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ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ 

  

СПЕЦИАЛИСТ 

ПО ТЕХНОЛОГИЯМ МЕХАНООБРАБАТЫВАЮЩЕГО 

ПРОИЗВОДСТВА В МАШИНОСТРОЕНИИ 

  

  164 

  Регистрационный номер 

  
I. Общие сведения 

  

Технологическая подготовка производства деталей в 
машиностроении 

  40.031 

(наименование вида профессиональной деятельности)   Код 

  
Основная цель вида профессиональной деятельности: 

  

Обеспечение качества и производительности изготовления деталей 
машиностроения 

  
Группа занятий: 

  

2144 Инженеры-механики - - 

(код ОКЗ <1>) (наименование) (код ОКЗ) (наименование) 

  
Отнесение к видам экономической деятельности: 

  

71.12.12 

Разработка проектов промышленных процессов и 
производств, относящихся к электротехнике, электронной 

технике, горному делу, химической технологии, 
машиностроению, а также в области промышленного 

строительства, системотехники и техники безопасности 



(код 

ОКВЭД 
<2>) 

(наименование вида экономической деятельности) 

  
II. Описание трудовых функций, входящих 

в профессиональный стандарт (функциональная карта 

вида профессиональной деятельности) 

  

Обобщенные трудовые 
функции 

Трудовые функции 

ко

д 
наименование 

уровень 

квалификац
ии 

наименование код 

уровень 
(подуровен

ь) 
квалификац

ии 

A 

Технологичес
кая 

подготовка 
производства 

деталей 
машиностроен

ия низкой 
сложности 

5 

Обеспечение 

технологичности 
конструкции деталей 

машиностроения 
низкой сложности 

A/01.
5 

5 

Выбор заготовок для 
производства 

деталей 
машиностроения 

низкой сложности 

A/02.

5 
5 

Разработка 

технологических 
процессов 

изготовления 
деталей 

машиностроения 

низкой сложности 

A/03.

5 
5 

Контроль 
технологических 

процессов 
производства 

деталей 

машиностроения 
низкой сложности и 

управление ими 

A/04.

5 
5 

B 

Технологичес
кая 

подготовка и 

обеспечение 
производства 

6 

Обеспечение 
технологичности 

конструкции деталей 

машиностроения 
средней сложности 

B/01.

6 
6 



деталей 

машиностроен
ия средней 

сложности 

Выбор заготовок для 

производства 
деталей 

машиностроения 
средней сложности 

B/02.

6 
6 

Разработка 
технологических 

процессов 
изготовления 

деталей 
машиностроения 

средней сложности 

B/03.

6 
6 

Контроль 

технологических 
процессов 

производства 
деталей 

машиностроения 
средней сложности и 

управление ими 

B/04.
6 

6 

Проектирование 

технологического 
оснащения рабочих 

мест 
механообрабатываю

щего производства 

B/05.

6 
6 

C 

Технологичес

кая 
подготовка и 

обеспечение 
производства 

деталей 
машиностроен

ия высокой 
сложности 

7 

Обеспечение 

технологичности 
конструкции деталей 

машиностроения 
высокой сложности 

C/01.
7 

7 

Выбор заготовок для 
производства 

деталей 
машиностроения 

высокой сложности 

C/02.

7 
7 

Разработка 

технологических 
процессов 

изготовления 
деталей 

машиностроения 
высокой сложности 

C/03.

7 
7 

Проектирование 
технологической 

C/04.
7 

7 



оснастки средней 

сложности, 
разработка 

технических заданий 
на проектирование 

сложной 
технологической 

оснастки, 
технологического 

оборудования, 
нестандартного 

оборудования, 
средств 

автоматизации и 

механизации 

Контроль 
технологических 

процессов 

производства 
деталей 

машиностроения 
высокой сложности и 

управление ими 

C/05.
7 

7 

Проектирование 

технологического 
оснащения 

производственных 
участков 

механообрабатываю
щего производства 

C/06.
7 

7 

  
III. Характеристика обобщенных трудовых функций 

  

3.1. Обобщенная трудовая функция 

  

Наименование 

Технологическая 

подготовка производства 
деталей машиностроения 

низкой сложности 

Код A 
Уровень 
квалификации 

5 

  

Происхождени
е обобщенной 

трудовой 
функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован
о из 

оригинала 

    

        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 



профессиональног

о стандарта 

  

Возможные наименования 

должностей, профессий 

Инженер-технолог по механообработке 

в машиностроении III категории 
Инженер-технолог III категории 

  

Требования к образованию и 

обучению 

Высшее образование - 

бакалавриат 

Требования к опыту практической 

работы 
- 

Особые условия допуска к работе - 

Другие характеристики - 

  
Дополнительные характеристики 

  

Наименование 

документа 
Код 

Наименование базовой группы, должности 

(профессии) или специальности 

ОКЗ 2144 Инженеры-механики 

ЕКС <3> - Инженер-технолог (технолог) 

ОКПДТР <4> 22854 Инженер-технолог 

ОКСО <5> 

150400 Технологические машины и оборудование 

150900 

Технология, оборудование и 

автоматизация машиностроительных 
производств 

151000 
Конструкторско-технологическое 
обеспечение автоматизированных 

машиностроительных производств 

  
3.1.1. Трудовая функция 

  

Наименование 

Обеспечение 

технологичности 
конструкции деталей 

машиностроения 

низкой сложности 

Код A/01.5 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 

  

Происхождени
е трудовой 

функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован
о из 

оригинала 

    



        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Анализ технологичности конструкций деталей 

машиностроения низкой сложности 

Качественная оценка технологичности 

конструкций деталей машиностроения низкой 
сложности 

Количественная оценка технологичности 
конструкций деталей машиностроения низкой 

сложности 

Разработка предложений по изменению 

конструкций деталей машиностроения низкой 
сложности с целью повышения их технологичности 

Необходимые 
умения 

Выявлять нетехнологичные элементы конструкций 
деталей машиностроения низкой сложности 

Разрабатывать предложения по повышению 

технологичности конструкций деталей 
машиностроения низкой сложности 

Рассчитывать основные показатели 
количественной оценки технологичности 

конструкции деталей машиностроения низкой 
сложности 

Необходимые 
знания 

Нормативно-технические и руководящие 
документы в области технологичности 

Последовательность действий при оценке 
технологичности конструкции деталей 

Основные критерии качественной оценки 
технологичности конструкции деталей 

Основные показатели количественной оценки 
технологичности конструкции деталей 

Другие 

характеристики 
- 

  
3.1.2. Трудовая функция 

  

Наименование 

Выбор заготовок для 

производства 

деталей 

Код A/02.5 

Уровень 

(подуровень) 

квалификации 

5 



машиностроения 

низкой сложности 

  

Происхождени
е трудовой 

функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован
о из 

оригинала 

    

        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Определение технологических свойств материала 

деталей машиностроения низкой сложности 

Определение конструктивных особенностей 

деталей машиностроения низкой сложности 

Определение типа производства деталей 

машиностроения низкой сложности 

Выбор технологических методов получения 

заготовок деталей машиностроения низкой 
сложности 

Выбор способов изготовления заготовок деталей 

машиностроения низкой сложности 

Проектирование заготовок деталей 

машиностроения низкой сложности 

Разработка технических заданий на 

проектирование заготовок деталей 
машиностроения низкой сложности 

Необходимые 

умения 

Устанавливать по марке материала 
технологические свойства материалов деталей 

машиностроения низкой сложности 

Выявлять конструктивные особенности деталей 

машиностроения низкой сложности, влияющие на 
выбор способа получения заготовки 

Выбирать метод получения заготовок деталей 
машиностроения низкой сложности 

Выбирать способ получения заготовок деталей 

машиностроения низкой сложности 

Выбирать конструкцию заготовок деталей 

машиностроения низкой сложности 



Устанавливать основные требования к 

проектируемым заготовкам деталей 
машиностроения низкой сложности 

Необходимые 
знания 

Последовательность и правила выбора заготовок 
деталей машиностроения низкой сложности 

Технологические свойства конструкционных 

материалов деталей машиностроения низкой 
сложности 

Характеристики основных видов заготовок деталей 
машиностроения низкой сложности 

Характеристики основных методов получения 
заготовок деталей машиностроения низкой 

сложности 

Характеристики и особенности основных способов 

изготовления заготовок деталей машиностроения 
низкой сложности 

Технологические возможности заготовительных 
производств организации 

Другие 
характеристики 

- 

  
3.1.3. Трудовая функция 

  

Наименование 

Разработка 
технологических 

процессов 
изготовления деталей 

машиностроения 
низкой сложности 

Код A/03.5 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 

  

Происхождени

е трудовой 
функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован

о из 
оригинала 

    

        

Код 

оригинал
а 

Регистрационный 
номер 

профессиональног
о стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Определение типа производства деталей 
машиностроения низкой сложности 

Анализ технических требований, предъявляемых к 
деталям машиностроения низкой сложности 



Выбор схем контроля технических требований, 

предъявляемых к деталям машиностроения низкой 
сложности 

Выбор средств контроля технических требований, 
предъявляемых к деталям машиностроения низкой 

сложности 

Выбор схем базирования и закрепления заготовок 
деталей машиностроения низкой сложности 

Разработка технологических маршрутов 
изготовления деталей машиностроения низкой 

сложности 

Разработка технологических операций 

изготовления деталей машиностроения низкой 
сложности 

Выбор технологического оборудования, 
необходимого для реализации разработанных 

технологических процессов изготовления деталей 
машиностроения низкой сложности 

Выбор стандартных инструментов, необходимых 
для реализации разработанных технологических 

процессов изготовления деталей машиностроения 
низкой сложности 

Выбор стандартных приспособлений, необходимых 
для реализации разработанных технологических 

процессов изготовления деталей машиностроения 
низкой сложности 

Выбор стандартной контрольно-измерительной 
оснастки, необходимой для реализации 

разработанных технологических процессов 
изготовления деталей машиностроения низкой 

сложности 

Назначение технологических режимов 

технологических операций изготовления деталей 
машиностроения низкой сложности 

Установление норм времени на технологические 
операции изготовления деталей машиностроения 

низкой сложности 

Оформление технологической документации на 

технологические процессы изготовления деталей 
машиностроения низкой сложности 



Необходимые 
умения 

Определять тип производства на основе анализа 

программы выпуска деталей машиностроения 
низкой сложности 

Выявлять основные технологические задачи, 
решаемые при разработке технологического 

процесса изготовления деталей машиностроения 
низкой сложности 

Выбирать схемы контроля технических требований, 

предъявляемых к деталям машиностроения низкой 

сложности 

Определять возможности средств контроля 
технических требований, предъявляемых к деталям 

машиностроения низкой сложности 

Выбирать схемы базирования заготовок деталей 

машиностроения низкой сложности 

Выбирать схемы закрепления заготовок деталей 

машиностроения низкой сложности 

Выбирать типовые технологические процессы и 

технологические процессы-аналоги для деталей 
машиностроения низкой сложности 

Корректировать типовые технологические 
процессы и технологические процессы-аналоги для 

деталей машиностроения низкой сложности 

Определять технологические возможности 

технологического оборудования, используемого в 
технологических процессах изготовления деталей 

машиностроения низкой сложности 

Определять технологические возможности 

стандартных инструментов, используемых в 
технологических процессах изготовления деталей 

машиностроения низкой сложности 

Определять технологические возможности 
стандартных приспособлений, используемых в 

технологических процессах изготовления деталей 

машиностроения низкой сложности 

Определять технологические возможности 
стандартной контрольно-измерительной оснастки, 

используемой в технологических процессах 

изготовления деталей машиностроения низкой 
сложности 



Выбирать технологические режимы 

технологических операций изготовления деталей 
машиностроения низкой сложности 

Нормировать технологические операции 
изготовления деталей машиностроения низкой 

сложности 

Оформлять технологическую документацию на 
разработанные технологические процессы 

изготовления деталей машиностроения низкой 

сложности 

Необходимые 
знания 

Технические требования, предъявляемые к деталям 
машиностроения низкой сложности 

Основные методы и способы контроля технических 
требований, предъявляемых к деталям 

машиностроения низкой сложности 

Основные средства контроля технических 

требований, предъявляемых к деталям 
машиностроения низкой сложности 

Принципы выбора технологических баз 

Типовые схемы базирования заготовок деталей 

машиностроения низкой сложности 

Типовые технологические процессы изготовления 
деталей машиностроения низкой сложности 

Правила выбора технологического процесса-
аналога изготовления деталей машиностроения 

низкой сложности 

Технологические возможности основного 

технологического оборудования 

Принципы выбора технологического оборудования 

Принципы выбора технологической оснастки 

Типовые технологические режимы технологических 
операций изготовления деталей машиностроения 

низкой сложности 

Методика выбора технологических режимов 

технологических операций изготовления деталей 
машиностроения низкой сложности 

Методика расчета норм времени для 
технологических операций изготовления деталей 

машиностроения низкой сложности 



Нормативно-технические и руководящие документы 

по оформлению технологической документации 

Другие 

характеристики 
- 

  
3.1.4. Трудовая функция 

  

Наименование 

Контроль 

технологических 
процессов 

производства деталей 
машиностроения 

низкой сложности и 
управление ими 

Код A/04.5 

Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

5 

  

Происхождени

е трудовой 
функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован

о из 
оригинала 

    

        

Код 

оригинал
а 

Регистрационный 
номер 

профессиональног
о стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Выявление причин брака в изготовлении деталей 
машиностроения низкой сложности 

Подготовка предложений по предупреждению и 
ликвидации брака в изготовлении деталей 

машиностроения низкой сложности 

Внесение изменений в технологические процессы 

изготовления деталей машиностроения низкой 
сложности 

Внесение изменений в технологическую 
документацию на технологические процессы 

изготовления деталей машиностроения низкой 
сложности 

Необходимые 
умения 

Анализировать производственную ситуацию и 
выявлять причины брака в изготовлении деталей 

машиностроения низкой сложности 

Корректировать технологическую документацию 

Необходимые 

знания 

Параметры и режимы технологических процессов 

изготовления деталей машиностроения низкой 
сложности 



Правила эксплуатации технологического 

оборудования, используемого при реализации 
технологических процессов изготовления деталей 

машиностроения низкой сложности 

Правила эксплуатации технологической оснастки, 

используемой при реализации технологических 
процессов изготовления деталей машиностроения 

низкой сложности 

Причины брака в изготовлении деталей 

машиностроения низкой сложности 

Технологические факторы, вызывающие 
погрешности изготовления деталей 

машиностроения низкой сложности 

Методы уменьшения влияния технологических 

факторов, вызывающих погрешности изготовления 
деталей машиностроения низкой сложности 

Процедура согласования предложений по 
изменению технологических процессов 

Процедура согласования предложений по 
изменению технологической документации 

Другие 
характеристики 

- 

  
3.2. Обобщенная трудовая функция 

  

Наименование 

Технологическая 
подготовка и обеспечение 

производства деталей 
машиностроения средней 

сложности 

Код B 
Уровень 
квалификации 

6 

  

Происхождени
е обобщенной 

трудовой 
функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован
о из 

оригинала 

    

        

Код 

оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессиональног
о стандарта 

  

Возможные наименования 
должностей, профессий 

Инженер-технолог по механообработке 
в машиностроении II категории 

Инженер-технолог II категории 



  

Требования к 

образованию и 
обучению 

Высшее образование - бакалавриат 

или 
Высшее образование - магистратура или 

специалитет 

Требования к опыту 

практической работы 

Не менее трех лет инженером-технологом III 

категории при наличии высшего образования - 
бакалавриат 

Без требований к опыту практической работы 
при наличии высшего образования - 

магистратура или специалитет 

Особые условия 

допуска к работе 
- 

Другие 
характеристики 

Рекомендуется дополнительное 

профессиональное образование - программы 
повышения квалификации не реже одного 

раза в пять лет 

  
Дополнительные характеристики 

  

Наименование 

документа 
Код 

Наименование базовой группы, должности 

(профессии) или специальности 

ОКЗ 2144 Инженеры-механики 

ЕКС - Инженер-технолог (технолог) 

ОКПДТР 22854 Инженер-технолог 

ОКСО 

150400 Технологические машины и оборудование 

150401 
Проектирование технических и 
технологических комплексов 

150900 
Технология, оборудование и 
автоматизация машиностроительных 

производств 

151000 

Конструкторско-технологическое 

обеспечение автоматизированных 
машиностроительных производств 

151001 Технология машиностроения 

  
3.2.1. Трудовая функция 

  

Наименование 

Обеспечение 

технологичности 
конструкции деталей 

Код B/01.6 

Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 



машиностроения 

средней сложности 

  

Происхождени
е трудовой 

функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован
о из 

оригинала 

    

        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Анализ технологичности конструкции деталей 

машиностроения средней сложности 

Качественная оценка технологичности конструкции 

деталей машиностроения средней сложности 

Количественная оценка технологичности 

конструкции деталей машиностроения средней 
сложности 

Разработка предложений по изменению 
конструкций деталей машиностроения средней 

сложности с целью повышения их технологичности 

Контроль предложений по повышению 
технологичности, внесенных специалистами более 

низкой квалификации 

Необходимые 
умения 

Выявлять нетехнологичные элементы конструкций 

деталей машиностроения средней сложности 

Разрабатывать предложения по повышению 

технологичности конструкций деталей 
машиностроения средней сложности 

Рассчитывать основные показатели 
количественной оценки технологичности 

конструкции деталей машиностроения средней 
сложности 

Рассчитывать вспомогательные показатели 
количественной оценки технологичности 

конструкции деталей машиностроения средней 
сложности 

Оценивать предложения по повышению 
технологичности конструкции деталей 

машиностроения, внесенные специалистами более 
низкой квалификации 



Необходимые 

знания 

Нормативно-технические и руководящие 

документы в области технологичности 

Последовательность действий при оценке 

технологичности конструкции деталей 
машиностроения средней сложности 

Критерии качественной оценки технологичности 

конструкции деталей машиностроения средней 
сложности 

Основные показатели количественной оценки 
технологичности конструкции деталей 

машиностроения средней сложности 

Вспомогательные показатели количественной 

оценки технологичности конструкции деталей 
машиностроения средней сложности 

Процедура согласования предложений по 
изменению конструкции детали машиностроения 

средней сложности с целью повышения их 
технологичности 

Другие 
характеристики 

- 

  
3.2.2. Трудовая функция 

  

Наименование 

Выбор заготовок для 
производства деталей 

машиностроения 
средней сложности 

Код B/02.6 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождени

е трудовой 
функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован

о из 
оригинала 

    

        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессиональног
о стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Определение технологических свойств материала 

деталей машиностроения средней сложности 

Определение конструктивных особенностей 
деталей машиностроения средней сложности 

Определение типа производства деталей 
машиностроения средней сложности 



Выбор технологических методов получения 

заготовок деталей машиностроения средней 
сложности 

Выбор способов изготовления заготовок деталей 
машиностроения средней сложности 

Проектирование заготовок деталей 

машиностроения средней сложности 

Разработка технических заданий на 

проектирование заготовок деталей 
машиностроения средней сложности 

Контроль проектов заготовок и технических 
заданий на проектирование заготовок, 

подготовленных специалистами более низкой 
квалификации 

Необходимые 

умения 

Устанавливать по марке материала 
технологические свойства материалов деталей 

машиностроения средней сложности 

Выявлять конструктивные особенности деталей 

машиностроения средней сложности, влияющие на 
выбор способа получения заготовки 

Выбирать метод получения заготовок деталей 
машиностроения средней сложности 

Выбирать способ изготовления заготовок деталей 

машиностроения средней сложности 

Выбирать конструкцию заготовок деталей 

машиностроения средней сложности 

Устанавливать основные требования к 

проектируемым заготовкам деталей 
машиностроения средней сложности 

Оценивать технические задания на 
проектирование заготовок, подготовленные 

специалистами более низкой квалификации 

Оценивать проекты заготовок, подготовленные 

специалистами более низкой квалификации 

Необходимые 
знания 

Последовательность и правила выбора заготовок 

деталей машиностроения средней сложности 

Технологические свойства конструкционных 
материалов деталей машиностроения средней 

сложности 



Технические требования, предъявляемые к сырью 

и материалам деталей машиностроения средней 
сложности 

Характеристики видов заготовок деталей 
машиностроения средней сложности 

Характеристики методов получения заготовок 

деталей машиностроения средней сложности 

Характеристики и особенности способов 

изготовления заготовок деталей машиностроения 
средней сложности 

Технологические возможности заготовительных 
производств организации 

Другие 
характеристики 

- 

  
3.2.3. Трудовая функция 

  

Наименование 

Разработка 
технологических 

процессов 
изготовления деталей 

машиностроения 
средней сложности 

Код B/03.6 

Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

  

Происхождени

е трудовой 
функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован

о из 
оригинала 

    

        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессиональног
о стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Определение типа производства деталей 

машиностроения средней сложности 

Анализ технических требований, предъявляемых к 
деталям машиностроения средней сложности 

Выбор схем контроля технических требований, 
предъявляемых к деталям машиностроения средней 

сложности 

Выбор средств контроля технических требований, 

предъявляемых к деталям машиностроения средней 
сложности 



Выбор схемы базирования и закрепления заготовок 

деталей машиностроения средней сложности 

Установление требуемых сил закрепления 

заготовок деталей машиностроения средней 
сложности 

Разработка технологических маршрутов 

изготовления деталей машиностроения средней 
сложности 

Разработка технологических операций 
изготовления деталей машиностроения средней 

сложности 

Расчет точности обработки при проектировании 

операций изготовления деталей машиностроения 
средней сложности 

Выбор технологического оборудования, 
необходимого для реализации разработанных 

технологических процессов изготовления деталей 
машиностроения средней сложности 

Выбор стандартных инструментов, необходимых 
для реализации разработанных технологических 

процессов изготовления деталей машиностроения 
средней сложности 

Выбор стандартных приспособлений, необходимых 
для реализации разработанных технологических 

процессов изготовления деталей машиностроения 
средней сложности 

Выбор стандартной контрольно-измерительной 
оснастки, необходимой для реализации 

разработанных технологических процессов 
изготовления деталей машиностроения средней 

сложности 

Разработка технических заданий на 

проектирование специальных металлорежущих 
инструментов, необходимых для реализации 

разработанных технологических процессов 
изготовления деталей машиностроения средней 

сложности 

Разработка технических заданий на 

проектирование специальных приспособлений для 
установки заготовок на станках для реализации 

разработанных технологических процессов 
изготовления деталей машиностроения средней 

сложности 



  

Разработка технических заданий на 

проектирование специальной контрольно-
измерительной оснастки для реализации 

разработанных технологических процессов 
изготовления деталей машиностроения средней 

сложности 

Установление значений припусков на обработку 

поверхностей деталей машиностроения средней 
сложности 

Установление значений промежуточных размеров, 
обеспечиваемых при обработке поверхностей 

деталей машиностроения средней сложности 

Установление технологических режимов 

технологических операций изготовления деталей 
машиностроения средней сложности 

Установление норм времени на технологические 

операции изготовления деталей машиностроения 
средней сложности 

Установление нормативов материальных затрат 
(нормы расхода сырья, полуфабрикатов, 

материалов, инструментов, технологического 
топлива, энергии) на технологические операции 

изготовления деталей машиностроения средней 

сложности 

Определение экономической эффективности 
проектируемых технологических процессов 

изготовления деталей машиностроения средней 
сложности 

Оформление технологической документации на 
технологические процессы изготовления деталей 

машиностроения средней сложности 

Согласование разработанной технологической 

документации на технологические процессы 
изготовления деталей машиностроения средней 

сложности с подразделениями организации 

Контроль технологических процессов, 

разработанных специалистами более низкой 
квалификации 

Необходимые 

умения 

Определять тип производства на основе анализа 
программы выпуска деталей машиностроения 

средней сложности 



Выявлять основные технологические задачи, 

решаемые при разработке технологических 
процессов изготовления деталей машиностроения 

средней сложности 

Выбирать схемы контроля технических требований, 

предъявляемых к деталям машиностроения средней 
сложности 

Определять возможности средств контроля 

технических требований, предъявляемых к деталям 

машиностроения средней сложности 

Выбирать схемы базирования заготовок деталей 
машиностроения средней сложности 

Выбирать схемы закрепления заготовок деталей 
машиностроения средней сложности 

Рассчитывать силы закрепления заготовок деталей 
машиностроения средней сложности 

Разрабатывать маршруты обработки отдельных 
поверхностей заготовок деталей машиностроения 

средней сложности 

Разрабатывать маршрутные технологические 

процессы изготовления деталей машиностроения 
средней сложности 

Разрабатывать операционные технологические 

процессы изготовления деталей машиностроения 

средней сложности 

Рассчитывать погрешности обработки при 
выполнении операций изготовления деталей 

машиностроения средней сложности 

Рассчитывать припуски на обработку поверхностей 

деталей машиностроения средней сложности 

Рассчитывать промежуточные размеры, 

обеспечиваемые при обработке поверхностей 
деталей машиностроения средней сложности 

Определять возможности технологического 
оборудования 

Определять возможности технологической оснастки 

Рассчитывать технологические режимы 
технологических операций изготовления деталей 

машиностроения средней сложности 



Устанавливать основные требования к специальным 

приспособлениям для установки заготовок на 
станках с целью реализации разработанных 

технологических процессов изготовления деталей 
машиностроения средней сложности 

  

Устанавливать основные требования к специальным 
металлорежущим инструментам, используемым для 

реализации разработанных технологических 
процессов изготовления деталей машиностроения 

средней сложности 

Устанавливать основные требования к специальной 

контрольно-измерительной оснастке, используемой 
для реализации разработанных технологических 

процессов изготовления деталей машиностроения 
средней сложности 

Нормировать технологические операции 
изготовления деталей машиностроения средней 

сложности 

Рассчитывать нормы расхода сырья, 

полуфабрикатов, материалов, инструментов, 
технологического топлива, энергии в 

технологических операциях изготовления деталей 
машиностроения средней сложности 

Рассчитывать экономическую эффективность 
проектируемых технологических процессов 

изготовления деталей машиностроения средней 
сложности 

Оформлять технологическую документацию на 

разработанные технологические процессы 

изготовления деталей машиностроения средней 
сложности 

Оценивать технологические процессы изготовления 

деталей машиностроения, разработанные 

специалистами более низкой квалификации 

Необходимые 

знания 

Технические требования, предъявляемые к деталям 
машиностроения средней сложности 

Методы и способы контроля технических 
требований, предъявляемых к деталям 

машиностроения средней сложности 

Средства контроля технических требований, 

предъявляемых к деталям машиностроения средней 
сложности 



Принципы выбора технологических баз и схем 

базирования заготовок 

Типовые технологические процессы изготовления 

деталей машиностроения средней сложности 

Методика проектирования технологических 
процессов 

Методика проектирования технологических 
операций 

Основное технологическое оборудование, 
используемое в технологических процессах 

изготовления деталей машиностроения средней 
сложности, и принципы его работы 

Технологические факторы, влияющие на точность 
обработки поверхностей деталей машиностроения 

Принципы выбора технологического оборудования 

Принципы выбора технологической оснастки 

Типовые технологические режимы технологических 

операций изготовления деталей машиностроения 
средней сложности 

Методика расчета технологических режимов 
технологических операций изготовления деталей 

машиностроения средней сложности 

Нормативы расхода сырья, материалов, топлива, 

энергии на выполнение технологических операций 
изготовления деталей машиностроения средней 

сложности 

Методика расчета норм времени 

Методика расчета экономической эффективности 

технологических процессов 

Нормативно-технические и руководящие документы 

по оформлению технологической документации 

Другие 

характеристики 
- 

  
3.2.4. Трудовая функция 

  

Наименование 

Контроль 

технологических 
процессов 

производства деталей 

Код B/04.6 

Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 



машиностроения 

средней сложности и 
управление ими 

  

Происхождени

е трудовой 
функции 

Оригина
л 

X 

Заимствован

о из 
оригинала 

    

        

Код 

оригинал
а 

Регистрационный 
номер 

профессиональног
о стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Контроль соблюдения технологической 
дисциплины при реализации технологических 

процессов изготовления деталей машиностроения 
средней сложности 

Контроль правильности эксплуатации 
технологического оборудования при реализации 

технологических процессов изготовления деталей 
машиностроения средней сложности 

Контроль правильности эксплуатации 
технологической оснастки при реализации 

технологических процессов изготовления деталей 
машиностроения средней сложности 

Выявление причин брака в изготовлении деталей 
машиностроения средней сложности 

Подготовка предложений по предупреждению и 
ликвидации брака в изготовлении деталей 

машиностроения средней сложности 

Внесение изменений в технологические процессы 

изготовления деталей машиностроения средней 
сложности 

Внесение изменений в технологическую 

документацию на технологические процессы 

изготовления деталей машиностроения средней 
сложности 

Исследование технологических операций 

технологических процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности 

Контроль предложений по предупреждению и 
ликвидации брака и изменению в технологических 

процессах, разработанных специалистами более 
низкой квалификации 



Необходимые 

умения 

Анализировать производственную ситуацию и 

выявлять причины брака в изготовлении деталей 
машиностроения средней сложности 

Проводить технологические эксперименты по 
заданным методикам с обработкой и анализом 

результатов 

Корректировать технологическую документацию 

Оценивать предложения по предупреждению и 

ликвидации брака и изменению в технологических 
процессах, разработанные специалистами более 

низкой квалификации 

Необходимые 

знания 

Параметры и режимы технологических процессов 

изготовления деталей машиностроения средней 
сложности 

Правила эксплуатации технологического 
оборудования, используемого при реализации 

технологических процессов изготовления деталей 
машиностроения средней сложности 

Правила эксплуатации технологической оснастки, 
используемой при реализации технологических 

процессов изготовления деталей машиностроения 
средней сложности 

Виды и причины брака в изготовлении деталей 
машиностроения средней сложности 

Технологические факторы, вызывающие 
погрешности изготовления деталей 

машиностроения средней сложности 

Методы уменьшения влияния технологических 

факторов, вызывающих погрешности изготовления 
деталей машиностроения средней сложности 

Процедура согласования предложений по 

изменению технологических процессов 

Процедура согласования предложений по 

изменению технологической документации 

Другие 

характеристики 
- 

  
3.2.5. Трудовая функция 

  

Наименование 

Проектирование 

технологического 
оснащения рабочих мест 

Код B/05.6 

Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 



механообрабатывающего 

производства 

  

Происхождени
е трудовой 

функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован
о из 

оригинала 

    

        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Обследование технического и технологического 

уровня оснащения рабочих мест 
механообрабатывающего производства 

Разработка планировок рабочих мест 
механообрабатывающего производства 

Разработка технических заданий на 
проектирование организационной оснастки и 

нестандартного оборудования рабочих мест 
механообрабатывающего производства 

Разработка технических заданий на 
проектирование средств автоматизации и 

механизации рабочих мест 
механообрабатывающего производства 

Освоение нового технологического оборудования и 
технологической оснастки рабочих мест 

механообрабатывающего производства 

Необходимые 
умения 

Выявлять технические и технологические проблемы 

на рабочих местах механообрабатывающего 
производства 

Разрабатывать планировки рабочих мест 

механообрабатывающего производства 

Решать технические и технологические проблемы, 

возникающие на рабочих местах 
механообрабатывающего производства 

Устанавливать потребность в организационной 
оснастке, нестандартном оборудовании, средствах 

автоматизации и механизации рабочих мест 
механообрабатывающего производства 

Устанавливать основные требования к 
организационной оснастке, нестандартному 

оборудованию, средствам автоматизации и 



механизации рабочих мест 

механообрабатывающего производства 

Выполнять расчеты параметров организационной 

оснастки и нестандартного оборудования рабочих 
мест механообрабатывающего производства 

Устанавливать особенности эксплуатации 

технологического оборудования и технологической 
оснастки механообрабатывающего производства 

Необходимые 

знания 

Технология производства продукции в организации 

Методика обследования технического и 

технологического уровня оснащения рабочих мест 
механообрабатывающего производства 

Методика разработки планировок рабочих мест 
механообрабатывающего производства 

Методика проектирования нестандартного 
оборудования механообрабатывающего 

производства 

Основное технологическое оборудование рабочих 

мест механообрабатывающего производства и 
принципы его работы 

Другие 

характеристики 
- 

  
3.3. Обобщенная трудовая функция 

  

Наименование 

Технологическая 

подготовка и обеспечение 

производства деталей 
машиностроения высокой 

сложности 

Код C 
Уровень 
квалификации 

7 

  

Происхождени
е обобщенной 

трудовой 
функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован

о из 
оригинала 

    

        

Код 

оригинал
а 

Регистрационный 
номер 

профессиональног
о стандарта 

  

Возможные наименования 
должностей, профессий 

Инженер-технолог по механообработке 
в машиностроении I категории 

Инженер-технолог I категории 



  

Требования к 

образованию и 
обучению 

Высшее образование - магистратура или 

специалитет 

Требования к опыту 
практической работы 

Не менее трех лет инженером-технологом II 
категории 

Особые условия 
допуска к работе 

- 

Другие 

характеристики 

Рекомендуется дополнительное 
профессиональное образование - программы 

повышения квалификации не реже одного 
раза в пять лет 

  
Дополнительные характеристики 

  

Наименование 
документа 

Код 
Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 2144 Инженеры-механики 

ЕКС - Инженер-технолог (технолог) 

ОКПДТР 22854 Инженер-технолог 

ОКСО 

150400 Технологические машины и оборудование 

150401 
Проектирование технических и 

технологических комплексов 

150900 

Технология, оборудование и 

автоматизация машиностроительных 
производств 

151000 

Конструкторско-технологическое 

обеспечение автоматизированных 
машиностроительных производств 

151001 Технология машиностроения 

  
3.3.1. Трудовая функция 

  

Наименование 

Обеспечение 

технологичности 
конструкции деталей 

машиностроения 

высокой сложности 

Код C/01.7 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождени
е трудовой 

функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован
о из 

оригинала 

    



        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Анализ технологичности конструкций деталей 

машиностроения высокой сложности 

Качественная оценка технологичности конструкций 

деталей машиностроения высокой сложности 

Количественная оценка технологичности 

конструкций деталей машиностроения высокой 
сложности 

Внесение предложений по изменению конструкций 
деталей машиностроения высокой сложности с 

целью повышения их технологичности 

Контроль предложений по повышению 

технологичности, внесенных специалистами более 
низкой квалификации 

Необходимые 
умения 

Выявлять нетехнологичные элементы конструкций 

деталей машиностроения высокой сложности 

Разрабатывать предложения по повышению 

технологичности конструкций деталей 
машиностроения высокой сложности 

Рассчитывать основные показатели 
количественной оценки технологичности 

конструкции деталей машиностроения высокой 
сложности 

Рассчитывать вспомогательные показатели 
количественной оценки технологичности 

конструкции деталей машиностроения высокой 
сложности 

Оценивать предложения по повышению 
технологичности конструкции деталей 

машиностроения, внесенные специалистами более 
низкой квалификации 

Необходимые 
знания 

Нормативно-технические и руководящие 
документы в области технологичности 

Технология производства продукции в 
организации, перспективы технического развития 



Последовательность действий при оценке 

технологичности конструкций деталей 
машиностроения высокой сложности 

Критерии качественной оценки технологичности 
конструкции деталей машиностроения высокой 

сложности 

Основные показатели количественной оценки 
технологичности конструкций деталей 

машиностроения высокой сложности 

Вспомогательные показатели количественной 

оценки технологичности конструкций деталей 
машиностроения высокой сложности 

Процедура согласования предложений по 
изменению конструкций деталей машиностроения 

высокой сложности с целью повышения их 
технологичности 

Другие 
характеристики 

- 

  
3.3.2. Трудовая функция 

  

Наименование 

Выбор заготовок для 
производства деталей 

машиностроения 
высокой сложности 

Код C/02.7 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождени

е трудовой 
функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован

о из 
оригинала 

    

        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессиональног
о стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Определение технологических свойств материала 

деталей машиностроения высокой сложности 

Определение конструктивных особенностей 

деталей машиностроения высокой сложности 

Определение типа производства деталей 
машиностроения высокой сложности 

Выбор технологических методов получения 
заготовок деталей машиностроения высокой 

сложности 



Выбор способов получения заготовок деталей 

машиностроения высокой сложности 

Проектирование заготовок деталей 

машиностроения высокой сложности 

Разработка технических заданий на 
проектирование заготовок деталей 

машиностроения высокой сложности 

Контроль проектов заготовок и технических 

заданий на проектирование заготовок, 
подготовленных специалистами более низкой 

квалификации 

Необходимые 

умения 

Устанавливать по марке материала 

технологические свойства материалов деталей 
машиностроения высокой сложности 

Выявлять конструктивные особенности деталей 
машиностроения высокой сложности, влияющие на 

выбор способа получения заготовки 

Выбирать метод получения заготовок деталей 

машиностроения высокой сложности 

Выбирать способ получения заготовок деталей 

машиностроения высокой сложности 

Выбирать конструкцию заготовок деталей 
машиностроения высокой сложности 

Устанавливать основные требования к 
проектируемым заготовкам деталей 

машиностроения высокой сложности 

Оценивать технические задания на 

проектирование заготовок, подготовленные 
специалистами более низкой квалификации 

Оценивать проекты заготовок, подготовленные 
специалистами более низкой квалификации 

Необходимые 

знания 

Последовательность и правила выбора заготовок 
деталей машиностроения высокой сложности 

Технологические свойства конструкционных 
материалов деталей машиностроения высокой 

сложности 

Технические требования, предъявляемые к сырью 
и материалам деталей машиностроения высокой 

сложности 



Характеристики видов заготовок деталей 

машиностроения высокой сложности 

Характеристики методов получения заготовок 

деталей машиностроения высокой сложности 

Характеристики и особенности способов получения 
заготовок деталей машиностроения высокой 

сложности 

Технологические возможности заготовительных 

производств организации 

Другие 

характеристики 
- 

  
3.3.3. Трудовая функция 

  

Наименование 

Разработка 

технологических 
процессов 

изготовления деталей 
машиностроения 

высокой сложности 

Код C/03.7 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождени
е трудовой 

функции 

Оригина
л 

X 
Заимствован
о из 

оригинала 

    

        

Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Определение типа производства деталей 
машиностроения высокой сложности 

Анализ технических требований, предъявляемых к 
деталям машиностроения высокой сложности 

Выбор схем контроля технических требований, 

предъявляемых к деталям машиностроения высокой 
сложности 

Выбор средств контроля технических требований, 
предъявляемых к деталям машиностроения высокой 

сложности 

Выбор схем базирования и закрепления заготовок 

деталей машиностроения высокой сложности 



Установление требуемых сил закрепления 

заготовок деталей машиностроения высокой 
сложности 

Разработка единичных технологических процессов, 
изготовления деталей машиностроения высокой 

сложности 

Разработка типовых технологических процессов 
деталей машиностроения высокой сложности 

Разработка групповых технологических процессов 
деталей машиностроения высокой сложности 

Подготовка технологической информации для 
разработки управляющих программ для 

оборудования с числовым программным 
управлением 

Отладка и корректировка технологических 
параметров управляющих программ для 

оборудования с числовым программным 
управлением 

Расчет точности обработки при проектировании 
операций изготовления деталей машиностроения 

высокой сложности 

Выбор технологического оборудования, 

необходимого для реализации разработанного 
технологического процесса изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности 

Выбор стандартных инструментов, необходимых 

для реализации разработанных технологических 
процессов изготовления деталей машиностроения 

высокой сложности 

Выбор стандартных приспособлений, необходимых 

для реализации разработанных технологических 
процессов изготовления деталей машиностроения 

высокой сложности 

Выбор стандартной контрольно-измерительной 

оснастки, необходимой для реализации 
разработанных технологических процессов 

изготовления деталей машиностроения высокой 
сложности 

  

Разработка технических заданий на 
проектирование специальных металлорежущих 

инструментов, необходимых для реализации 
разработанных технологических процессов 



изготовления деталей машиностроения высокой 

сложности 

Разработка технических заданий на 

проектирование специальных приспособлений для 
установки заготовок на станках, необходимых для 

реализации разработанных технологических 
процессов изготовления деталей машиностроения 

высокой сложности 

Разработка технических заданий на 

проектирование специальной контрольно-
измерительной оснастки, необходимой для 

реализации разработанных технологических 
процессов изготовления деталей машиностроения 

высокой сложности 

Установление значений припусков на обработку 

поверхностей деталей машиностроения высокой 
сложности 

Установление значений промежуточных размеров, 

обеспечиваемых при обработке поверхностей 

деталей машиностроения высокой сложности 

Установление технологических режимов 
технологических операций изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности 

Установление норм времени на технологические 

операции изготовления деталей машиностроения 
высокой сложности 

Установление нормативов материальных затрат 
(нормы расхода сырья, полуфабрикатов, 

материалов, инструментов, технологического 
топлива, энергии) на технологические операции 

изготовления деталей машиностроения высокой 
сложности 

Определение экономической эффективности 
проектируемых технологических процессов 

изготовления деталей машиностроения высокой 
сложности 

Оформление технологической документации на 
технологические процессы изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности 

Согласование разработанной технологической 

документации на технологические процессы 
изготовления деталей машиностроения высокой 

сложности с подразделениями организации 



Контроль технологических процессов, 

разработанных специалистами более низкой 
квалификации 

Необходимые 

умения 

Определять тип производства на основе анализа 
программы выпуска деталей машиностроения 

высокой сложности 

Выявлять основные технологические задачи, 
решаемые при разработке технологических 

процессов изготовления деталей машиностроения 

высокой сложности 

Выбирать схемы контроля технических требований, 
предъявляемых к деталям машиностроения высокой 

сложности 

Определять возможности средств контроля 

технических требований, предъявляемых к деталям 
машиностроения высокой сложности 

Выбирать схемы базирования заготовок деталей 
машиностроения высокой сложности 

Выбирать схемы закрепления заготовок деталей 
машиностроения высокой сложности 

Рассчитывать силы закрепления заготовок деталей 
машиностроения высокой сложности 

Разрабатывать маршруты обработки отдельных 

поверхностей заготовок деталей машиностроения 

высокой сложности 

Разрабатывать маршрутные технологические 
процессы изготовления деталей машиностроения 

высокой сложности 

Разрабатывать операционные технологические 

процессы изготовления деталей машиностроения 
высокой сложности 

Разрабатывать типовые технологические процессы 
изготовления деталей машиностроения высокой 

сложности 

Разрабатывать групповые технологические 

процессы изготовления деталей машиностроения 
высокой сложности 

Рассчитывать погрешности обработки при 
выполнении операций изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности 



Рассчитывать припуски на обработку поверхностей 

деталей машиностроения высокой сложности 

Рассчитывать промежуточные размеры, 

обеспечиваемые при обработке поверхностей 
деталей машиностроения высокой сложности 

Определять возможности технологического 

оборудования 

Определять возможности технологической оснастки 

  

Устанавливать основные требования к специальным 
приспособлениям для установки заготовок на 

станках с целью реализации разработанных 
технологических процессов изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности 

Устанавливать основные требования к специальным 

металлорежущим инструментам, используемым для 
реализации разработанных технологических 

процессов изготовления деталей машиностроения 
высокой сложности 

Устанавливать основные требования к специальной 
контрольно-измерительной оснастке, используемой 

для реализации разработанных технологических 
процессов изготовления деталей машиностроения 

высокой сложности 

Рассчитывать технологические режимы 

технологических операций изготовления деталей 
машиностроения высокой сложности 

Нормировать технологические операции 
изготовления деталей машиностроения высокой 

сложности 

Рассчитывать нормы расхода сырья, 

полуфабрикатов, материалов, инструментов, 
технологического топлива, энергии на 

технологические операции изготовления деталей 
машиностроения высокой сложности 

Рассчитывать экономическую эффективность 
проектируемых технологических процессов 

изготовления деталей машиностроения высокой 
сложности 

Оформлять технологическую документацию на 
разработанные технологические процессы 

изготовления деталей машиностроения высокой 
сложности 



Оценивать технологические процессы изготовления 

деталей машиностроения, разработанные 
специалистами более низкой квалификации 

Необходимые 

знания 

Технические требования, предъявляемые к 
изготавливаемым деталям машиностроения высокой 

сложности 

Методы и способы контроля технических 
требований, предъявляемых к изготавливаемым 

деталям машиностроения высокой сложности 

Средства контроля технических требований, 

предъявляемых к изготавливаемым деталям 
машиностроения высокой сложности 

Принципы выбора технологических баз и схем 
базирования заготовок 

Типовые технологические процессы изготовления 
деталей машиностроения высокой сложности 

Системы и методы проектирования технологических 
процессов 

Опыт передовых отечественных и зарубежных 
организаций в области прогрессивной технологии 

производства аналогичной продукции 

Технические характеристики и экономические 
показатели лучших отечественных и зарубежных 

технологий, аналогичных проектируемым 

Методика проектирования технологических 

процессов 

Методика проектирования технологических 

операций 

Принципы технологического группирования 

деталей 

Методика разработки групповых технологических 

процессов и операций 

Основное технологическое оборудование, 

используемое в технологических процессах 
изготовления деталей машиностроения высокой 

сложности, и принципы его работы 

Технологические факторы, влияющие на точность 
обработки поверхностей деталей машиностроения 

Принципы выбора технологического оборудования 



Принципы выбора технологической оснастки 

Типовые технологические режимы технологических 

операций изготовления деталей машиностроения 

высокой сложности 

Методика расчета технологических режимов 
технологических операций изготовления деталей 

Нормативы расхода сырья, материалов, топлива, 
энергии на выполнение технологических операций 

изготовления деталей машиностроения высокой 
сложности 

Методика расчета норм времени 

Методика расчета экономической эффективности 

технологических процессов 

  

Основные требования к организации труда при 

проектировании технологических процессов 

Нормативно-технические и руководящие документы 
по оформлению технологической документации 

Другие 
характеристики 

- 

  
3.3.4. Трудовая функция 

  

Наименование 

Проектирование 
технологической 

оснастки средней 
сложности, разработка 

технических заданий 

на проектирование 
сложной 

технологической 
оснастки, 

технологического 
оборудования, 

нестандартного 
оборудования, средств 

автоматизации и 
механизации 

Код C/04.7 

Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

7 

  

Происхождени

е трудовой 
функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован

о из 
оригинала 

    



        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Проектирование простых специальных 

приспособлений для установки заготовок на 
станках 

Проектирование простых специальных 
вспомогательных инструментов 

Проектирование простой специальной контрольно-
измерительной оснастки 

Обеспечение технологичности конструкций 
разработанной технологической оснастки 

Разработка технических заданий на 

проектирование специальных приспособлений для 

установки заготовок на станках 

Разработка технических заданий на 
проектирование специального металлорежущего 

инструмента 

Разработка технических заданий на 

проектирование вспомогательного инструмента 

Разработка технических заданий на 

проектирование специальной контрольно-
измерительной оснастки 

Выпуск конструкторской документации на 
разработанную оснастку 

Необходимые 

умения 

Составлять расчетные силовые схемы 
приспособлений для установки заготовок 

Разрабатывать конструктивные схемы 

приспособлений для установки заготовок 

Выбирать установочные элементы приспособлений 

для установки заготовок 

Выбирать зажимные элементы приспособлений 

для установки заготовок 

Рассчитывать силы резания при обработке 

заготовок 

Выполнять точностный расчет приспособлений для 

установки заготовок 



Выполнять прочностной и жесткостной расчет 

вспомогательного инструмента 

Выбирать средства измерения, используемые в 

контрольной оснастке 

Выбирать установочные элементы, используемые 
в контрольной оснастке 

Выполнять точностный расчет контрольной 
оснастки 

Разрабатывать и оформлять конструкторскую 
документацию на технологическую оснастку 

Устанавливать основные требования к 
специальным приспособлениям для установки 

заготовок на станках 

Устанавливать основные требования к 

специальным металлорежущим инструментам 

Устанавливать основные требования к 
специальным вспомогательным инструментам 

Устанавливать основные требования к 
специальной контрольно-измерительной оснастке 

Необходимые 
знания 

Методика проектирования приспособлений для 
установки заготовок 

Методика построения расчетных силовых схем 

Правила и принципы выбора установочных 

элементов приспособлений для установки 
заготовок 

Правила и принципы выбора зажимных элементов 

приспособлений для установки заготовок 

Методика расчета сил резания 

Методика точностного расчета приспособлений 
для установки заготовок 

Методика прочностных и жесткостных расчетов 

Методика проектирования контрольной оснастки 

Правила и принципы выбора средств измерения, 

используемых в контрольной оснастке 

Методика точностного расчета контрольной 

оснастки 



Нормативно-технические и руководящие 

документы по оформлению конструкторской 
документации 

Другие 
характеристики 

- 

  
3.3.5. Трудовая функция 

  

Наименование 

Контроль 
технологических 

процессов 
производства деталей 

машиностроения 
высокой сложности и 

управление ими 

Код C/05.7 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождени
е трудовой 

функции 

Оригина
л 

X 
Заимствован
о из 

оригинала 

    

        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Контроль соблюдения технологической дисциплины 

при реализации технологических процессов 

изготовления деталей машиностроения высокой 
сложности 

Контроль правил эксплуатации технологического 

оборудования при реализации технологических 
процессов изготовления деталей машиностроения 

высокой сложности 

Контроль правильности эксплуатации 

технологической оснастки при реализации 
технологических процессов изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности 

Выявление причин брака при изготовлении деталей 

машиностроения высокой сложности 

Разработка предложений по предупреждению и 

ликвидации брака при изготовлении деталей 
машиностроения высокой сложности 

Внесение изменений в технологическую 
документацию на технологические процессы 



изготовления деталей машиностроения высокой 

сложности 

Согласование изменений, внесенных в 

технологическую документацию на 
технологические процессы изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности 

Рассмотрение рационализаторских предложений по 
совершенствованию технологии производства и 

подготовка заключений о целесообразности их 

использования 

Разработка мероприятий по повышению 
эффективности производства, направленных на 

сокращение расхода материалов, снижение 

трудоемкости, повышение производительности 
труда 

Планирование, постановка, проведение 

исследований технологических операций 

Контроль предложений по предупреждению и 

ликвидации брака и изменению в технологических 
процессах, разработанных специалистами более 

низкой квалификации 

Необходимые 

умения 

Анализировать производственную ситуацию и 

выявлять причины брака в изготовлении деталей 
машиностроения высокой сложности 

Планировать и проводить технологические 
эксперименты с обработкой и анализом 

результатов 

Моделировать узлы и механизмы технологического 

оборудования и технологические процессы с 
использованием стандартных пакетов и средств 

автоматизированного проектирования 

Корректировать технологическую документацию 

Оценивать предложения по предупреждению и 

ликвидации брака и изменениям в технологических 

процессах 

Необходимые 

знания 

Параметры и режимы технологических процессов 
изготовления деталей машиностроения высокой 

сложности 

Правила эксплуатации технологического 

оборудования, используемого при реализации 
технологических процессов изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности 



Правила эксплуатации технологической оснастки, 

используемой при реализации технологических 
процессов изготовления деталей машиностроения 

высокой сложности 

Виды брака в изготовлении деталей 

машиностроения высокой сложности 

Технологические факторы, вызывающие 
погрешности изготовления деталей 

Методы уменьшения влияния технологических 
факторов, вызывающих погрешности изготовления 

деталей 

Методика планирования эксперимента 

Методики обработки экспериментальных данных 

Методы анализа технического уровня объектов 

техники и технологии 

Процедура согласования предложений по 
изменению технологических процессов 

Процедура согласования предложений по 
изменению технологической документации 

Другие 
характеристики 

- 

  
3.3.6. Трудовая функция 

  

Наименование 

Проектирование 
технологического 

оснащения 
производственных 

участков 
механообрабатывающего 

производства 

Код C/06.7 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождени
е трудовой 

функции 

Оригина
л 

X 
Заимствован
о из 

оригинала 

    

        

Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Разработка планировок производственных участков 
механообрабатывающего производства 



Расчет производственной мощности и загрузки 

оборудования участков механообрабатывающего 
производства 

Проектирование нестандартного оборудования 
рабочих мест и производственных участков 

механообрабатывающего производства 

Разработка технических заданий на 
проектирование нестандартного оборудования 

рабочих мест и производственных участков 

механообрабатывающего производства 

Разработка технических заданий на 
проектирование средств автоматизации и 

механизации рабочих мест и производственных 

участков механообрабатывающего производства 

Разработка технических заданий на 
проектирование технологического оборудования 

рабочих мест и производственных участков 
механообрабатывающего производства 

Составление заявок на технологическое 
оборудование и технологическую оснастку рабочих 

мест и производственных участков 
механообрабатывающего производства 

Разработка программ совершенствования 
организации труда, внедрения новой техники, 

организационно-технических мероприятий по 
своевременному освоению производственных 

мощностей 

Проведение патентных исследований и 

определение показателей технического уровня 
проектируемых объектов техники и технологии 

Подготовка технологической информации для 
патентных и лицензионных паспортов, заявок на 

изобретения и промышленные образцы 

Выявление технических и технологических проблем 

на производственных участках 
механообрабатывающего производства 

Необходимые 

умения 

Решать технические и технологические проблемы, 
возникающие на рабочих местах и 

производственных участках 
механообрабатывающего производства 

Разрабатывать планировки производственных 
участков механообрабатывающего производства 



Рассчитывать производственные мощности участков 

механообрабатывающего производства 

Рассчитывать загрузку оборудования участков 

механообрабатывающего производства 

Выполнять расчеты параметров нестандартного 
оборудования производственных участков 

механообрабатывающего производства 

Оформлять конструкторскую документацию на 

нестандартное оборудование производственных 
участков механообрабатывающего производства 

Устанавливать основные требования к 
нестандартному оборудованию, средствам 

автоматизации и механизации производственных 
участков механообрабатывающего производства 

Устанавливать потребность в технологическом 
оборудовании и технологической оснастке участков 

механообрабатывающего производства 

Устанавливать особенности эксплуатации 

технологического оборудования и технологической 
оснастки участков механообрабатывающего 

производства 

Необходимые 

знания 

Технология производства продукции организации 

Методика обследования технического и 

технологического уровня оснащения рабочих мест 

участков механообрабатывающего производства 

Методика разработки планировок участков 
механообрабатывающего производства 

Методика проектирования нестандартного 
оборудования механообрабатывающего 

производства 

Основное технологическое оборудование участков 

механообрабатывающего производства и принципы 
его работы 

Порядок составления и оформления заявок на 
технологическое оборудование и технологическую 

оснастку 

Порядок и методы проведения патентных 

исследований 

Основы изобретательства 

Основы экономики в пределах выполняемой работы 



Организация производства в пределах 

выполняемой работы 

Другие 

характеристики 
- 

  
IV. Сведения об организациях - разработчиках 

профессионального стандарта 

  

4.1. Ответственная организация-разработчик 

  

Общероссийское объединение работодателей "Российский союз 
промышленников и предпринимателей", город Москва 

Управляющий директор 
Управления развития квалификаций 

Смирнова Юлия Валерьевна 

  
4.2. Наименования организаций-разработчиков 

  

1 ОАО "Акционерная компания "Туламашзавод", город Тула 

2 ОАО "ГМС Ливгидромаш", город Ливны, Орловская область 

3 ОАО "Ил", город Москва 

4 ОАО "Концерн "Калашников", город Ижевск 

5 ОАО "Краснодарский приборный завод "Каскад", город Краснодар 

6 ОАО "КЭМЗ", город Котлас, Архангельская область 

7 ОАО "ЛМЗ имени К. Либкнехта", город Санкт-Петербург 

8 ОАО "ММП имени В.В. Чернышева", город Москва 

9 ОАО "НИИЭИ", город Электроугли, Московская область 

10 ОАО "НМЗ Искра", город Новосибирск 

11 
ОАО "Петрозаводскмаш", город Петрозаводск, Республика 
Карелия 

12 ОАО "Роствертол", город Москва 

13 
ОАО "Серовский механический завод", город Серов, 
Свердловская область 

14 ОАО "Электромашиностроительный завод "ЛЕПСЕ", город Киров 

15 ОООР "СоюзМаш России", город Москва 

16 
ФГБОУ ВПО "Московский государственный технический 

университет имени Н.Э. Баумана", город Москва 

  
-------------------------------- 

<1> Общероссийский классификатор занятий. 

<2> Общероссийский классификатор видов экономической деятельности. 



<3> Единый квалификационный справочник должностей руководителей, 

специалистов и служащих. 

<4> Общероссийский классификатор профессий рабочих, должностей служащих и 

тарифных разрядов. 

<5> Общероссийский классификатор специальностей по образованию. 

 



Профстандарт: 40.052 
1. Специалист по проектированию технологической 

оснастки механосборочного производства 

40.052 

Специалист по проектированию технологической оснастки 
механосборочного производства 
Зарегистрировано в Минюсте России 10 мая 2017 г. N 46667 
Утвержден 

приказом Министерства труда 

и социальной защиты 

Российской Федерации 

от 13 марта 2017 г. N 271н 

  

ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ 

  

СПЕЦИАЛИСТ 

ПО ПРОЕКТИРОВАНИЮ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ОСНАСТКИ 

МЕХАНОСБОРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА 

  

  189 

  Регистрационный номер 

  
I. Общие сведения 

  

Проектирование технологической оснастки 
механосборочного производства 

  40.052 

(наименование вида профессиональной деятельности)   Код 

  
Основная цель вида профессиональной деятельности: 

  

Создание конструкций эффективной технологической оснастки для 
установки заготовок на станках, сборочных операций, контроля и 

измерений в механосборочном производстве 

  
Группа занятий: 

  

2144 Инженеры-механики - - 

(код ОКЗ <1>) (наименование) (код ОКЗ) (наименование) 

  
Отнесение к видам экономической деятельности: 

  

71.12.12 

Разработка проектов промышленных процессов и 

производств, относящихся к электротехнике, электронной 
технике, горному делу, химической технологии, 

машиностроению, а также в области промышленного 
строительства, системотехники и техники безопасности 



(код 

ОКВЭД 
<2>) 

(наименование вида экономической деятельности) 

  
II. Описание трудовых функций, входящих 

в профессиональный стандарт (функциональная карта вида 

профессиональной деятельности) 

  

Обобщенные трудовые функции Трудовые функции 

ко
д 

наименование 
уровень 
квалификац

ии 

наименование код 

уровень 

(подуровень
) 

квалификац
ии 

A 

Проектирование 
простой 

технологическо
й оснастки 

механосборочно

го производства 

5 

Проектирование 
станочных 

приспособлений 
с ручным 

приводом для 
установки 

заготовок, 

содержащих до 
30 составных 

частей (деталей 
и сборочных 

единиц) (далее - 
простые 

станочные 
приспособления) 

A/01.
5 

5 

Проектирование 
неавтоматически

х контрольно-
измерительных 

приспособлений 
для контроля 

и/или измерения 
размеров с 

точностью до 
0,01 мм и/или 

точности формы 
поверхностей с 

точностью до 

0,05 мм (далее - 
простые 

контрольно-
измерительные 

приспособления) 

A/02.
5 

5 



Проектирование 

универсально-
сборных 

приспособлений 

A/03.
5 

5 

B 

Проектирование 

сложной 
технологическо

й оснастки 
механосборочно

го производства 

6 

Проектирование 

станочных 
приспособлений 

для установки 
заготовок с 

ручным или 
механизированн

ым приводом, 
содержащих от 

30 до 100 
составных частей 

(деталей и 
сборочных 

единиц) (далее - 

сложные 
станочные 

приспособления) 

B/01.
6 

6 

Проектирование 
неавтоматически

х сборочных 

приспособлений, 
содержащих от 

30 до 100 
составных частей 

(деталей и 
сборочных 

единиц) (далее - 
сложные 

сборочные 
приспособления) 

B/02.

6 
6 

Проектирование 
неавтоматически

х контрольно-
измерительных 

приспособлений 
для контроля 

и/или измерения 
точности формы 

и/или 

расположения 
поверхностей, 

контрольно-
измерительных 

B/03.

6 
6 



приспособлений 

для сборочных 
работ с 

точностью до 
0,01 мм (далее - 

сложные 
контрольно-

измерительные 
приспособления) 

C 

Проектирование 

особо сложной 
технологическо

й оснастки 
механосборочно

го производства 

7 

Проектирование 
станочных 

приспособлений 
для установки 

заготовок, в том 
числе 

многоместных и 
многопозиционн

ых, содержащих 

более 100 
составных частей 

(деталей и 
сборочных 

единиц) (далее - 
особо сложные 

станочные 
приспособления) 

C/01.

7 
7 

Проектирование 
сборочных 

приспособлений, 
в том числе 

автоматических, 
содержащих 

более 100 
составных частей 

(деталей и 
сборочных 

единиц) (далее - 
особо сложные 

сборочные 

приспособления) 

C/02.
7 

7 

Проектирование 
контрольно-

измерительных 

приспособлений, 
в том числе 

автоматических, 
для контроля 

C/03.
7 

7 



и/или измерения 

точности формы 
и/или 

расположения 
поверхностей, 

контрольно-
измерительных 

приспособлений 
для сборочных 

работ с 
точностью до 

0,001 мм (далее 
- особо сложные 

контрольно-

измерительные 
приспособления) 

  
III. Характеристика обобщенных трудовых функций 

  

3.1. Обобщенная трудовая функция 

  

Наименование 

Проектирование простой 

технологической оснастки 
механосборочного 

производства 

Код A 
Уровень 
квалификации 

5 

  

Происхождени
е обобщенной 

трудовой 
функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован
о из 

оригинала 

    

        

Код 

оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессиональног
о стандарта 

  

Возможные наименования 

должностей, профессий 

Инженер-конструктор III категории 
Инженер-конструктор 

технологической оснастки III 

категории 

  

Требования к образованию и 
обучению 

Высшее образование - 
бакалавриат 

Требования к опыту практической 

работы 
- 

Особые условия допуска к работе - 



Другие характеристики - 

  
Дополнительные характеристики 

  

Наименование 
документа 

Код 
Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 2144 Инженеры-механики 

ЕКС <3> - Инженер-конструктор (конструктор) 

ОКПДТР <4> 22491 Инженер-конструктор 

ОКСО <5> 

150400 Технологические машины и оборудование 

150900 

Технология, оборудование и 

автоматизация машиностроительных 
производств 

151000 

Конструкторско-технологическое 

обеспечение автоматизированных 
машиностроительных производств 

  
3.1.1. Трудовая функция 

  

Наименование 

Проектирование 

простых станочных 
приспособлений с 

ручным приводом 

Код A/01.5 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 

  

Происхождени
е трудовой 

функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован
о из 

оригинала 

    

        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Анализ технологической операции, для которой 

проектируется простое станочное приспособление 

Разработка компоновки простого станочного 

приспособления 

Расчет силы закрепления заготовки 

Проектирование установочных элементов простого 

станочного приспособления 

Проектирование зажимных устройств простого 

станочного приспособления 



Проектирование направляющих элементов 

простого станочного приспособления 

Проектирование вспомогательных элементов 

простого станочного приспособления 

Проектирование корпуса простого станочного 
приспособления 

Расчет точности простого станочного 
приспособления 

Силовой расчет простого станочного 
приспособления 

Оформление комплекта конструкторской 
документации на простое станочное 

приспособление 

Необходимые 

умения 

Читать технологическую и конструкторскую 

документацию 

Определять схему установки заготовки 

Выбирать стандартные установочные элементы 

простых станочных приспособлений 

Разрабатывать конструкцию специальных 

установочных элементов простых станочных 
приспособлений 

Рассчитывать силу резания 

Составлять силовые расчетные схемы 

Выбирать силовые механизмы простых станочных 

приспособлений 

Производить силовые расчеты 

Производить прочностные расчеты 

Выбирать стандартные направляющие элементы 

простых станочных приспособлений 

Разрабатывать конструкцию специальных 
направляющих элементов простых станочных 

приспособлений 

Разрабатывать конструкцию вспомогательных 

элементов простых станочных приспособлений 

Разрабатывать конструкцию корпусных деталей 

простых станочных приспособлений 



Выполнять точностные расчеты конструкций 

простых станочных приспособлений для заданных 
условий технологических операций 

Назначать технические требования на детали и 
сборочные единицы простых станочных 

приспособлений 

Выбирать материалы деталей простых станочных 
приспособлений 

Разрабатывать и оформлять конструкторскую 
документацию 

Необходимые 

знания 

Методика проектирования приспособлений для 
установки заготовок 

Структура требований к простому станочному 
приспособлению 

Методика расчета сил резания 

Методика построения расчетных силовых схем 

Типы и характеристики стандартных установочных 

элементов 

Правила выбора стандартных установочных 

элементов станочных приспособлений 

Виды и характеристики силовых механизмов 

простых станочных приспособлений 

Правила выбора зажимных устройств станочных 

приспособлений 

Типы и характеристики стандартных 
направляющих элементов простых станочных 

приспособлений 

Методика точностного расчета станочных 

приспособлений 

Методики прочностных и жесткостных расчетов 

Размерные параметры столов и шпинделей станков 

Теоретическая механика в объеме выполняемой 
работы 

Сопротивление материалов в объеме выполняемой 
работы 

Материаловедение в объеме выполняемой работы 

Единая система конструкторской документации 



Другие 

характеристики 
- 

  
3.1.2. Трудовая функция 

  

Наименование 

Проектирование 

простых контрольно-
измерительных 

приспособлений 

Код A/02.5 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 

  

Происхождени
е трудовой 

функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован
о из 

оригинала 

    

        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Анализ технических требований, предъявляемых к 

изделию, для контроля или измерения которого 
проектируется простое контрольно-измерительное 

приспособление 

Разработка схемы контроля или измерения 

Разработка компоновки простого контрольно-
измерительного приспособления 

Выбор средств измерения простого контрольно-
измерительного приспособления 

Проектирование установочных элементов простого 
контрольно-измерительного приспособления 

Проектирование зажимных устройств простого 

контрольно-измерительного приспособления 

Проектирование корпуса простого контрольно-

измерительного приспособления 

Расчет погрешности контроля простого контрольно-

измерительного приспособления 

Оформление комплекта конструкторской 

документации на простое контрольно-
измерительное приспособление 

Необходимые 
умения 

Читать конструкторскую и технологическую 
документацию 

Анализировать схемы контроля изделий 



Выбирать средства измерения параметров 

технических требований, предъявляемых к 
изделию 

Выбирать стандартные установочные элементы 
простых контрольно-измерительных 

приспособлений 

Разрабатывать конструкцию специальных 
установочных элементов простых контрольно-

измерительных приспособлений 

Разрабатывать конструкцию зажимных устройств 

простых контрольно-измерительных 
приспособлений 

Разрабатывать конструкцию корпусных деталей 
простых контрольно-измерительных 

приспособлений 

Рассчитывать погрешность контроля и измерения 

Выбирать материалы деталей простых контрольно-
измерительных приспособлений 

Назначать технические требования на детали и 
сборочные единицы простых контрольно-

измерительных приспособлений 

Разрабатывать и оформлять конструкторскую 
документацию 

Необходимые 

знания 

Методика проектирования простых контрольно-
измерительных приспособлений 

Структура требований к контрольно-
измерительному приспособлению 

Методика построения схем контроля 

Правила выбора установочных элементов 

контрольно-измерительных приспособлений 

Правила выбора зажимных устройств контрольно-
измерительных приспособлений 

Методика расчета погрешностей контроля и 
измерений 

Метрология в объеме выполняемой работы 

Материаловедение в объеме выполняемой работы 

Единая система конструкторской документации 



Другие 

характеристики 
- 

  
3.1.3. Трудовая функция 

  

Наименование 

Проектирование 

универсально-
сборных 

приспособлений 

Код A/03.5 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 

  

Происхождени
е трудовой 

функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован
о из 

оригинала 

    

        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Анализ технологической операции, для которой 

проектируется универсально-сборное 
приспособление 

Разработка компоновки универсально-сборного 
приспособления 

Расчет силы закрепления заготовки 

Выбор установочных элементов универсально-

сборного приспособления 

Выбор зажимных устройств универсально-

сборного приспособления 

Выбор направляющих элементов универсально-
сборного приспособления 

Выбор вспомогательных элементов универсально-
сборного приспособления 

Выбор базового элемента универсально-сборного 
приспособления 

Расчет точности универсально-сборного 
приспособления 

Силовой расчет универсально-сборного 
приспособления 

Оформление комплекта конструкторской 

документации на универсально-сборное 
приспособление 



Необходимые 
умения 

Читать технологическую и конструкторскую 

документацию 

Определять схему установки заготовки 

Выбирать стандартные установочные элементы 

универсально-сборных приспособлений 

Рассчитывать силу резания 

Составлять силовые расчетные схемы 

Выбирать стандартные силовые элементы 

универсально-сборных приспособлений 

Производить силовые расчеты 

Выбирать стандартные направляющие элементы 

универсально-сборных приспособлений 

Выбирать стандартные базовые элементы 

универсально-сборных приспособлений 

Назначать технические требования на сборочные 

единицы 

Разрабатывать и оформлять конструкторскую 
документацию 

Необходимые 

знания 

Методика проектирования универсально-сборных 
приспособлений для установки заготовок 

Методика расчета сил резания 

Методика построения расчетных силовых схем 

Системы универсально-сборных приспособлений 

Комплектность систем универсально-сборных 
приспособлений 

Правила выбора установочных элементов 
универсально-сборных станочных 

приспособлений 

Правила выбора зажимных устройств 

универсально-сборных станочных 
приспособлений 

Методика точностного расчета станочных 
приспособлений 

Размерные параметры столов станков 

Теоретическая механика в объеме выполняемой 
работы 

Единая система конструкторской документации 



Другие 

характеристики 
- 

  
3.2. Обобщенная трудовая функция 

  

Наименование 

Проектирование сложной 

технологической оснастки 
механосборочного 

производства 

Код B 
Уровень 
квалификации 

6 

  

Происхождени
е обобщенной 

трудовой 
функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован

о из 

оригинала 

    

        

Код 

оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессиональног
о стандарта 

  

Возможные наименования 

должностей, профессий 

Инженер-конструктор II категории 
Инженер-конструктор 

технологической оснастки II 

категории 

  

Требования к 

образованию и 
обучению 

Высшее образование - бакалавриат 
или 

Высшее образование - магистратура или 
специалитет 

Требования к опыту 
практической работы 

Не менее трех лет инженером-конструктором 

III категории при наличии высшего 

образования - бакалавриат 
Без требований к опыту практической 

работы при наличии высшего образования - 
магистратура или специалитет 

Особые условия 
допуска к работе 

- 

Другие характеристики - 

  
Дополнительные характеристики 

  

Наименование 
документа 

Код 
Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 2144 Инженеры-механики 

ЕКС - Инженер-конструктор (конструктор) 



ОКПДТР 22491 Инженер-конструктор 

ОКСО 

150400 Технологические машины и оборудование 

150401 
Проектирование технических и 
технологических комплексов 

150900 
Технология, оборудование и 
автоматизация машиностроительных 

производств 

151000 

Конструкторско-технологическое 

обеспечение автоматизированных 
машиностроительных производств 

151001 Технология машиностроения 

  
3.2.1. Трудовая функция 

  

Наименование 

Проектирование 

сложных станочных 
приспособлений с 

ручным или 
механизированным 

приводом 

Код B/01.6 

Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

  

Происхождени
е трудовой 

функции 

Оригина
л 

X 
Заимствован
о из 

оригинала 

    

        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Анализ технологической операции, для которой 

проектируется сложное станочное приспособление 

Разработка компоновки сложного станочного 

приспособления 

Расчет силы закрепления заготовки 

Проектирование установочных элементов 
сложного станочного приспособления 

Выбор типа привода сложного станочного 
приспособления 

Проектирование зажимных устройств сложного 

станочного приспособления 



Проектирование направляющих элементов 

сложного станочного приспособления 

Проектирование вспомогательных элементов 

сложного станочного приспособления 

Проектирование корпуса сложного станочного 
приспособления 

Расчет точности сложного станочного 
приспособления 

Силовой расчет сложного станочного 
приспособления 

Оформление комплекта конструкторской 
документации на сложное станочное 

приспособление 

Необходимые 

умения 

Читать технологическую и конструкторскую 

документацию 

Анализировать схемы установки заготовки 

Выбирать стандартные установочные элементы 

сложных станочных приспособлений 

Разрабатывать конструкцию специальных 

установочных элементов сложных станочных 
приспособлений 

Рассчитывать силу резания 

Составлять силовые расчетные схемы 

Выбирать тип привода станочных приспособлений 

Рассчитывать параметры приводов сложных 
станочных приспособлений 

Выбирать силовые механизмы станочных 
приспособлений 

Разрабатывать конструкцию силовых механизмов 
сложных станочных приспособлений 

Производить силовые расчеты 

Производить прочностные расчеты 

Выбирать стандартные направляющие элементы 

сложных станочных приспособлений 

Разрабатывать конструкцию специальных 

направляющих элементов сложных станочных 
приспособлений 



Разрабатывать конструкцию вспомогательных 

элементов сложных станочных приспособлений 

Разрабатывать конструкцию корпусных деталей 

сложных станочных приспособлений 

Выполнять точностные расчеты конструкций 
сложных станочных приспособлений для заданных 

условий технологических операций 

Назначать технические требования на детали и 

сборочные единицы сложных станочных 
приспособлений 

Выбирать материалы деталей сложных станочных 
приспособлений 

Разрабатывать и оформлять конструкторскую 
документацию 

Необходимые 
знания 

Методика проектирования приспособлений для 
установки заготовок 

Структура требований к станочному 

приспособлению 

Методика расчета сил резания 

Методика построения расчетных силовых схем 

Виды и характеристики стандартных установочных 

элементов 

Правила выбора стандартных установочных 

элементов станочных приспособлений 

Виды и характеристики приводов станочных 
приспособлений 

Методики расчета приводов станочных 
приспособлений 

Виды и характеристики силовых механизмов 
сложных станочных приспособлений 

Правила выбора зажимных устройств станочных 
приспособлений 

Методика точностного расчета станочных 

приспособлений 

Методики прочностных и жесткостных расчетов 

Размерные параметры столов и шпинделей станков 

Теоретическая механика в объеме выполняемой 

работы 



Сопротивление материалов в объеме выполняемой 

работы 

Материаловедение в объеме выполняемой работы 

Единая система конструкторской документации 

Другие 
характеристики 

- 

  
3.2.2. Трудовая функция 

  

Наименование 
Проектирование 
сложных сборочных 

приспособлений 

Код B/02.6 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождени
е трудовой 

функции 

Оригина
л 

X 
Заимствован
о из 

оригинала 

    

        

Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Анализ технологической операции, для которой 
проектируется сложное сборочное приспособление 

Разработка компоновки сборочного 

приспособления 

Проектирование установочных элементов 

сложного сборочного приспособления 

Проектирование зажимных устройств сложного 

сборочного приспособления 

Проектирование направляющих и ориентирующих 

элементов сложного сборочного приспособления 

Проектирование вспомогательных элементов 

сложного сборочного приспособления 

Проектирование корпуса сложного сборочного 
приспособления 

Расчет точности сложного сборочного 
приспособления 

Силовой расчет сложного сборочного 
приспособления 



Оформление комплекта конструкторской 

документации на сложное сборочное 
приспособление 

Необходимые 
умения 

Читать технологическую и конструкторскую 
документацию 

Определять схему установки базового элемента 

сборочной единицы 

Выбирать стандартные установочные элементы 

сложных сборочных приспособлений 

Разрабатывать конструкцию специальных 

установочных элементов сложных сборочных 
приспособлений 

Рассчитывать сборочные силы 

Составлять силовые расчетные схемы 

Выбирать силовые механизмы сложных сборочных 

приспособлений 

Производить силовые расчеты 

Производить прочностные расчеты 

Выбирать стандартные направляющие элементы 

сложных сборочных приспособлений 

Разрабатывать конструкцию специальных 
ориентирующих и направляющих элементов 

сложных сборочных приспособлений 

Разрабатывать конструкцию вспомогательных 

элементов сложных сборочных приспособлений 

Разрабатывать конструкцию корпусных деталей 

сложных сборочных приспособлений 

Выполнять точностные расчеты конструкций 

сложных сборочных приспособлений для заданных 
условий технологических операций 

Назначать технические требования на детали и 
сборочные единицы 

Выбирать материалы деталей сложных сборочных 

приспособлений 

Разрабатывать и оформлять конструкторскую 

документацию 

Необходимые 

знания 

Методика проектирования приспособлений для 

установки заготовок 



Структура требований к сборочным 

приспособлениям 

Методика расчета сборочных сил 

Методика построения расчетных силовых схем 

Типы и характеристики стандартных установочных 
элементов простых и сложных сборочных 

приспособлений 

Правила выбора установочных элементов 

сборочных приспособлений 

Виды и характеристики силовых механизмов 

простых и сложных сборочных приспособлений 

Правила выбора зажимных устройств сборочных 
приспособлений 

Типы и характеристики стандартных 
ориентирующих и направляющих элементов 

простых и сложных сборочных приспособлений 

Методика точностного расчета сборочных 

приспособлений 

Методики прочностных и жесткостных расчетов 

Теоретическая механика в объеме выполняемой 
работы 

Сопротивление материалов в объеме выполняемой 

работы 

Материаловедение в объеме выполняемой работы 

Единая система конструкторской документации 

Другие 

характеристики 
- 

  
3.2.3. Трудовая функция 

  

Наименование 

Проектирование 

сложных контрольно-
измерительных 

приспособлений 

Код B/03.6 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождени
е трудовой 

функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован
о из 

оригинала 

    



        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Анализ технических требований, предъявляемых к 

изделию, для контроля или измерения которого 
проектируется сложное контрольно-измерительное 

приспособление 

Разработка схемы контроля или измерения 

Разработка компоновки сложного контрольно-
измерительного приспособления 

Выбор средств измерения сложного контрольно-
измерительного приспособления 

Проектирование установочных элементов сложного 

контрольно-измерительного приспособления 

Проектирование зажимных устройств сложного 

контрольно-измерительного приспособления 

Проектирование корпуса сложного контрольно-

измерительного приспособления 

Расчет погрешности контроля сложного 

контрольно-измерительного приспособления 

Оформление комплекта конструкторской 

документации на контрольно-измерительное 
приспособление 

Необходимые 
умения 

Читать конструкторскую и технологическую 

документацию 

Анализировать схемы контроля изделий 

Выбирать средства измерения параметров 
технических требований, предъявляемых к 

изделию 

Выбирать стандартные установочные элементы 

сложных контрольно-измерительных 
приспособлений 

Разрабатывать конструкцию специальных 
установочных элементов сложных контрольно-

измерительных приспособлений 

Разрабатывать конструкцию зажимных устройств 

сложных контрольно-измерительных 
приспособлений 



Разрабатывать конструкцию корпусных деталей 

сложных контрольно-измерительных 
приспособлений 

Рассчитывать погрешность контроля и измерения 

Назначать технические требования на детали и 
сборочные единицы 

Выбирать материалы деталей сложных контрольно-
измерительных приспособлений 

Разрабатывать и оформлять конструкторскую 
документацию 

Необходимые 

знания 

Методика проектирования контрольно-
измерительных приспособлений 

Методика построения схем контроля 

Правила выбора установочных элементов 
контрольно-измерительных приспособлений 

Правила выбора зажимных устройств контрольно-
измерительных приспособлений 

Методика расчета погрешностей контроля и 
измерений 

Метрология в объеме выполняемой работы 

Материаловедение в объеме выполняемой работы 

Единая система конструкторской документации 

Другие 
характеристики 

- 

  
3.3. Обобщенная трудовая функция 

  

Наименование 

Проектирование особо 
сложной технологической 

оснастки механосборочного 
производства 

Код C 
Уровень 

квалификации 
7 

  

Происхождени

е обобщенной 
трудовой 

функции 

Оригина
л 

X 

Заимствован

о из 
оригинала 

    

        

Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 



  

Возможные наименования 
должностей, профессий 

Инженер-конструктор I категории 

Инженер-конструктор 
технологической оснастки I 

категории 

  

Требования к образованию и 
обучению 

Высшее образование - специалитет 
или магистратура 

Требования к опыту 
практической работы 

Не менее трех лет инженером-
конструктором II категории 

Особые условия допуска к 
работе 

- 

Другие характеристики - 

  
Дополнительные характеристики 

  

Наименование 

документа 
Код 

Наименование базовой группы, должности 

(профессии) или специальности 

ОКЗ 2144 Инженеры-механики 

ЕКС - Инженер-конструктор (конструктор) 

ОКПДТР 22491 Инженер-конструктор 

ОКСО 

150400 Технологические машины и оборудование 

150401 
Проектирование технических и 
технологических комплексов 

150900 

Технология, оборудование и 

автоматизация машиностроительных 

производств 

151000 
Конструкторско-технологическое 
обеспечение автоматизированных 

машиностроительных производств 

151001 Технология машиностроения 

  
3.3.1. Трудовая функция 

  

Наименование 

Проектирование 
особо сложных 

станочных 
приспособлений 

Код C/01.7 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  



Происхождени

е трудовой 
функции 

Оригина
л 

X 

Заимствован

о из 
оригинала 

    

        

Код 

оригинал
а 

Регистрационный 
номер 

профессиональног
о стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Анализ технологической операции, для которой 
проектируется особо сложное станочное 

приспособление 

Разработка компоновки особо сложного станочного 

приспособления 

Расчет силы закрепления заготовки 

Проектирование установочных элементов особо 

сложного станочного приспособления 

Выбор типа привода особо сложного станочного 

приспособления 

Проектирование зажимных устройств особо 

сложного станочного приспособления 

Проектирование направляющих элементов особо 

сложного станочного приспособления 

Проектирование вспомогательных элементов особо 

сложного станочного приспособления 

Проектирование корпуса особо сложного 
станочного приспособления 

Расчет точности особо сложного станочного 
приспособления 

Силовой расчет особо сложного станочного 
приспособления 

Оформление комплекта конструкторской 
документации на особо сложное станочное 

приспособление 

Необходимые 

умения 

Читать технологическую и конструкторскую 

документацию 

Определять схему установки заготовки 

Выбирать стандартные установочные элементы 

особо сложных станочных приспособлений 



Разрабатывать конструкцию специальных 

установочных элементов особо сложных станочных 
приспособлений 

Рассчитывать силу резания 

Составлять силовые расчетные схемы 

Выбирать тип привода станочных приспособлений 

Рассчитывать параметры приводов особо сложных 
станочных приспособлений 

Выбирать силовые механизмы станочных 
приспособлений 

Разрабатывать конструкцию силовых механизмов 

особо сложных станочных приспособлений 

Производить силовые расчеты 

Производить прочностные расчеты 

Выбирать стандартные направляющие элементы 

станочных приспособлений 

Разрабатывать конструкцию специальных 
направляющих элементов особо сложных 

станочных приспособлений 

Разрабатывать конструкцию вспомогательных 

элементов особо сложных станочных 
приспособлений 

Разрабатывать конструкцию корпусных деталей 
особо сложных станочных приспособлений 

Выполнять точностные расчеты конструкций особо 
сложных станочных приспособлений для заданных 

условий технологических операций 

Назначать технические требования на детали и 

сборочные единицы 

Выбирать материалы деталей особо сложных 

станочных приспособлений 

Разрабатывать и оформлять конструкторскую 
документацию на особо сложные станочные 

приспособления 

Необходимые 

знания 

Методика проектирования приспособлений для 

установки заготовок 

Структура требований к станочному 

приспособлению 



Методика расчета сил резания 

Методика построения расчетных силовых схем 

Виды и характеристики стандартных установочных 
элементов 

Правила выбора стандартных установочных 
элементов станочных приспособлений 

Виды и характеристики приводов станочных 
приспособлений 

Методики расчета приводов станочных 
приспособлений 

Виды и характеристики силовых механизмов 

станочных приспособлений 

Правила выбора зажимных устройств станочных 

приспособлений 

Методика точностного расчета станочных 

приспособлений 

Методики прочностных и жесткостных расчетов 

Размерные параметры столов и шпинделей станков 

Теоретическая механика в объеме выполняемой 
работы 

Сопротивление материалов в объеме выполняемой 
работы 

Материаловедение в объеме выполняемой работы 

Единая система конструкторской документации 

Другие 

характеристики 
- 

  
3.3.2. Трудовая функция 

  

Наименование 

Проектирование 

особо сложных 

сборочных 
приспособлений 

Код C/02.7 

Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

7 

  

Происхождени

е трудовой 
функции 

Оригина
л 

X 

Заимствован

о из 
оригинала 

    



        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Анализ технологической операции, для которой 

проектируется особо сложное сборочное 
приспособление 

Разработка компоновки сборочного 
приспособления 

Расчет сил закрепления деталей 

Проектирование установочных элементов особо 

сложного сборочного приспособления 

Проектирование зажимных устройств особо 
сложного сборочного приспособления 

Проектирование направляющих и ориентирующих 
элементов особо сложного сборочного 

приспособления 

Проектирование вспомогательных элементов особо 

сложного сборочного приспособления 

Проектирование корпуса особо сложного 

сборочного приспособления 

Расчет точности особо сложного сборочного 

приспособления 

Силовой расчет особо сложного сборочного 
приспособления 

Оформление комплекта конструкторской 
документации на особо сложное сборочное 

приспособление 

Необходимые 

умения 

Читать технологическую и конструкторскую 

документацию 

Определять схему установки базового элемента 

сборочной единицы 

Выбирать стандартные установочные элементы 

особо сложных сборочных приспособлений 

Разрабатывать конструкцию специальных 

установочных элементов особо сложных 
сборочных приспособлений 

Рассчитывать сборочные силы 



Составлять силовые расчетные схемы 

Выбирать силовые механизмы особо сложных 

сборочных приспособлений 

Производить силовые расчеты 

Производить прочностные расчеты 

Выбирать стандартные направляющие элементы 

особо сложных сборочных приспособлений 

Разрабатывать конструкцию специальных 

направляющих и ориентирующих элементов особо 
сложных сборочных приспособлений 

Разрабатывать конструкцию вспомогательных 

элементов особо сложных сборочных 
приспособлений 

Разрабатывать конструкцию корпусных деталей 
особо сложных сборочных приспособлений 

Выполнять точностные расчеты конструкций особо 
сложных сборочных приспособлений для заданных 

условий технологических операций 

Назначать технические требования на детали и 

сборочные единицы 

Выбирать материалы деталей особо сложных 

сборочных приспособлений 

Разрабатывать и оформлять конструкторскую 

документацию 

Необходимые 

знания 

Методика проектирования приспособлений для 
установки заготовок 

Структура требований к сборочным 
приспособлениям 

Методика расчета сборочных сил 

Методика построения расчетных силовых схем 

Типы и характеристики стандартных установочных 

элементов 

Правила выбора установочных элементов 

сборочных приспособлений 

Виды и характеристики силовых механизмов 

сборочных приспособлений 

Правила выбора зажимных устройств сборочных 

приспособлений 



Типы и характеристики стандартных 

направляющих элементов 

Методика точностного расчета сборочных 

приспособлений 

Методики прочностных и жесткостных расчетов 

Теоретическая механика в объеме выполняемой 

работы 

Сопротивление материалов в объеме выполняемой 

работы 

Материаловедение в объеме выполняемой работы 

Единая система конструкторской документации 

Другие 
характеристики 

- 

  
3.3.3. Трудовая функция 

  

Наименование 

Проектирование 
особо сложных 

контрольно-
измерительных 

приспособлений 

Код C/03.7 

Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

7 

  

Трудовые 
действия 

Анализ технических требований, предъявляемых к 
изделию, для контроля или измерения которого 

проектируется особо сложное контрольно-

измерительное приспособление 

Разработка схемы контроля или измерения 

Разработка компоновки особо сложного 

контрольно-измерительного приспособления 

Выбор средств измерения особо сложного 

контрольно-измерительного приспособления 

Проектирование установочных элементов особо 

сложного контрольно-измерительного 
приспособления 

Проектирование зажимных устройств особо 
сложного контрольно-измерительного 

приспособления 

Проектирование корпуса особо сложного 
контрольно-измерительного приспособления 



Расчет погрешности контроля особо сложного 

контрольно-измерительного приспособления 

Оформление комплекта конструкторской 

документации на особо сложное контрольно-
измерительное приспособление 

Необходимые 

умения 

Читать конструкторскую и технологическую 

документацию 

Анализировать схемы контроля изделий 

Выбирать средства измерения параметров 
технических требований, предъявляемых к 

изделию 

Выбирать стандартные установочные элементы 

особо сложных контрольно-измерительных 
приспособлений 

Разрабатывать конструкцию специальных 
установочных элементов особо сложных 

контрольно-измерительных приспособлений 

Разрабатывать конструкцию зажимных устройств 

особо сложных контрольно-измерительных 
приспособлений 

Разрабатывать конструкцию корпусных деталей 

особо сложных контрольно-измерительных 
приспособлений 

Рассчитывать погрешность контроля и измерения 

Назначать технические требования на детали и 

сборочные единицы 

Выбирать материалы деталей особо сложных 

контрольно-измерительных приспособлений 

Разрабатывать и оформлять конструкторскую 

документацию 

Необходимые 
знания 

Методика проектирования контрольно-
измерительных приспособлений 

Методика построения схем контроля 

Правила выбора установочных элементов 

контрольно-измерительных приспособлений 

Правила выбора зажимных устройств контрольно-

измерительных приспособлений 

Методика расчета погрешностей контроля и 

измерений 



Метрология в объеме выполняемой работы 

Материаловедение в объеме выполняемой работы 

Единая система конструкторской документации 

Другие 

характеристики 
- 

  
IV. Сведения об организациях - разработчиках 

профессионального стандарта 

  

4.1. Ответственная организация-разработчик 

  

Общероссийское объединение работодателей "Российский союз 

промышленников и предпринимателей", город Москва 

Управляющий директор 

Управления развития квалификаций 
Смирнова Юлия Валерьевна 

  
4.2. Наименования организаций-разработчиков 

  

1 ОАО "Акционерная компания "Туламашзавод", город Тула 

2 ОАО "ГМС Ливгидромаш", город Ливны, Орловская область 

3 ОАО "Ил", город Москва 

4 ОАО "Концерн "Калашников", город Ижевск 

5 ОАО "Краснодарский приборный завод "Каскад", город Краснодар 

6 ОАО "КЭМЗ", город Котлас, Архангельская область 

7 ОАО "ЛМЗ имени К. Либкнехта", город Санкт-Петербург 

8 ОАО "ММП имени В.В. Чернышева", город Москва 

9 ОАО "НИИЭИ", город Электроугли, Московская область 

10 ОАО "НМЗ Искра", город Новосибирск 

11 
ОАО "Петрозаводскмаш", город Петрозаводск, Республика 
Карелия 

12 ОАО "Роствертол", город Москва 

13 
ОАО "Серовский механический завод", город Серов, Свердловская 

область 

14 ОАО "Электромашиностроительный завод "ЛЕПСЕ", город Киров 

15 
ФГБОУ ВПО "Московский государственный технический 

университет имени Н.Э. Баумана", город Москва 

  
-------------------------------- 

<1> Общероссийский классификатор занятий. 



<2> Общероссийский классификатор видов экономической деятельности. 

<3> Единый квалификационный справочник должностей руководителей, 

специалистов и служащих. 

<4> Общероссийский классификатор профессий рабочих, должностей служащих и 

тарифных разрядов. 

<5> Общероссийский классификатор специальностей по образованию. 
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МИНИСТЕРСТВО ТРУДА И СОЦИАЛЬНОЙ ЗАЩИТЫ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

ПРИКАЗ
от 5 апреля 2016 г. № 150н

О ВНЕСЕНИИ ИЗМЕНЕНИЙ
В ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ "СПЕЦИАЛИСТ В ОБЛАСТИ ОХРАНЫ
ТРУДА", УТВЕРЖДЕННЫЙ ПРИКАЗОМ МИНИСТЕРСТВА ТРУДА
И СОЦИАЛЬНОЙ ЗАЩИТЫ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
ОТ 4 АВГУСТА 2014 Г. № 524Н

Приказываю:

В профессиональном стандарте "Специалист в области охраны труда", утвержден-
ном
приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 4
августа 2014 г. № 524н (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Фе-
дерации 20 августа 2014 г., регистрационный № 33671):

1) В подразделе 3.1.2 "Трудовая функция" раздела III "Характеристика обобщен-
ных
трудовых функций" в позиции "Трудовые действия" слова "Проведение вводного
инструктажа по охране труда, координация проведения первичного, периодическо-
го, внеочередного и целевого инструктажа, обеспечение обучения руководителей
и специалистов по охране труда, обучения работников методам и приемам оказа-
ния первой помощи пострадавшим на производстве" заменить словами "Проведе-
ние вводного инструктажа по охране труда, координация проведения первичного,
периодического, внепланового и целевого инструктажа, обеспечение обучения ру-
ководителей и специалистов по охране труда, обучения работников методам и
приемам оказания первой помощи пострадавшим на производстве";

2) В подразделах 3.1 и 3.2 "Обобщенная трудовая функция" раздела III "Характе-
ристика
обобщенных трудовых функций" в позиции "Требования к образованию и обуче-
нию" слова "среднее" заменить словами "среднее профессиональное".

Министр
М.А.ТОПИЛИН



Зарегистрировано в Минюсте России 20 августа 2014 г. N 33671

МИНИСТЕРСТВО ТРУДА И СОЦИАЛЬНОЙ ЗАЩИТЫ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

ПРИКАЗ
от 4 августа 2014 г. N 524н

ОБ УТВЕРЖДЕНИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО СТАНДАРТА
"СПЕЦИАЛИСТ В ОБЛАСТИ ОХРАНЫ ТРУДА"

КонсультантПлюс: примечание.
Постановлением Правительства РФ от  23.09.2014  N  970  в  Правила  разработки,  утверждения  и

применения профессиональных стандартов, утв. Постановлением Правительства РФ от 22.01.2013 N 23,
внесены    изменения.    Норма,    предусматривающая    утверждение    профессионального    стандарта,
содержится в пункте 16 новой редакции Правил.

В соответствии с пунктом 22 Правил разработки, утверждения  и  применения  профессиональных
стандартов, утвержденных постановлением Правительства Российской Федерации от 22 января  2013  г.
N 23 (Собрание законодательства Российской Федерации, 2013, N 4, ст. 293), приказываю:

Утвердить прилагаемый профессиональный стандарт "Специалист в области охраны труда".

Министр
М.А.ТОПИЛИН

Утвержден
приказом Министерства труда

и социальной защиты
Российской Федерации

от 4 августа 2014 г. N 524н

ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ

СПЕЦИАЛИСТ В ОБЛАСТИ ОХРАНЫ ТРУДА

                                                         ┌────────────────┐
                                                         │      192       │
                                                         └────────────────┘
                                                          Регистрационный
                                                               номер

I. Общие сведения

                                                             ┌────────────┐
Деятельность по планированию, организации, контролю и        │   40.054   │
совершенствованию управления охраной труда                   │            │
-----------------------------------------------------------  └────────────┘
     (наименование вида профессиональной деятельности)            Код

Основная цель вида профессиональной деятельности:

Профилактика несчастных случаев на производстве и профессиональных заболеваний, снижение
уровня воздействия (устранение воздействия) на работников вредных и (или) опасных
производственных факторов, уровней профессиональных рисков
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Группа занятий:

2149 Архитекторы, инженеры и специалисты родственных профессий, не вошедшие
в другие группы

(код ОКЗ <1>) (наименование)

Отнесение к видам экономической деятельности:

01.11 - 99.00 Все виды экономической деятельности

(код ОКВЭД <2>) (наименование вида экономической деятельности)

II. Описание трудовых функций, входящих
в профессиональный стандарт (функциональная карта вида

профессиональной деятельности)

Обобщенные трудовые функции Трудовые функции

код наименование уровень
квалифика

ции

наименование код уровень
(подуровен

ь)
квалифика

ции

A Внедрение и
обеспечение
функционирования
системы управления
охраной труда

6 Нормативное обеспечение системы
управления охраной труда

A/01.6 6

Обеспечение подготовки
работников в области охраны труда

A/02.6 6

Сбор, обработка и передача
информации по вопросам условий и
охраны труда

A/03.6 6

Обеспечение снижения уровней
профессиональных рисков с учетом
условий труда

A/04.6 6

B Мониторинг
функционирования
системы управления
охраной труда

6 Обеспечение контроля за
соблюдением требований охраны
труда

B/01.6 6

Обеспечение контроля за
состоянием условий труда на
рабочих местах

B/02.6 6

Обеспечение расследования и
учета несчастных случаев на
производстве и профессиональных
заболеваний

B/03.6 6

C Планирование,
разработка и
совершенствование
системы управления
охраной труда

7 Определение целей и задач
(политики), процессов управления
охраной труда и оценка
эффективности системы
управления охраной труда

C/01.7 7
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Распределение полномочий,
ответственности, обязанностей по
вопросам охраны труда и
обоснование ресурсного
обеспечения

C/02.7 7

III. Характеристика обобщенных трудовых функций

3.1. Обобщенная трудовая функция

Наименование Внедрение и обеспечение
функционирования системы управления
охраной труда

Код A Уровень
квалификации

6

Происхождение
обобщенной трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригина

ла

Регистрационный
номер

профессиональн
ого стандарта

Возможные
наименования
должностей

Специалист по охране труда

Требования к
образованию и обучению

Высшее образование по направлению подготовки "Техносферная
безопасность" или соответствующим ему направлениям подготовки
(специальностям) по обеспечению безопасности производственной
деятельности либо высшее образование и дополнительное
профессиональное образование (профессиональная переподготовка) в
области охраны труда либо среднее образование и дополнительное
профессиональное образование (профессиональная переподготовка) в
области охраны труда

Требования к опыту
практической работы

Без предъявления требований к опыту практической работы, а при
наличии среднего профессионального образования стаж работы в
области охраны труда не менее 3 лет

Особые условия допуска
к работе

При наличии у работодателя опасных производственных объектов -
соответствующая подготовка и аттестация в области промышленной
безопасности <3>

Дополнительные характеристики

Наименование документа Код Наименование базовой группы, должности (профессии)
или специальности

ОКЗ 2149 Архитекторы, инженеры и специалисты родственных
профессий, не вошедшие в другие группы

ЕКС <4> Специалист по охране труда
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ОКСО <5> 280101 Безопасность жизнедеятельности в техносфере

280102 Безопасность технологических процессов и производств

3.1.1. Трудовая функция

Наименование Нормативное обеспечение системы
управления охраной труда

Код A/01.6 Уровень
(подуровень)
квалификации

6

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригина

ла

Регистрационный
номер

профессиональн
ого стандарта

Трудовые действия Обеспечение наличия, хранения и доступа к нормативным правовым актам,
содержащим  государственные  нормативные  требования  охраны  труда  в
соответствии со спецификой деятельности работодателя

Разработка   проектов   локальных   нормативных   актов,   обеспечивающих
создание и функционирование системы управления охраной труда

Подготовка предложений в  разделы  коллективного  договора,  соглашения
по охране труда и трудовых договоров с работниками  по  вопросам  охраны
труда

Взаимодействие с представительными  органами  работников  по  вопросам
условий  и  охраны  труда   и   согласование   локальной   документации   по
вопросам охраны труда

Переработка локальных нормативных  актов  по  вопросам  охраны  труда  в
случае вступления в силу новых  или  внесения  изменений  в  действующие
нормативные правовые акты, содержащие нормы трудового права

Необходимые умения Применять  государственные  нормативные  требования  охраны  труда  при
разработке локальных нормативных актов

Применять   нормативные    правовые    акты    и    нормативно-техническую
документацию    в    части    выделения    в    них     требований,     процедур,
регламентов,  рекомендаций  для  адаптации   и   внедрения   в   локальную
нормативную документацию

Анализировать   и   оценивать   предложения   и    замечания    к    проектам
локальных нормативных актов по охране труда

Анализировать изменения законодательства в сфере охраны труда

Пользоваться      справочными      информационными      базами       данных,
содержащими документы и материалы по охране труда

Необходимые знания Нормативная    правовая    база    в     сфере     охраны     труда,     трудовое
законодательство  Российской  Федерации,   законодательство   Российской
Федерации  о  техническом  регулировании,  о   промышленной,   пожарной,
транспортной, радиационной, конструкционной, химической,  биологической
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безопасности, о санитарно-эпидемиологическом благополучии населения

Национальные,   межгосударственные   и   распространенные    зарубежные
стандарты, регламентирующие систему управления охраной труда

Виды локальных нормативных актов в сфере охраны труда

Порядок  разработки,  согласования,  утверждения  и   хранения   локальной
документации

Основы    технологических    процессов,    работы    машин,     устройств     и
оборудования,  применяемые  сырье  и   материалы   с   учетом   специфики
деятельности работодателя

Другие характеристики -

3.1.2. Трудовая функция

Наименование Обеспечение подготовки
работников в области охраны труда

Код A/02.6 Уровень
(подуровень)
квалификации

6

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригина

ла

Регистрационный
номер

профессиональн
ого стандарта

Трудовые действия Выявление потребностей в обучении  и  планирование  обучения  работников
по вопросам охраны труда

Проведение вводного инструктажа по охране труда, координация проведения
первичного,   периодического,    внеочередного    и    целевого    инструктажа,
обеспечение  обучения  руководителей  и  специалистов   по   охране   труда,
обучения   работников   методам   и   приемам    оказания    первой    помощи
пострадавшим на производстве

Оказание методической помощи руководителям структурных  подразделений
в   разработке   программ   обучения   работников   безопасным   методам    и
приемам труда, инструкций по охране труда

Контроль проведения обучения работников безопасным методам  и  приемам
труда,  инструктажей  по   охране   труда   и   стажировок   в   соответствии   с
нормативными требованиями

Осуществление проверки знаний работников требований охраны труда

Необходимые умения Разрабатывать (подбирать) программы обучения по вопросам охраны  труда,
методические и контрольно-измерительные материалы

Проводить вводный инструктаж по охране труда

Консультировать    по     вопросам     разработки     программ     инструктажей,
стажировок, обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны
труда
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Пользоваться      современными      техническими      средствами      обучения
(тренажерами, средствами мультимедиа)

Оценивать эффективность обучения работников по вопросам охраны труда

Формировать отчетные документы о проведении обучения,  инструктажей  по
охране труда, стажировок и проверки знаний требований охраны труда

Необходимые знания Нормативные   требования   по   вопросам   обучения    и    проверки    знаний
требований охраны труда

Основные    требования    к     технологиям,     оборудованию,     машинам     и
приспособлениям в части обеспечения безопасности труда

Технологии, формы, средства и методы проведения инструктажей по  охране
труда,  обучения  по  охране  труда  и  проверки  знаний  требований   охраны
труда

Методы  выявления   потребностей   в   обучении   работников   по   вопросам
охраны труда

Основы психологии, педагогики, информационных технологий

Другие
характеристики

-

3.1.3. Трудовая функция

Наименование Сбор, обработка и передача
информации по вопросам
условий и охраны труда

Код A/03.6 Уровень
(подуровень)
квалификации

6

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригина

ла

Регистрационный
номер

профессиональн
ого стандарта

Трудовые действия Информирование  работников  об  условиях  и  охране  труда  на   рабочих
местах, о риске повреждения  здоровья,  предоставляемых  им  гарантиях,
полагающихся им компенсациях и средствах индивидуальной защиты

Сбор информации и  предложений  от  работников,  их  представительных
органов, структурных подразделений организации по вопросам  условий  и
охраны труда

Подготовка для представления  работодателем  органам  исполнительной
власти,  органам  профсоюзного   контроля   информации   и   документов,
необходимых для осуществления ими своих полномочий

Организация    сбора    и     обработки     информации,     характеризующей
состояние условий и охраны труда у работодателя

Подготовка  отчетной  (статистической)   документации   работодателя   по
вопросам условий и охраны труда
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Необходимые умения Подготавливать    документы,    содержащие    полную     и     объективную
информацию по вопросам охраны труда

Формировать,   представлять   и   обосновывать   позицию   по    вопросам
функционирования   системы   управления   охраной   труда   и    контроля
соблюдения требований охраны труда

Необходимые знания Пути  (каналы)  доведения  информации  по  вопросам  условий  и  охраны
труда до работников, иных заинтересованных лиц

Полномочия трудового коллектива в  решении  вопросов  охраны  труда  и
полномочия органов исполнительной власти  по  мониторингу  и  контролю
состояния условий и охраны труда

Механизмы     взаимодействия     с     заинтересованными     органами      и
организациями по вопросам условий и охраны труда

Состав и порядок  оформления  отчетной  (статистической)  документации
по вопросам условий и охраны труда

Другие характеристики -

3.1.4. Трудовая функция

Наименование Обеспечение снижения уровней
профессиональных рисков с учетом
условий труда

Код A/04.6 Уровень
(подуровень)
квалификации

6

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригина

ла

Регистрационный
номер

профессиональн
ого стандарта

Трудовые действия Выявление, анализ и оценка профессиональных рисков

Разработка планов  (программ)  мероприятий  по  обеспечению  безопасных
условий и охраны труда, улучшению условий  и  охраны  труда,  управлению
профессиональными рисками

Разработка мероприятий  по  повышению  уровня  мотивации  работников  к
безопасному труду, заинтересованности  работников  в  улучшении  условий
труда, вовлечению их в решение вопросов, связанных с охраной труда

Подготовка   предложений   по   обеспечению    режима    труда    и    отдыха
работников,  перечню  полагающихся  им   компенсаций   в   соответствии   с
нормативными требованиями

Анализ документов по приемке и вводу  в  эксплуатацию  производственных
объектов   и   оценка    их    соответствия    государственным    нормативным
требованиям охраны труда

Организация   проведения   предварительных   при   приеме   на   работу    и
периодических медицинских  осмотров,  других  обязательных  медицинских
осмотров       (освидетельствований),       обязательных       психиатрических
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освидетельствований

Координация     и      контроль      обеспечения      работников      средствами
индивидуальной   защиты,   а   также   их   хранения,   оценки   состояния    и
исправности; организация установки средств коллективной защиты

Выработка     мер     по     лечебно-профилактическому     обслуживанию     и
поддержанию     требований      по      санитарно-бытовому      обслуживанию
работников в соответствии с требованиями нормативных документов

Необходимые умения Применять методы идентификации опасностей и оценки профессиональных
рисков

Координировать    проведение     специальной     оценки     условий     труда,
анализировать результаты оценки условий труда на рабочих местах

Оценивать приоритетность реализации мероприятий по улучшению условий
и охраны труда с точки зрения их эффективности

Формировать требования к средствам индивидуальной защиты и средствам
коллективной защиты с учетом условий труда на рабочих местах, оценивать
их характеристики, а также соответствие нормативным требованиям

Анализировать и  оценивать  состояние  санитарно-бытового  обслуживания
работников

Оформлять   необходимую   документацию   для   заключения   договора    с
медицинскими учреждениями на  проведение  медосмотров  и  медицинских
освидетельствований

Оформлять документы, связанные с обеспечением  работников  средствами
индивидуальной     защиты,     проведением     обязательных     медицинских
осмотров и освидетельствований

Необходимые знания Методы   и   порядок   оценки   опасностей   и    профессиональных    рисков
работников

Источники      и      характеристики      вредных      и      опасных       факторов
производственной среды и трудового процесса, их классификации

Порядок   проведения   предварительных    при    поступлении    на    работу,
периодических  и  внеочередных  медицинских  осмотров  работников,  иных
медицинских осмотров и освидетельствований работников

Типовой  перечень  ежегодно   реализуемых   мероприятий   по   улучшению
условий и охраны труда и снижению уровней профессиональных рисков

Требования     санитарно-гигиенического     законодательства      с      учетом
специфики деятельности работодателя

Виды и  размер  (объем)  компенсаций  работникам,  занятым  на  работах  с
вредными  и  (или)  опасными  условиями   труда,   условия   и   порядок   их
предоставления

Методы мотивации и стимулирования работников к безопасному труду

Основные    требования    нормативных     правовых     актов     к     зданиям,
сооружениям,     помещениям,     машинам,     оборудованию,      установкам,
производственным процессам в части  обеспечения  безопасных  условий  и
охраны труда
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Порядок разработки и экспертизы мероприятий по  охране  труда  в  составе
проектной и технологической документации производственного назначения

Требования    нормативно-технической    документации    к     состоянию     и
содержанию,    организации    работ    по    расширению,    реконструкции    и
оснащению зданий, сооружений, помещений

Классы   и   виды   средств    коллективной    защиты,    общие    требования,
установленные к средствам  коллективной  защиты,  применения,  принципы
защиты и основные характеристики средств коллективной защиты

Классы и виды средств индивидуальной защиты, их  применение,  принципы
защиты  и  основные  характеристики,  предъявляемые  к  ним   требования,
правила обеспечения работников средствами индивидуальной защиты

Другие характеристики -

3.2. Обобщенная трудовая функция

Наименование Мониторинг функционирования
системы управления охраной труда

Код B Уровень
квалификации

6

Происхождение
обобщенной трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригина

ла

Регистрационный
номер

профессиональн
ого стандарта

Возможные наименования
должностей

Специалист по охране труда

Требования к образованию
и обучению

Высшее образование по направлению подготовки "Техносферная
безопасность" или соответствующим ему направлениям подготовки
(специальностям) по обеспечению безопасности производственной
деятельности либо высшее образование и дополнительное
профессиональное образование (профессиональная переподготовка)
в области охраны труда либо среднее образование и дополнительное
профессиональное образование (профессиональная переподготовка)
в области охраны труда

Требования к опыту
практической работы

Без предъявления требований к опыту практической работы, а при
наличии среднего профессионального образования стаж работы в
области охраны труда не менее 3 лет

Особые условия допуска к
работе

При наличии у работодателя опасных производственных объектов -
соответствующая подготовка и аттестация в области промышленной
безопасности

Дополнительные характеристики

Наименование документа Код Наименование базовой группы, должности
(профессии) или специальности
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ОКЗ 2149 Архитекторы, инженеры и специалисты родственных
профессий, не вошедшие в другие группы

ЕКС Специалист по охране труда

ОКСО 280101 Безопасность жизнедеятельности в техносфере

280102 Безопасность технологических процессов и
производств

3.2.1. Трудовая функция

Наименование Обеспечение контроля за
соблюдением требований охраны
труда

Код B/01.6 Уровень
(подуровень)
квалификации

6

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригина

ла

Регистрационный
номер

профессиональн
ого стандарта

Трудовые действия Осуществление  контроля  за  соблюдением  требований  нормативных
правовых  актов  и  локальных  нормативных  актов  по   охране   труда,
правильностью     применения     средств     индивидуальной     защиты,
проведением     профилактической     работы      по      предупреждению
несчастных     случаев     на     производстве     и      профессиональных
заболеваний, выполнением  мероприятий,  направленных  на  создание
безопасных условий труда

Анализ  и  оценка  документов,  связанных   с   приемкой   и   вводом   в
эксплуатацию,  контролем  производственных   объектов,   на   предмет
соответствия требованиям охраны труда

Принятие мер по устранению нарушений требований  охраны  труда,  в
том числе по обращениям работников

Необходимые умения Планировать мероприятий  по  контролю  за  соблюдением  требований
охраны труда

Применять  методы   осуществления   контроля   (наблюдение,   анализ
документов,    опрос)    и    разрабатывать    необходимый    для    этого
инструментарий

Документально   оформлять   результаты   контрольных   мероприятий,
предписания   лицам,   допустившим   нарушения   требований   охраны
труда

Взаимодействовать   с   комитетом    (комиссией)    по    охране    труда,
уполномоченным по охране труда с целью  повышения  эффективности
мероприятий по контролю за состоянием условий и охраны труда

Анализировать причины несоблюдения требований охраны труда

Оценивать и избирать  адекватные  меры  по  устранению  выявленных
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нарушений

Необходимые знания Виды, уровни и методы контроля за соблюдением  требований  охраны
труда

Каналы  и  пути  получения  информации   о   соблюдении   требований
охраны труда

Система   государственного   надзора   и   контроля   за    соблюдением
требований   охраны   труда,   права   и   обязанности   представителей
государственного  надзора  и  контроля  за   соблюдением   требований
охраны     труда,     обязанности     работодателей     при      проведении
государственного  надзора  и  контроля  за   соблюдением   требований
охраны труда

Вопросы   осуществления   общественного   контроля   за    состоянием
условий   и   охраны   труда,   принципы   взаимодействия   с   органами
общественного контроля

Ответственность     за      нарушение      требований      охраны      труда
(дисциплинарная, административная, гражданско-правовая, уголовная)
и порядок привлечения к ответственности

Другие характеристики -

3.2.2. Трудовая функция

Наименование Обеспечение контроля за
состоянием условий труда на
рабочих местах

Код B/02.6 Уровень
(подуровень)
квалификации

6

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригина

ла

Регистрационный
номер

профессиональн
ого стандарта

Трудовые действия Планирование проведения производственного контроля  и  специальной
оценки условий труда

Организация работы комиссии по специальной оценке условий труда

Контроль   проведения    оценки    условий    труда,    рассмотрение    ее
результатов

Подготовка  документов,  связанных   с   проведением   оценки   условий
труда и ее результатами

Контроль    исполнения    перечня    рекомендуемых    мероприятий    по
улучшению     условий     труда,     разработанного      по      результатам
проведенной специальной оценки условий труда

Подбор и предоставление необходимой документации и информации по
вопросам   специальной    оценки    условий    труда,    соответствующие
разъяснения в процессе проведения специальной оценки условий труда
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Необходимые умения Идентифицировать  опасные  и  вредные  производственные   факторы,
потенциально  воздействующие  на  работников  в   процессе   трудовой
деятельности, производить оценку риска их воздействия

Осуществлять сбор и  анализ  документов  и  информации  об  условиях
труда

Разрабатывать программу производственного контроля

Оформлять   необходимую   документацию    при    проведении    оценки
условий труда, в  том  числе  декларацию  соответствия  условий  труда
государственным нормативным требованиям охраны труда

Необходимые знания Факторы  производственной  среды  и   трудового   процесса,   основные
вопросы гигиенической оценки и классификации условий труда

Основные    технологические    процессы    и     режимы     производства,
оборудование   и   принципы   его   работы,   применяемое   в   процессе
производства сырье и материалы

Порядок   проведения   производственного   контроля    и    специальной
оценки условий труда

Другие характеристики -

3.2.3. Трудовая функция

Наименование Обеспечение расследования и
учета несчастных случаев на
производстве и профессиональных
заболеваний

Код B/03.6 Уровень
(подуровень)
квалификации

6

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригина

ла

Регистрационный
номер

профессиональн
ого стандарта

Трудовые действия Организация работы комиссии по расследованию  несчастных  случаев
на производстве и профессиональных заболеваний

Получение,      изучение       и       представление       информации       об
обстоятельствах      несчастных      случаев      на      производстве       и
профессиональных заболеваний

Формирование документов, необходимых  для  расследования  и  учета
несчастных     случаев     на     производстве     и      профессиональных
заболеваний, а  также  для  страхового  обеспечения  пострадавших  на
производстве

Необходимые умения Применять методы сбора информации об обстоятельствах  несчастных
случаев   на   производстве   и    профессиональных    заболеваний,    о
состоянии  условий  труда  и  обеспеченности  работников   средствами
индивидуальной   защиты,   другой   информации,    необходимой    для
расследования      несчастных       случаев       на       производстве       и
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профессиональных заболеваний

Анализировать информацию, делать заключения и  выводы  на  основе
оценки   обстоятельств    несчастных    случаев    на    производстве    и
профессиональных заболеваний

Выявлять    и    анализировать    причины    несчастных     случаев     на
производстве   и   профессиональных   заболеваний   и    обосновывать
необходимые  мероприятия  (меры)  по  предотвращению  аналогичных
происшествий

Оформлять    материалы    и    заполнять    формы     документов     при
расследовании      несчастных       случаев       на       производстве       и
профессиональных заболеваний

Необходимые знания Виды   несчастных   случаев   на   производстве;   несчастные    случаи,
подлежащие расследованию

Виды профессиональных заболеваний

Порядок   расследования   несчастных   случаев   на   производстве    и
профессиональных заболеваний

Перечень  материалов,  собираемых  при   расследовании   несчастных
случаев на производстве и профессиональных заболеваний

Другие характеристики -

3.3. Обобщенная трудовая функция

Наименование Планирование, разработка и
совершенствование системы
управления охраной труда

Код C Уровень
квалификации

7

Происхождение
обобщенной трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригина

ла

Регистрационный
номер

профессиональн
ого стандарта

Возможные наименования
должностей

Руководитель службы охраны труда
Специалист по охране труда

Требования к образованию
и обучению

Высшее образование по направлению подготовки "Техносферная
безопасность" или соответствующим ему направлениям подготовки
(специальностям) по обеспечению безопасности производственной
деятельности либо высшее образование и дополнительное
профессиональное образование (профессиональная переподготовка) в
области охраны труда

Требования к опыту
практической работы

Не менее пяти лет в области охраны труда
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Особые условия допуска к
работе

При наличии у работодателя опасных производственных объектов -
соответствующая подготовка и аттестация в области промышленной
безопасности

Дополнительные характеристики

Наименование
документа

Код Наименование базовой группы, должности (профессии) или
специальности

ОКЗ 2149 Архитекторы, инженеры и специалисты родственных
профессий, не вошедшие в другие группы

ЕКС Специалист по охране труда
Руководитель службы охраны труда

ОКСО 280101 Безопасность жизнедеятельности в техносфере

280102 Безопасность технологических процессов и производств

3.3.1. Трудовая функция

Наименование Определение целей и задач
(политики), процессов управления
охраной труда и оценка
эффективности системы управления
охраной труда

Код C/01.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригина

ла

Регистрационный
номер

профессиональн
ого стандарта

Трудовые действия Формирование  целей   и   задач   в   области   охраны   труда,   включая
состояние  условий  труда,  с  учетом  особенностей   производственной
деятельности работодателя

Планирование   системы   управления   охраной   труда    и    разработка
показателей деятельности в области охраны труда

Оценка   результативности   и    эффективности    системы    управления
охраной труда

Подготовка предложений  по  направлениям  развития  и  корректировке
системы управления охраной труда

Необходимые умения Применять нормативные правовые акты, содержащие  государственные
нормативные     требования     охраны     труда,      межгосударственные,
национальные и  международные  стандарты  в  сфере  безопасности  и
охраны труда в части выделения необходимых требований

Анализировать лучшую практику в  области  формирования  и  развития
системы  управления   охраной   труда   и   оценивать   возможности   ее
адаптации

КонсультантПлюс
надежная правовая поддержка www.consultant.ru Страница  14 из 17

Документ предоставлен КонсультантПлюс
Дата сохранения: 18.03.2015

Приказ Минтруда России от 04.08.2014 N 524н
"Об утверждении профессионального стандарта "Специалист
в области охраны тру...

http://www.consultant.ru
http://www.consultant.ru


Выделять ключевые цели и задачи в области охраны труда,  показатели
эффективности реализации мероприятий по улучшению условий  труда,
снижению уровней профессиональных рисков

Применять   методы   проверки   (аудита)   функционирования   системы
управления охраной труда, выявлять и анализировать недостатки

Необходимые знания Нормативная   правовая   база    в    сфере    охраны    труда,    трудовое
законодательство       Российской        Федерации,        законодательство
Российской Федерации о техническом регулировании, о промышленной,
пожарной, транспортной, радиационной,  конструкционной,  химической,
биологической      безопасности,      о      санитарно-эпидемиологическом
благополучии населения

Национальные,   межгосударственные    и    основные    международные
стандарты    по    вопросам    управления    охраной     труда,     системы
сертификации в сфере охраны труда

Принципы и методы программно-целевого планирования и  организации
мероприятий по охране труда

Методы  анализа  и  прогнозирования,  технологии   сбора   информации
(опрос, анкетирование, заявки)

Лучшие отечественные и  зарубежные  практики  в  области  управления
охраной труда

Другие характеристики -

3.3.2. Трудовая функция

Наименование Распределение полномочий,
ответственности, обязанностей по
вопросам охраны труда и обоснование
ресурсного обеспечения

Код C/02.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригина

ла

Регистрационный
номер

профессиональн
ого стандарта

Трудовые действия Подготовка    предложений     и     соответствующих     проектов     локальных
документов по распределению полномочий, ответственности и обязанностей
в сфере охраны труда между работниками

Разработка  предложений  по  организационному  обеспечению   управления
охраной труда
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Организация и координация работы по охране труда

Обоснование  механизмов  и   объемов   финансирования   мероприятий   по
охране труда

Необходимые умения Анализировать  специфику  производственной  деятельности  работодателя,
его организационную структуру

Проектировать  структуру  управления   охраной   труда,   структуру   службы
охраны труда, обосновывать ее численность

Конкретизировать  требования  к  знаниям  и  умениям,   уровню   подготовки
специалистов службы охраны труда

Описывать  полномочия,  ответственность  и  обязанности  в  сфере   охраны
труда для руководителей и специалистов

Проводить     расчеты     необходимого     финансового     обеспечения     для
реализации мероприятий по охране труда

Необходимые знания Нормативная правовая база по охране труда

Виды производственной и организационной структуры предприятий

Современные технологии управления персоналом

Принципы, методы, технологии информирования и убеждения

Научная организация труда и эргономика

Основы психологии и конфликтологии, делового этикета

Основы финансового планирования и разработки бюджетов

Механизм    финансирования    предупредительных    мер    по    сокращению
производственного   травматизма   и   профессиональных   заболеваний    на
производстве

Другие
характеристики

-

IV. Сведения об организациях - разработчиках
профессионального стандарта

4.1. Ответственная организация-разработчик

ФГБУ "Всероссийский научно-исследовательский институт охраны и экономики труда" Министерства
труда и социальной защиты Российской Федерации, город Москва

Директор Платыгин Дмитрий Николаевич

4.2. Наименования организаций-разработчиков

1. СРО НП "Национальное объединение организаций в области безопасности и охраны труда"
(СРО НП "НООБОТ"), город Москва
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2. ФГБУ "ВНИИ охраны и экономики труда" Минтруда России, город Москва

3. НОУ ДПО "Институт промышленной безопасности, охраны труда и социального партнерства",
город Санкт-Петербург

4. Институт безопасности труда, производства и человека ФГБОУ ВПО "Пермский
национальный исследовательский университет", город Пермь

--------------------------------
<1> Общероссийский классификатор занятий.
<2> Общероссийский классификатор видов экономической деятельности.
<3> Федеральный закон от 21 июля  1997  г.  N  116-ФЗ  "О  промышленной  безопасности  опасных

производственных объектов", статья 9 (Собрание законодательства Российской Федерации, 1997, N  30,
ст. 3588; 2000, N 33, ст. 3348; 2003, N 2, ст. 167; 2004, N 35, ст.  3607;  2005,  N  19,  ст.  1752;  2006,  N  52
(часть I), ст. 5498; 2009, N 1, ст. 17, ст. 21; 2010, N 30, ст. 4002, N 31, ст.  4195,  ст.  4196;  2011,  N  27,  ст.
3880, N 30 (часть I), ст. 4590, ст. 4591, ст. 4596, N 49 (часть I),  ст.  7015,  ст.  7025;  2012,  N  26,  ст.  3446;
2013, N 9, ст. 874, N 27, ст. 3478).

<4> Единый квалификационный справочник должностей руководителей, специалистов и служащих,
раздел  "Квалификационные  характеристики  должностей   специалистов,   осуществляющих   работы   в
области охраны труда".

<5> Общероссийский классификатор специальностей по образованию.
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Профстандарт: 40.068 
1. Специалист по наладке и испытаниям технологического 

оборудования термического производства 

40.068 

Специалист по наладке и испытаниям технологического 
оборудования термического производства 
Профессиональный стандарт 
Специалист по наладке и испытаниям технологического оборудования 

термического производства 
(утв. приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 11 декабря 

2014 г. N 1010н) 
  

  278 

  Регистрационный номер 

  
I. Общие сведения 

  

Техническое обслуживание термического оборудования   40.068 

(наименование вида профессиональной деятельности)   Код 

  
Основная цель вида профессиональной деятельности: 

  

Введение в эксплуатацию и обеспечение дальнейшей стабильной, эффективной и 
качественной работы термического оборудования путем проведения его наладки 

и испытаний 

  
Группа занятий: 
  

2145 Инженеры-механики и 

технологи машиностроения 

- - 

(код ОКЗ *(1)) (наименование) (код ОКЗ) (наименование) 

  
Отнесение к видам экономической деятельности: 

  

25.30.2 Производство ядерных реакторов и их составных частей 

25.40 Производство оружия и боеприпасов 

25.50 Ковка, прессование, штамповка и профилирование; 

изготовление изделий методом порошковой металлургии 

25.61 Обработка металлов и нанесение покрытий на металлы 

25.71 Производство ножевых изделий 

25.72 Производство скобяных изделий 

25.73 Производство инструмента 



25.93 Производство изделий из проволоки, цепей и пружин 

25.94 Производство крепежных изделий 

26.51 Производство приборов и инструментов для измерения, 
тестирования и навигации 

26.52 Производство часов 

27.11 Производство электродвигателей, электрогенераторов и 

трансформаторов 

27.51 Производство бытовых электрических приборов 

27.90 Производство прочего электрического оборудования 

28.11 Производство двигателей и турбин 

28.12 Производство гидравлического и пневматического силового 

оборудования 

28.13 Производство прочих насосов и компрессоров 

28.14 Производство прочих кранов и клапанов 

28.15 Производство подшипников, зубчатых передач, элементов 
механических передач и приводов 

28.22 Производство подъемно-транспортного оборудования 

28.23 Производство офисной техники и оборудования (кроме 

компьютеров и периферийного оборудования) 

28.24 Производство ручных инструментов с механизированным 
приводом 

28.29 Производство прочих машин и оборудования общего 

назначения 

28.30 Производство машин и оборудования для сельского и лесного 
хозяйства 

28.41 Производство металлообрабатывающего оборудования 

28.42 Производство прочих станков 

28.91 Производство машин и оборудования для металлургии 

28.92 Производство машин и оборудования для добычи полезных 
ископаемых и строительства 

28.93 Производство машин и оборудования для производства 

пищевых продуктов, напитков и табачных изделий 

28.94 Производство машин и оборудования для изготовления 
текстильных, швейных, меховых и кожаных изделий 

28.95 Производство машин и оборудования для изготовления 

бумаги и картона 

28.96 Производство машин и оборудования для переработки 
пластмасс и резины 



28.99 Производство прочих машин и оборудования специального 
назначения 

29.10 Производство автотранспортных средств 

29.20 Производство кузовов для автотранспортных средств; 

производство прицепов и полуприцепов 

29.32 Производство прочих комплектующих и принадлежностей для 
автотранспортных средств 

30.11 Строительство кораблей, судов и плавучих конструкций 

30.12 Строительство прогулочных и спортивных судов 

30.20 Производство железнодорожных локомотивов и подвижного 
состава 

30.30 Производство летательных аппаратов, включая космические, 

и соответствующего оборудования 

30.40 Производство военных боевых машин 

30.91 Производство мотоциклов 

30.92 Производство велосипедов и инвалидных колясок 

32.30 Производство спортивных товаров 

32.50 Производство медицинских инструментов и оборудования 

33.11 Ремонт металлоизделий 

33.12 Ремонт машин и оборудования 

(код ОКВЭД *(2)) (наименование вида экономической деятельности) 

II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт 
(функциональная карта вида трудовой деятельности) 

  

Обобщенные трудовые функции Трудовые функции 

код наименование уровень 

квалификации 

наименование код уровень 

(подуровень) 
квалификации 

А Пусконаладочные 

работы и 
испытания 

несложного 
термического 

оборудования 

6 Организация и 

подготовка к 
выполнению 

пусконаладочных 
работ несложного 

термического 
оборудования 

А/01.6 6 

Организация и 

проведение 
индивидуальных 

испытаний 
несложного 

А/02.6 6 



термического 
оборудования 

Организация и 

проведение 
комплексных 

испытаний 
несложного 

термического 
оборудования 

А/03.6 6 

Контроль 
устранения 

дефектов 
несложного 

термического 
оборудования, 

выявленных при 
выполнении 

пусконаладочных 
работ 

А/04.6 6 

  Пусконаладочные 

работы и 
испытания 

сложного 
термического 

оборудования 

6 Организация и 

подготовка к 
выполнению 

пусконаладочных 
работ сложного 

термического 
оборудования 

В/01.6 6 

Организация и 
проведение 

индивидуальных 
испытаний 

сложного 
термического 

оборудования 

В/02.6 6 

Организация и 
проведение 

комплексных 
испытаний 

сложного 
термического 

оборудования 

В/03.6 6 

Контроль 
устранения 
дефектов сложного 

термического 
оборудования, 

выявленных при 
выполнении 

В/04.6 6 



пусконаладочных 
работ 

С Пусконаладочные 

работы и 
испытания особо 

сложного 
термического 

оборудования 

7 Организация и 

подготовка к 
выполнению 

пусконаладочных 
работ особо 

сложного 
термического 
оборудования 

С/01.7 7 

Организация и 

проведение 
индивидуальных 

испытаний особо 
сложного 

термического 
оборудования 

С/02.7 7 

Организация и 

проведение 
комплексных 

испытаний особо 
сложного 

термического 
оборудования 

С/03.7 7 

Контроль 
устранения 

дефектов особо 
сложного 

термического 
оборудования, 

выявленных при 
выполнении 

пусконаладочных 
работ 

С/04.7 7 

Методическое 

обеспечение 
пусконаладочных 

работ и 
испытаний, а 

также правильной 
эксплуатации 
термического 

оборудования 

С/05.7 7 

D Руководство 
подразделением 

пусконаладочных 
работ и 

испытаний 

7 Анализ 
выполнения 

пусконаладочных 
работ и испытаний 

термического 

D/01.7 7 



термического 
оборудования 

оборудования в 
организации 

Планирование 

деятельности 
подразделения 

пусконаладочных 
работ и испытаний 

термического 
оборудования в 
организации 

D/02.7 7 

Функциональное 

руководство 
работниками 

организации, 
осуществляющими 

пусконаладочные 
работы и 

испытания 
термического 

оборудования 

D/03.7 7 

  
III. Характеристика обобщенных трудовых функций 

  
3.1. Обобщенная трудовая функция 

  

Наименование Пусконаладочные работы и 

испытания несложного 
термического оборудования 

Код А Уровень 

квалификации 

6 

  

Происхождение 

обобщенной 
трудовой 

функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

        Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Возможные 
наименования 

должностей 

Инженер 
Инженер III категории 

Сервисный инженер 
Сервисный инженер III категории 

Инженер по наладке термического оборудования 
Инженер по наладке термического оборудования III 

категории 

    



Требования к 
образованию и 

обучению 

Высшее образование - бакалавриат 

Требования к опыту 
практической работы 

- 

Особые условия 

допуска к работе 

Прохождение обязательных предварительных (при 

поступлении на работу) и периодических медицинских 
осмотров (обследований), а также внеочередных 

медицинских осмотров (обследований) в *(3) 

Прохождение работником противопожарного инструктажа 

Прохождение работником инструктажа по охране труда 

на рабочем месте 

  
Дополнительные характеристики 

  

Наименование документа Код Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 2145 Инженеры-механики и технологи 

машиностроения 

*(4) - Инженер-механик 

ОКСО *(5) 150100 Материаловедение и технологии материалов 

3.1.1. Трудовая функция 
  

Наименование Организация и подготовка к 

выполнению пусконаладочных 
работ несложного термического 
оборудования 

Код А/01.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

  

Происхождение 

трудовой 
функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

        Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Разработка плана пусконаладочных работ и испытаний 

термического оборудования 

Определение программы и методик индивидуальных и 
комплексных испытаний 

Проверка выполнения монтажных работ по нагревательному 

оборудованию, газовому оборудованию, контрольно-



измерительным приборам, средствам механизации и 
автоматизации, а также другим узлам оборудования 

Подготовка оборудования к проведению пусконаладочных 

работ и оформление заключения 

Оформление документов, предусмотренных требованиями 
надзорных органов 

Изучение и анализ проектной и разрешительной 

документации, проверка ее соответствия требованиям 
нормативных актов и технологических документов, 
организация устранения выявленных недостатков 

Обеспечение пусконаладочных работ контрольно-

измерительными приборами, приспособлениями и 
инструментами, подготовка их к выполнению работ 

Обеспечение пусконаладочных работ нормативными и 

методическими документами, регламентирующими их 
проведение 

Необходимые 

умения 

Анализировать техническую и нормативную документацию по 

конструкции термического оборудования, порядку проведения 
пусконаладочных работ, испытаний и эксплуатации 

Планировать проведение пусконаладочных работ и испытаний 

несложного термического оборудования 

Выявлять конструктивные дефекты основных узлов 
несложного термического оборудования 

Разрабатывать разрешительную документацию для 

представления в надзорные органы 

Разрабатывать техническую документацию, 

регламентирующую порядок подготовки проведения 
пусконаладочных работ и испытаний термического 

оборудования 

Проверять контрольно-измерительные приборы, 
приспособления и инструменты, применяемые при 

пусконаладочных работах и испытаниях термического 
оборудования 

Оценивать основные параметры энерго- и ресурсопотребления 

термического и химико-термического оборудования 

Необходимые 
знания 

Общая конструкция оборудования для термической и химико-
термической обработки 

Нормативные и руководящие материалы по нагревательному, 

газовому, электрическому и контрольно-измерительному 
оборудованию 

Последовательность действий при проведении 
пусконаладочных работ и испытаний термического 

оборудования 



Основы метрологического обеспечения пусконаладочных работ 
и испытаний термического оборудования 

Особенности охраны труда на термическом производстве 

Процедура согласования разрешительной документации с 

надзорными органами 

Другие 
характеристики 

Ответственность за результат выполнения собственных работ 

Деятельность, направленная на решение задач 
технологического и методического характера, предполагающих 

выбор и многообразие способов решения 

  

3.1.2. Трудовая функция 
  

Наименование Организация и проведение 

индивидуальных испытаний 
несложного термического 

оборудования 

Код А/02.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

  

Происхождение 
трудовой 

функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

        Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Проведение испытаний системы электропитания термического 
оборудования 

Проведение испытания системы вентиляции и удаления 

отработанных газов 

Проведение испытаний системы снабжения технологическими 
газами 

Проверка системы теплозащиты и охлаждения термического 

оборудования 

Проверка контрольно-измерительных приборов термического 

оборудования 

Необходимые 
умения 

Применять на практике техническую и нормативную 
документацию по конструкции термического оборудования, 

порядку проведения пусконаладочных работ, испытаний и 
эксплуатации 

Организовывать и производить пусконаладочные работы и 

испытания узлов несложного термического оборудования 

Проверять надежность и безопасность основных узлов 
несложного термического оборудования 



Использовать контрольно-измерительные приборы, 
приспособления и инструменты, применяемые при 

пусконаладочных работах и испытаниях термического 
оборудования 

Выявлять причины расхождения результатов индивидуальных 

испытаний узлов термического оборудования с требованиями 
технической документации 

Необходимые 

знания 

Нормативные и руководящие материалы по нагревательному, 

газовому, электрическому и контрольно-измерительному 
оборудованию 

Основы электротехники и электробезопасности 

Общая конструкция оборудования для термической и химико-
термической обработки 

Основы химических процессов, протекающих в рабочей 

атмосфере при проведении термической и химико-термической 
обработки 

Основы тепловых процессов, протекающих в ходе 

эксплуатации термического оборудования 

Порядок безопасной работы с горючими и ядовитыми газами и 
веществами 

Основы конструкции контрольно-измерительных приборов 

термического оборудования 

Методика проверки контрольно-измерительных приборов 
термического оборудования 

Принципы управления процессами термической и химико-
термической обработки 

Методика проверки средств автоматизации и механизации 

термического оборудования 

Другие 
характеристики 

Ответственность за результат выполнения собственных работ 

Деятельность, направленная на решение задач 
технологического и методического характера, предполагающих 

выбор и многообразие способов решения 

  
3.1.3. Трудовая функция 

  

Наименование Организация и проведение 
комплексных испытаний 

несложного термического 
оборудования 

Код А/03.6 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождение 
трудовой 

функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    



        Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Проведение испытаний нагревательных (охладительных) 
элементов термического оборудования 

Проведение испытаний газоиспользующего оборудования 

Проведение испытаний средств автоматизированного 

регулирования 

Проведение испытаний вспомогательного оборудования 

Проведение процессов термической и химико-термической 
обработки в тестовом режиме 

Проверка тепло- и газоизоляции термического оборудования в 

рабочем режиме 

Проверка качества обработанных деталей 

Разработка мероприятий по устранению дефектов 
обработанных деталей 

Разработка мероприятий по повышению эффективности 
использования энергии и технологических газов 

Разработка мероприятий по улучшению условий эксплуатации 

основного и вспомогательного оборудования 

Установление норм расхода энергии и технологических газов 
на единицу продукции 

Разработка режимной карты типового процесса термической и 

химико-термической обработки 

Разработка, оформление и согласование технического отчета 
по результатам испытаний термического оборудования, 

сводных ведомостей испытаний и акта о завершении 
пусконаладочных работ 

Необходимые 

умения 

Эксплуатировать несложное термическое оборудование 

Применять на практике техническую и нормативную 

документацию по конструкции термического оборудования, 
порядку проведения пусконаладочных работ, испытаний и 
эксплуатации 

Производить пусконаладочные работы и комплексные 

испытания несложного термического оборудования 

Использовать контрольно-измерительные приборы, 
приспособления и инструменты, применяемые при 

пусконаладочных работах и испытаниях термического 
оборудования 



Документировать расхождения результатов испытаний 
термического оборудования с требованиями нормативной и 

технической документации 

Анализировать причины отклонения регулируемых 
технологических факторов от заданных 

Использовать контрольно-измерительные приборы, 

приспособления и инструменты, применяемые при 
пусконаладочных работах и испытаниях термического 

оборудования 

Устанавливать и корректировать типовые технологические 

режимы 

Анализировать возможности технологического оборудования 

Составлять режимную карту типового процесса термической и 
химико-термической обработки 

Рассчитывать нормы расхода технологических газов 

Оформлять техническую документацию по итогам 

пусконаладочных работ и испытаний 

Необходимые 
знания 

Правила эксплуатации несложного термического оборудования 

Общая конструкция оборудования для термической и химико-
термической обработки 

Нормативные и руководящие материалы по нагревательному, 

газовому, электрическому, контрольно-измерительному 
оборудованию 

Основы химических процессов, протекающих в рабочей 

атмосфере при проведении термической и химико-термической 
обработки 

Основы тепловых процессов, протекающих в ходе 
эксплуатации термического оборудования 

Основы конструкции нагревательных (охладительных) 

элементов термического оборудования 

Основы конструкции газоиспользующего оборудования 

Принципы действия средств автоматизированного 
регулирования 

Конструкция типовых видов технологической оснастки 

Правила эксплуатации технологического оборудования 

Методика испытаний газоиспользующего оборудования 

Методика испытаний средств автоматизированного 

регулирования 

Методика испытаний вспомогательного оборудования 



Типовые технологические процессы и режимы эксплуатации 
термического оборудования 

Технические требования, предъявляемые к результатам 

термической и химико-термической обработки 

Основные закономерности образования дефектов 
обрабатываемых деталей при термической и химико-

термической обработке 

Основы методик выявления дефектов обработанных деталей 

Характеристики нагревательных (охладительных) устройств 
термического оборудования 

Другие 
характеристики 

Ответственность за результат выполнения собственных работ 

Деятельность, направленная на решение задач 
технологического и методического характера, 

предполагающих выбор и многообразие способов решения 

  
3.1.4. Трудовая функция 

  

Наименование Контроль устранения дефектов 
несложного термического 

оборудования, выявленных при 
выполнении пусконаладочных 

работ 

Код А/04.6 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождение 
трудовой 
функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

        Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Составление технического задания на устранение дефектов, 
выявленных при выполнении пусконаладочных работ, в части 
своих полномочий 

Проверка устранения дефектов узлов термического 

оборудования 

Проведение повторных индивидуальных испытаний для 
выявления возможных отказов узлов термического 

оборудования 

Проведение повторных комплексных испытаний термического 
оборудования 

Разработка, оформление и согласование акта по итогам 

повторных испытаний 



Необходимые 
умения 

Применять на практике техническую и нормативную 
документацию по конструкции термического оборудования, 

порядку проведения пусконаладочных работ, испытаний и 
эксплуатации 

Производить пусконаладочные работы и комплексные 

испытания несложного термического оборудования 

Использовать контрольно-измерительные приборы, 
приспособления и инструменты, применяемые при 

пусконаладочных работах и испытаниях термического 
оборудования 

Документировать расхождения результатов испытаний 
термического оборудования с требованиями нормативной и 

технической документации 

Анализировать причины отклонения регулируемых 
технологических факторов от заданных 

Оформлять техническую документацию по итогам повторных 

испытаний 

Необходимые 
знания 

Процедура согласования мероприятий по устранению 
выявленных дефектов термического оборудования 

Конструкция оборудования для термической и химико-

термической обработки 

Нормативные и руководящие материалы по нагревательному, 
газовому, электрическому, контрольно-измерительному 

оборудованию 

Другие 
характеристики 

Ответственность за результат выполнения собственных работ 

Деятельность, направленная на решение задач 

технологического и методического характера, предполагающих 
выбор и многообразие способов решения 

  

3.2. Обобщенная трудовая функция 
  

Наименование Пусконаладочные работы и 

испытания сложного 
термического оборудования 

Код В Уровень 

квалификации 

6 

  

Происхождение 

обобщенной 
трудовой 

функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

        Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 

стандарта 

  



Возможные 
наименования 

должностей 

Старший инженер 
Инженер II категории 

Старший сервисный инженер 
Сервисный инженер II категории 

Старший инженер по наладке термического 
оборудования 

Инженер по наладке термического оборудования II 
категории 

    

Требования к 

образованию и 
обучению 

Высшее образование - бакалавриат 

Требования к опыту 

практической работы 

Опыт работы в должности инженера или инженера III 

категории не менее трех лет 

Особые условия 
допуска к работе 

Прохождение обязательных предварительных (при 
поступлении на работу) и периодических медицинских 

осмотров (обследований), а также внеочередных 
медицинских осмотров (обследований) в порядке, 

установленном законодательством Российской 
Федерации 

Прохождение работником противопожарного 
инструктажа 

Прохождение работником инструктажа по охране труда 

на рабочем месте 

  
Дополнительные характеристики 

  

Наименование 
документа 

Код Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 2145 Инженеры-механики и технологи машиностроения 

ЕКС - Инженер-механик 

ОКСО 150100 Материаловедение и технологии материалов 

  

3.2.1. Трудовая функция 
  

Наименование Организация и подготовка к 
выполнению пусконаладочных 

работ сложного термического 
оборудования 

Код В/01.6 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождение 

трудовой 
функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    



        Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Разработка плана подготовки пусконаладочных работ и 
испытаний термического оборудования 

Определение программы и методик индивидуальных и 

комплексных испытаний 

Проверка выполнения монтажных работ по нагревательному 
оборудованию, газовому оборудованию, контрольно-

измерительным приборам, средствам механизации и 
автоматизации, а также другим узлам оборудования 

Подготовка оборудования к проведению пусконаладочных 

работ и оформление заключения 

Оформление документов, предусмотренных требованиями 
надзорных органов 

Изучение и анализ проектной и разрешительной 
документации, проверка ее соответствия требованиям 

нормативных актов и технологических документов, 
организация устранения выявленных недостатков 

Обеспечение пусконаладочных работ контрольно-

измерительными приборами, приспособлениями и 
инструментами, подготовка их к выполнению работ 

Обеспечение пусконаладочных работ нормативными и 

методическими документами, регламентирующими их 
проведение 

Разработка программы проведения пусконаладочных работ и 

испытаний термического оборудования 

Необходимые 
умения 

Анализировать техническую и нормативную документацию по 
конструкции термического оборудования, порядку проведения 

пусконаладочных работ, испытаний и эксплуатации 

Планировать проведение пусконаладочных работ и испытаний 
сложного термического оборудования 

Выявлять конструктивные дефекты основных узлов сложного 
термического оборудования 

Разрабатывать разрешительную документацию для 

представления в надзорные органы 

Разрабатывать техническую документацию, 
регламентирующую порядок подготовки к проведению 

пусконаладочных работ и испытаний термического 
оборудования 



Проверять контрольно-измерительные приборы, 
приспособления и инструменты, применяемые при 

пусконаладочных работах и испытаниях термического 
оборудования 

Рассчитывать основные параметры энерго- и 

ресурсопотребления термического и химико-термического 
оборудования 

Необходимые 

знания 

Общая конструкция оборудования для термической и химико-

термической обработки и перспективы ее усовершенствования 

Нормативные и руководящие материалы по нагревательному, 

газовому, электрическому, вакуумному и контрольно-
измерительному оборудованию 

Методика проведения пусконаладочных работ и испытаний 

термического оборудования 

Метрологическое обеспечение пусконаладочных работ и 
испытаний термического оборудования 

Особенности охраны труда на термическом производстве 

Процедура согласования разрешительной документации с 

надзорными органами 

Другие 
характеристики 

Ответственность за результат выполнения собственных работ 

Деятельность, направленная на решение задач 
технологического и методического характера, предполагающих 

выбор и многообразие способов решения 

 
3.2.2. Трудовая функция 
  

Наименование Организация и проведение 

индивидуальных испытаний 
сложного термического 

оборудования 

Код В/02.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

  

Происхождение 
трудовой 

функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

        Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Проведение испытаний системы электропитания термического 
оборудования 

Проведение испытания системы вентиляции и удаления 

отработанных газов 



Проведение испытаний системы снабжения технологическими 
газами 

Проведение испытаний системы обеспечения низкого давления 

Проведение испытаний системы перемещения детали в 

рабочей камере 

Проверка системы теплозащиты и охлаждения термического 
оборудования 

Проверка контрольно-измерительных приборов термического 

оборудования 

Проведение испытаний системы электропитания термического 

оборудования 

Необходимые 
умения 

Организовывать и производить пусконаладочные работы и 
индивидуальные испытания узлов сложного термического 

оборудования 

Применять на практике техническую и нормативную 
документацию по конструкции термического оборудования, 

порядку проведения пусконаладочных работ, испытаний и 
эксплуатации 

Проверять надежность и безопасность основных узлов 

сложного термического оборудования 

Использовать контрольно-измерительные приборы, 
приспособления и инструменты, применяемые при 

пусконаладочных работах и испытаниях термического 
оборудования 

Выявлять причины расхождения результатов индивидуальных 
испытаний узлов термического оборудования с требованиями 

технической документации 

Необходимые 
знания 

Нормативные и руководящие материалы по нагревательному, 
газовому, электрическому, вакуумному и контрольно-

измерительному оборудованию 

Электротехника и электробезопасность 

Общая конструкция оборудования для термической и химико-
термической обработки 

Химические процессы, протекающие в рабочей атмосфере при 

проведении термической и химико-термической обработки 

Тепловые процессы, протекающие в ходе эксплуатации 
термического оборудования 

Порядок безопасной работы с горючими и ядовитыми газами и 

веществами 

Конструкция контрольно-измерительных приборов 
термического оборудования 



Методика проверки контрольно-измерительных приборов 
термического оборудования 

Принципы управления процессами термической и химико-

термической обработки 

Методика проверки средств автоматизации и механизации 
термического оборудования 

Основы техники плазмы тлеющего разряда 

Конструкция оборудования низкого давления 

Основы конструкции механизмов перемещения детали внутри 
рабочей камеры 

Другие 

характеристики 

Ответственность за результат выполнения собственных работ 

Деятельность, направленная на решение задач 

технологического и методического характера, предполагающих 
выбор и многообразие способов решения 

  

3.2.3. Трудовая функция 
  

Наименование Организация и проведение 

комплексных испытаний 
сложного термического 

оборудования 

Код В/03.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

  

Происхождение 
трудовой 

функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

        Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Проведение испытаний нагревательных (охладительных) 
элементов термического оборудования 

Проведение испытаний систем и средств автоматизированного 
регулирования 

Проведение испытаний оборудования генерации плазмы 

тлеющего разряда 

Проведение испытаний вспомогательного оборудования 

Проведение процессов термической и химико-термической 
обработки в тестовом режиме 

Проверка тепло- и газоизоляции термического оборудования в 

рабочем режиме 

Проверка качества обработанных деталей 



Разработка мероприятий по устранению дефектов 
обработанных деталей 

Разработка мероприятий по повышению эффективности 

использования энергии и технологических газов 

Разработка мероприятий по улучшению условий эксплуатации 
основного и вспомогательного оборудования 

Установление нормы расхода энергии и технологических газов 

на единицу продукции 

Разработка режимной карты типового процесса термической и 
химико-термической обработки 

Разработка, оформление и согласование технического отчета 
по результатам испытаний термического оборудования, 

сводных ведомостей испытаний и акта о завершении 
пусконаладочных работ 

Необходимые 

умения 

Эксплуатировать сложное термическое оборудование 

Применять на практике техническую и нормативную 

документацию по конструкции термического оборудования, 
порядку проведения пусконаладочных работ, испытаний и 

эксплуатации 

Производить пусконаладочные работы и комплексные 
испытания сложного термического оборудования 

Использовать контрольно-измерительные приборы, 

приспособления и инструменты, применяемые при 
пусконаладочных работах и испытаниях термического 

оборудования 

Настраивать программные системы управления 

Тестировать средства вычислительной техники 

Документировать расхождения результатов испытаний 

термического оборудования с требованиями нормативной и 
технической документации 

Анализировать причины отклонения регулируемых 

технологических факторов от заданных 

Использовать контрольно-измерительные приборы, 
приспособления и инструменты, применяемые при 

пусконаладочных работах и испытаниях термического 
оборудования 

Устанавливать и корректировать типовые технологические 

режимы 

Анализировать возможности технологического оборудования 

Составлять режимную карту типового процесса термической и 
химико-термической обработки 



Рассчитывать нормы расхода технологических газов 

Оформлять техническую документацию по итогам 
пусконаладочных работ и испытаний 

Необходимые 

знания 

Правила эксплуатации сложного термического оборудования 

Общая конструкция оборудования для термической и химико-

термической обработки 

Нормативные и руководящие материалы по нагревательному, 
газовому, вакуумному, электрическому, контрольно-

измерительному оборудованию 

Химические процессы, протекающие в рабочей атмосфере при 

проведении термической и химико-термической обработки 

Тепловые процессы, протекающие в ходе эксплуатации 
термического оборудования 

Конструкция нагревательных (охладительных) элементов 

термического оборудования 

Конструкция газоиспользующего оборудования 

Принципы действия систем и средств автоматизированного 
регулирования 

Конструкция типовых видов технологической оснастки 

Правила эксплуатации технологического оборудования 

Методика испытаний газоиспользующего оборудования 

Методика испытаний систем и средств автоматизированного 

регулирования 

Методика испытаний вспомогательного оборудования 

Типовые технологические процессы и режимы эксплуатации 
термического оборудования 

Технические требования, предъявляемые к результатам 
термической и химико-термической обработки 

Закономерности образования дефектов обрабатываемых 

деталей при термической и химико-термической обработке 

Основы методик выявления дефектов обработанных деталей 

Характеристики нагревательных (охладительных) устройств 
термического оборудования 

Программное обеспечение, реализующее функцию управления 

технологическим процессом 

Технологические факторы, влияющие на точность соблюдения 
требований, предъявляемых к параметрам упрочнения 

обрабатываемых деталей 

Ответственность за результат выполнения собственных работ 



Другие 
характеристики 

Деятельность, направленная на решение задач 
технологического и методического характера, предполагающих 

выбор и многообразие способов решения 

  
3.2.4. Трудовая функция 

  

Наименование Контроль устранения дефектов 
сложного термического 

оборудования, выявленных при 
выполнении пусконаладочных 
работ 

Код В/04.6 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождение 

трудовой 
функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

        Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Составление технического задания на устранение дефектов, 

выявленных при выполнении пусконаладочных работ 

Проверка устранения дефектов узлов термического 
оборудования 

Проведение повторных индивидуальных испытаний для 

выявления возможных отказов узлов термического 
оборудования 

Проведение повторных комплексных испытаний термического 

оборудования 

Разработка, оформление и согласование акта по итогам 
повторных испытаний 

Необходимые 

умения 

Применять на практике техническую и нормативную 

документацию по конструкции термического оборудования, 
порядку проведения пусконаладочных работ, испытаний и 
эксплуатации 

Производить пусконаладочные работы и комплексные 

испытания сложного термического оборудования 

Использовать контрольно-измерительные приборы, 
приспособления и инструменты, применяемые при 

пусконаладочных работах и испытаниях термического 
оборудования 

Документировать расхождения результатов испытаний 

термического оборудования с требованиями нормативной и 
технической документации 



Анализировать причины отклонения регулируемых 
технологических факторов от заданных 

Оформлять техническую документацию по итогам повторных 

испытаний 

Необходимые 
знания 

Процедура согласования мероприятий по устранению 
выявленных дефектов термического оборудования 

Конструкция оборудования для термической и химико-

термической обработки 

Нормативные и руководящие материалы по нагревательному, 
газовому, вакуумному, электрическому, контрольно-
измерительному оборудованию 

Другие 

характеристики 

Ответственность за результат выполнения собственных работ 

Деятельность, направленная на решение задач 

технологического и методического характера, предполагающих 
выбор и многообразие способов решения 

  

3.3. Обобщенная трудовая функция 
  

Наименование Пусконаладочные работы и 

испытания особо сложного 
термического оборудования 

Код С Уровень 

квалификации 

7 

  

Происхождение 

обобщенной 
трудовой 
функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

        Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Возможные 
наименования 
должностей 

Ведущий инженер 
Инженер I категории 
Ведущий сервисный инженер 

Сервисный инженер I категории 
Ведущий инженер по наладке термического 

оборудования 
Инженер по наладке термического оборудования I 

категории 

    

Требования к 
образованию и обучению 

Высшее образование - специалитет, магистратура 

Требования к опыту 

практической работы 

Опыт работы в должности старшего инженера или 

инженера II категории не менее трех лет 



Особые условия допуска 
к работе 

Прохождение обязательных предварительных (при 
поступлении на работу) и периодических медицинских 

осмотров (обследований), а также внеочередных 
медицинских осмотров (обследований) в порядке, 

установленном законодательством Российской 
Федерации 

Прохождение работником противопожарного 

инструктажа 

Прохождение работником инструктажа по охране труда 
на рабочем месте 

  
Дополнительные характеристики 

  

Наименование 
документа 

Код Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 2145 Инженеры-механики и технологи машиностроения 

ЕКС - Инженер-механик 

ОКСО 150100 Материаловедение и технологии материалов 

  

3.3.1. Трудовая функция 
  

Наименование Организация и подготовка к 

выполнению пусконаладочных 
работ особо сложного 

термического оборудования 

Код С/01.7 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

7 

  

Происхождение 

трудовой 
функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

        Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Разработка плана подготовки пусконаладочных работ и 

испытаний термического оборудования 

Определение программы и методик индивидуальных и 
комплексных испытаний 

Проверка выполнения монтажных работ по нагревательному 

оборудованию, газовому оборудованию, контрольно-
измерительным приборам, средствам механизации и 

автоматизации, а также другим узлам оборудования 

Подготовка оборудования к проведению пусконаладочных 
работ и оформление заключения 



Оформление документов, предусмотренных требованиями 
надзорных органов 

Изучение и анализ проектной и разрешительной документации, 

проверка их соответствия требованиям нормативных актов и 
технологических документов, организация устранения 

выявленных недостатков 

Обеспечение пусконаладочных работ контрольно-
измерительными приборами, приспособлениями и 

инструментами, подготовка их к выполнению работ 

Обеспечение пусконаладочных работ нормативными и 

методическими документами, регламентирующими их 
проведение 

Разработка программы проведения пусконаладочных работ и 

испытаний термического оборудования 

Организация и контроль мероприятий по подготовке 
пусконаладочных работ и испытаний, осуществленных 

специалистами 6-го уровня квалификации 

Необходимые 
умения 

Анализировать техническую и нормативную документацию по 
конструкции термического оборудования, порядку проведения 

пусконаладочных работ, испытаний и эксплуатации 

Планировать проведение пусконаладочных работ и испытаний 
особо сложного термического оборудования 

Выявлять конструктивные дефекты основных узлов особо 

сложного термического оборудования и разрабатывать 
предложения по их устранению 

Разрабатывать разрешительную документацию для 
представления в надзорные органы 

Разрабатывать техническую документацию, регламентирующую 

порядок подготовки к проведению пусконаладочных работ и 
испытаний термического оборудования 

Проверять контрольно-измерительные приборы, 

приспособления и инструменты, применяемые при 
пусконаладочных работах и испытаниях термического 

оборудования 

Рассчитывать основные параметры энерго- и 
ресурсопотребления термического и химико-термического 

оборудования 

Необходимые 
знания 

Общая конструкция оборудования для термической и химико-
термической обработки и перспективы ее усовершенствования 

Нормативные и руководящие материалы по нагревательному, 

газовому (включая аппараты высокого давления), 
электрическому, вакуумному и контрольно-измерительному 
оборудованию 



Методика проведения пусконаладочных работ и испытаний 
термического оборудования 

Метрологическое обеспечение пусконаладочных работ и 

испытаний термического оборудования 

Особенности охраны труда на термическом производстве 

Процедура согласования разрешительной документации с 
надзорными органами 

Другие 

характеристики 

Обеспечение взаимодействия сотрудников и смежных 

подразделений 

Разработка, внедрение, контроль, оценка и коррекция 

компонентов профессиональной деятельности 

  
3.3.2. Трудовая функция 

  

Наименование Организация и проведение 
индивидуальных испытаний 

особо сложного термического 
оборудования 

Код С/02.7 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождение 

трудовой 
функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

        Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Проведение испытаний системы электропитания термического 

оборудования 

Проведение испытаний системы вентиляции и удаления 
отработанных газов 

Проведение испытаний системы снабжения технологическими 

газами 

Проведение испытаний системы обеспечения низкого давления 

Проведение испытаний системы перемещения детали в 

рабочей камере 

Проверка системы теплозащиты и охлаждения термического 
оборудования 

Проверка контрольно-измерительных приборов термического 

оборудования 

Проведение испытаний системы электропитания термического 
оборудования 



Контроль мероприятий по испытаниям термического 
оборудования, осуществленных специалистами 6-го уровня 

квалификации 

Необходимые 
умения 

Организовывать и производить пусконаладочные работы и 
испытания узлов сложного термического оборудования 

Применять на практике техническую и нормативную 

документацию по конструкции термического оборудования, 
порядку проведения пусконаладочных работ, испытаний и 

эксплуатации 

Проверять надежность и безопасность основных узлов особо 

сложного термического оборудования 

Использовать контрольно-измерительные приборы, 
приспособления и инструменты, применяемые при 

пусконаладочных работах и испытаниях термического 
оборудования 

Выявлять причины расхождения результатов испытаний узлов 

термического оборудования с требованиями технической 
документации 

Необходимые 

знания 

Нормативные и руководящие материалы по нагревательному, 

газовому (включая аппараты высокого давления), 
электрическому, вакуумному и контрольно-измерительному 

оборудованию 

Электротехника и электробезопасность 

Общая конструкция оборудования для термической и химико-
термической обработки 

Химические процессы, протекающие в рабочей атмосфере при 
проведении термической и химико-термической обработки 

Тепловые процессы, протекающие в ходе эксплуатации 

термического оборудования 

Порядок безопасной работы с горючими и ядовитыми газами и 
веществами 

Конструкция контрольно-измерительных приборов 

термического оборудования 

Методика проверки контрольно-измерительных приборов 
термического оборудования 

Принципы управления процессами термической и химико-

термической обработки 

Методика проверки средств автоматизации и механизации 
термического оборудования 

Техника плазмы тлеющего разряда 

Конструкция оборудования низкого давления 



Конструкция механизмов перемещения детали внутри рабочей 
камеры 

Другие 

характеристики 

Обеспечение взаимодействия сотрудников и смежных 

подразделений 

Разработка, внедрение, контроль, оценка и коррекция 
компонентов профессиональной деятельности 

  

3.3.3. Трудовая функция 
  

Наименование Организация и проведение 
комплексных испытаний особо 

сложного термического 
оборудования 

Код С/03.7 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождение 

трудовой 
функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

        Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Проведение испытаний нагревательных (охладительных) 

элементов термического оборудования 

Проведение испытаний систем автоматизированного 
управления 

Проведение испытаний оборудования генерации плазмы 

тлеющего разряда 

Проведение испытаний вспомогательного оборудования 

Проведение испытаний оборудования для охлаждения газами 
высокого давления 

Проведение процессов термической и химико-термической 

обработки в тестовом режиме 

Проверка тепло- и газоизоляции термического оборудования в 

рабочем режиме 

Проверка качества обработанных деталей 

Разработка мероприятий по устранению дефектов 
обработанных деталей 

Разработка мероприятий по повышению эффективности 

использования энергии и технологических газов 

Разработка мероприятий по улучшению условий эксплуатации 
основного и вспомогательного оборудования 



Установление нормы расхода энергии и технологических газов 
на единицу продукции 

Разработка режимной карты типового процесса термической и 

химико-термической обработки 

Выбор технологической оснастки, необходимой для 
реализации разработанного технологического процесса 

Разработка, оформление и согласование технического отчета 

по результатам испытаний термического оборудования, 
сводных ведомостей испытаний и акта о завершении 
пусконаладочных работ 

Контроль мероприятий по комплексным испытаниям и 

составлению итоговой документации термического 
оборудования, осуществленных специалистами шестого уровня 

квалификации 

Необходимые 
умения 

Эксплуатировать особо сложное термическое оборудование 

Применять на практике техническую и нормативную 
документацию по конструкции термического оборудования, 

порядку проведения пусконаладочных работ, испытаний и 
эксплуатации 

Производить пусконаладочные работы и комплексные 

испытания особо сложного термического оборудования 

Использовать контрольно-измерительные приборы, 
приспособления и инструменты, применяемые при 

пусконаладочных работах и испытаниях термического 
оборудования 

Настраивать программные системы управления 

Тестировать средства вычислительной техники 

Документировать расхождения результатов испытаний 
термического оборудования с требованиями нормативной и 

технической документации 

Анализировать причины отклонения регулируемых 
технологических факторов от заданных 

Использовать контрольно-измерительные приборы, 

приспособления и инструменты, применяемые при 
пусконаладочных работах и испытаниях термического 

оборудования 

Устанавливать и корректировать типовые технологические 
режимы 

Анализировать возможности технологического оборудования 

Составлять режимную карту типового процесса термической и 

химико-термической обработки 

Рассчитывать нормы расхода технологических газов 



Оформлять техническую документацию по итогам 
пусконаладочных работ и испытаний 

Необходимые 

знания 

Правила эксплуатации особо сложного термического 

оборудования 

Общая конструкция оборудования для термической и химико-
термической обработки 

Нормативные и руководящие материалы по нагревательному, 

газовому (включая аппараты высокого давления), 
электрическому, вакуумному и контрольно-измерительному 
оборудованию 

Химические процессы, протекающие в рабочей атмосфере при 

проведении термической и химико-термической обработки 

Тепловые процессы, протекающие в ходе эксплуатации 
термического оборудования 

Конструкция нагревательных (охладительных) элементов 

термического оборудования 

Конструкция газоиспользующего оборудования 

Принципы действия средств автоматизированного 
регулирования 

Конструкция типовых видов технологической оснастки 

Правила эксплуатации технологического оборудования 

Методика испытаний газоиспользующего оборудования 

Методика испытаний газового оборудования высокого 

давления 

Методика испытаний систем автоматизированного управления 

Методика испытаний вспомогательного оборудования 

Типовые технологические процессы и режимы эксплуатации 

термического оборудования 

Технические требования, предъявляемые к результатам 
термической и химико-термической обработки 

Закономерности образования дефектов обрабатываемых 

деталей при термической и химико-термической обработке 

Основы методик выявления дефектов обработанных деталей 

Характеристики нагревательных (охладительных) устройств 
термического оборудования 

Программное обеспечение, реализующее функцию управления 

технологическим процессом 

Технологические факторы, влияющие на точность соблюдения 
требований, предъявляемых к параметрам упрочнения 

обрабатываемых деталей 



Принципы математического моделирования тепловых и 
диффузионных процессов при термической и химико-

термической обработке 

Другие 
характеристики 

Обеспечение взаимодействия сотрудников и смежных 
подразделений 

Разработка, внедрение, контроль, оценка и коррекция 

компонентов профессиональной деятельности 

  
3.3.4. Трудовая функция 
  

Наименование Контроль устранения дефектов 

особо сложного термического 
оборудования, выявленных при 

выполнении пусконаладочных 
работ 

Код С/04.7 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

7 

  

Происхождение 

трудовой 
функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

        Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Составление технического задания на устранение дефектов, 

выявленных при выполнении пусконаладочных работ 

Проверка устранения дефектов узлов термического 
оборудования 

Проведение повторных индивидуальных испытаний для 

выявления возможных отказов узлов термического 
оборудования 

Проведение повторных комплексных испытаний термического 

оборудования 

Разработка, оформление и согласование акта по итогам 

повторных испытаний 

Контроль мероприятий по повторным испытаниям термического 
оборудования, осуществленных специалистами шестого уровня 

квалификации 

Необходимые 
умения 

Применять на практике техническую и нормативную 
документацию по конструкции термического оборудования, 

порядку проведения пусконаладочных работ, испытаний и 
эксплуатации 

Производить пусконаладочные работы и комплексные 

испытания сложного термического оборудования 



Использовать контрольно-измерительные приборы, 
приспособления и инструменты, применяемые при 

пусконаладочных работах и испытаниях термического 
оборудования 

Документировать расхождения результатов испытаний 

термического оборудования с требованиями нормативной и 
технической документации 

Анализировать причины отклонения регулируемых 

технологических факторов от заданных 

Оформлять техническую документацию по итогам повторных 

испытаний 

Необходимые 
знания 

Процедура согласования мероприятий по устранению 
выявленных дефектов термического оборудования 

Конструкция оборудования для термической и химико-

термической обработки 

Нормативные и руководящие материалы по нагревательному, 
газовому (включая оборудование высокого давления), 

вакуумному, электрическому, контрольно-измерительному 
оборудованию 

Другие 

характеристики 

Обеспечение взаимодействия сотрудников и смежных 

подразделений 

Разработка, внедрение, контроль, оценка и коррекция 
компонентов профессиональной деятельности 

  

3.3.5. Трудовая функция 
  

Наименование Методическое обеспечение 
пусконаладочных работ и 

испытаний, а также правильной 
эксплуатации термического 

оборудования 

Код С/05.7 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождение 
трудовой 

функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

        Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Разработка методических материалов по проведению 
пусконаладочных работ и испытаний нового термического 

оборудования для специалистов шестого уровня квалификации 



Разработка методических материалов по эксплуатации нового 
термического оборудования для его эксплуатантов 

Подготавливать презентационные материалы для участия в 

конференциях, семинарах, программах повышения 
квалификации специалистов по наладке и испытаниям 

термического оборудования, а также по его эксплуатации 

Необходимые 
умения 

Разрабатывать методические материалы по вопросам 
эксплуатации, а также проведения пусконаладочных работ и 

испытаний нового термического оборудования 

Организовывать обсуждение проблемы эксплуатации, а также 

проведения пусконаладочных работ и испытаний нового 
термического оборудования со специалистами данного и 

смежных видов профессиональной деятельности 

Проводить практические занятия по программам 
профессиональной подготовки в области эксплуатации, а 

также проведения пусконаладочных работ и испытаний нового 
термического оборудования 

Анализировать техническую информацию о новых образцах 

термического оборудования, а также тенденциях его 
дальнейшего развития 

Необходимые 

знания 

Особенности конструкции и технологические возможности 

новых образцов термического оборудования 

Особенности эксплуатации, а также проведения 
пусконаладочных работ и испытаний нового термического 

оборудования 

Современные тенденции в развитии термического 

оборудования 

Перспективы дальнейшего развития технологий термической и 
химико-термической обработки 

Другие 

характеристики 

Обеспечение взаимодействия сотрудников и смежных 

подразделений 

Разработка, внедрение, контроль, оценка и коррекция 
компонентов профессиональной деятельности 

  

3.4. Обобщенная трудовая функция 
  

Наименование Руководство подразделением 

пусконаладочных работ и 
испытаний термического 

оборудования 

Код D Уровень 

квалификации 

7 

  

Происхождение 

обобщенной 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    



трудовой 
функции 

        Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Возможные 
наименования 
должностей 

Начальник участка пусконаладочных работ термического 
оборудования 

    

Требования к 

образованию и 
обучению 

Высшее образование - специалитет, магистратура 

Требования к опыту 

практической работы 

Опыт работы в должности ведущего инженера или 

инженера I категории не менее двух лет 

Особые условия 
допуска к работе 

Прохождение обязательных предварительных (при 
поступлении на работу) и периодических медицинских 

осмотров (обследований), а также внеочередных 
медицинских осмотров (обследований) в порядке, 

установленном законодательством Российской 
Федерации 

Прохождение работником противопожарного 

инструктажа 

Прохождение работником инструктажа по охране труда 
на рабочем месте 

  
Дополнительные характеристики 

  

Наименование 
документа 

Код Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 2145 Инженеры-механики и технологи машиностроения 

ЕКС - Начальник участка 

ОКСО 150105 Металловедение и термическая обработка металлов 

  

3.4.1. Трудовая функция 
  

Наименование Анализ выполнения 

пусконаладочных работ и 
испытаний термического 

оборудования в организации 

Код D/01.7 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

7 

  



Происхождение 
трудовой 

функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

        Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Разработка положения об участке пусконаладочных работ 
термического оборудования 

Анализ укомплектованности участка пусконаладочных работ 

термического оборудования квалифицированными кадрами 

Анализ эффективности взаимодействия участка 
пусконаладочных работ термического оборудования с другими 

техническими службами организации 

Необходимые 
умения 

Применять методы системного анализа для подготовки и 
обоснования выводов о состоянии пусконаладочных работ и 

испытаний термического оборудования в организации 

Организовывать и непосредственно осуществлять разработку 
локальных нормативных актов, регламентирующих проведение 

пусконаладочных работ и испытаний термического 
оборудования в организации 

Необходимые 

знания 

Методы системного анализа 

Методики пусконаладочных работ и испытаний термического 

оборудования 

Основы правовых знаний 

Особенности конструкции и технологические возможности 

новых образцов термического оборудования 

Особенности эксплуатации, а также проведения 
пусконаладочных работ и испытаний нового термического 

оборудования 

Современные тенденции в развитии термического 
оборудования 

Перспективы дальнейшего развития технологий термической и 

химико-термической обработки 

Другие 
характеристики 

Обеспечение взаимодействия сотрудников и смежных 
подразделений 

Разработка, внедрение, контроль, оценка и коррекция 

компонентов профессиональной деятельности 

Профессиональная деятельность, предполагающая постановку 
целей собственной работы и подчиненных сотрудников 

  



3.4.2. Трудовая функция 

  

Наименование Планирование деятельности 
подразделения 

пусконаладочных работ и 
испытаний термического 

оборудования в организации 

Код D/02.7 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождение 
трудовой 

функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

        Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Осуществление текущего планирования пусконаладочных 
работ и испытаний термического оборудования в организации 

Согласование планов работ по материально-техническому 

обеспечению участка пусконаладочных работ термического 
оборудования 

Перспективное планирование производственной деятельности 

участка пусконаладочных работ термического оборудования 

Необходимые 
умения 

Планировать проведение мероприятий по автоматизации и 
механизации технологических процессов термического 
производства в организации 

Планировать, организовывать и контролировать 

административную и производственно-хозяйственную 
деятельность участка пусконаладочных работ термического 

оборудования 

Определять рациональность использования материально-
технических и трудовых ресурсов 

Необходимые 

знания 

Методика планирования деятельности участка 

пусконаладочных работ термического оборудования 

Основы экономики производства 

Нормативы использования материально-технических и 
трудовых ресурсов в организации 

Особенности конструкции и технологические возможности 

новых образцов термического оборудования 

Особенности эксплуатации, а также проведения 
пусконаладочных работ и испытаний нового термического 
оборудования 



Современные тенденции в развитии термического 
оборудования 

Перспективы дальнейшего развития технологий термической и 

химико-термической обработки 

Другие 
характеристики 

Обеспечение взаимодействия сотрудников и смежных 
подразделений 

Разработка, внедрение, контроль, оценка и коррекция 

компонентов профессиональной деятельности 

Профессиональная деятельность, предполагающая постановку 
целей собственной работы и подчиненных сотрудников 

  
3.4.3. Трудовая функция 

  

Наименование Функциональное руководство 
работниками организации, 

осуществляющими 
пусконаладочные работы и 

испытания термического 
оборудования 

Код D/03.7 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождение 

трудовой 
функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

        Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Подбор и расстановка сотрудников участка пусконаладочных 

работ термического оборудования 

Организация, контроль и координация деятельности 
подчиненных сотрудников 

Контроль и обеспечение соблюдения трудовой дисциплины и 
требований по охране труда 

Организация и проведение производственных совещаний 

Организация и проведение инструктажей подчиненных 

сотрудников 

Необходимые 
умения 

Руководить пусконаладочными работами и испытаниями 
термического оборудования в организации 

Организовывать и контролировать работу подчиненных 

сотрудников 

Оценивать личные и трудовые качества подчиненных 
сотрудников 



Необходимые 
знания 

Производственные стандарты в области термического 
производства, пусконаладочных работ и испытаний 

термического оборудования, промышленной безопасности, 
охраны труда 

Основы управления производством и персоналом 

Основы экономики производства 

Основы правовых знаний 

Особенности конструкции и технологические возможности 

новых образцов термического оборудования 

Особенности эксплуатации, а также проведения 

пусконаладочных работ и испытаний нового термического 
оборудования 

Современные тенденции в развитии термического 

оборудования 

Перспективы дальнейшего развития технологий термической и 
химико-термической обработки 

Другие 

характеристики 

Обеспечение взаимодействия сотрудников и смежных 

подразделений 

Разработка, внедрение, контроль, оценка и коррекция 
компонентов профессиональной деятельности 

Профессиональная деятельность, предполагающая постановку 

целей собственной работы и подчиненных сотрудников 

  
IV. Сведения об организациях - разработчиках профессионального стандарта 

  
4.1. Ответственная организация-разработчик 
  

Общество с ограниченной ответственностью "Союзмаш консалтинг", город Москва 

Генеральный директор Ажгиревич Артем Иванович 

  

4.2. Наименования организаций-разработчиков 
  

1. ОАО "Акционерная компания "Туламашзавод", город Тула 

2. ОАО "Алтайвагон", город Новоалтайск, Алтайский край 

3. ОАО "Завод N 9", город Екатеринбург 

4. ОАО "Ил", город Москва 

5. ОАО "Концерн "Калашников", город Ижевск, Удмуртская Республика 

6. ОАО "КЭМЗ", город Котлас, Архангельская область 

7. ОАО "ЛМЗ им. К. Либкнехта", город Санкт-Петербург 

8. ОАО "ММП им. В.В. Чернышева", город Москва 



9. ОАО "НИИЭИ", город Электроугли, Московская область 

10. ОАО "НМЗ Искра", город Новосибирск 

11. ОАО "Петрозаводскмаш", город Петрозаводск, Республика Карелия 

12. ОАО "Роствертол", город Москва 

13. ОАО "Серовский механический завод", город Серов, Свердловская область 

14. ОАО "ТАНТК им. Г.М. Бериева", город Таганрог, Ростовская область 

15. ОАО "Электромашиностроительный завод "ЛЕПСЕ", город Киров 

16. ОАО ЭОКБ "Сигнал" им. А.И. Глухарева, город Энгельс, Саратовская область 

17. ООО "Тульский оружейный завод", город Тула 

18. ФГБОУ ВПО "Московский государственный технический университет 

им. Н. Э. Баумана", город Москва 

  
______________________________ 

*(1) Общероссийский классификатор занятий. 
*(2) Общероссийский классификатор видов экономической деятельности. 

*(3) статья 213, (Собрание законодательства Российской Федерации, 2002, 
N 1, ст. 3; 2004, N 35, ст. 3607; 2006, N 27, ст. 2878; 2008, N 30, ст. 3616; 

2011, N 49, ст. 7031; 2013, N 48, ст. 6165, N 52, ст. 6986). 
*(4) Единый квалификационный справочник должностей руководителей, 

специалистов и других служащих. 
*(5) Общероссийский классификатор специальностей по образованию. 
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Зарегистрировано в Минюсте России 29 декабря 2014 г. N 35480

МИНИСТЕРСТВО ТРУДА И СОЦИАЛЬНОЙ ЗАЩИТЫ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

ПРИКАЗ
от 11 декабря 2014 г. N 1025н

ОБ УТВЕРЖДЕНИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО СТАНДАРТА
"СПЕЦИАЛИСТ ПО НАЛАДКЕ И ИСПЫТАНИЯМ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО

ОБОРУДОВАНИЯ МЕХАНОСБОРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА"

В соответствии с пунктом 16 Правил разработки, утверждения  и  применения  профессиональных
стандартов, утвержденных постановлением Правительства Российской Федерации от 22 января  2013  г.
N 23 (Собрание законодательства  Российской  Федерации,  2013,  N  4,  ст.  293;  2014,  N  39,  ст.  5266),
приказываю:

Утвердить   прилагаемый   профессиональный стандарт  "Специалист  по  наладке  и  испытаниям
технологического оборудования механосборочного производства".

Министр
М.А.ТОПИЛИН

Утвержден
приказом Министерства труда

и социальной защиты
Российской Федерации

от 11 декабря 2014 г. N 1025н

ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ

СПЕЦИАЛИСТ
ПО НАЛАДКЕ И ИСПЫТАНИЯМ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ

МЕХАНОСБОРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА

291

Регистрационный
номер

I. Общие сведения

Наладка и испытание технологического оборудования механосборочного
производства

40.069

(наименование вида профессиональной деятельности) Код

Основная цель вида профессиональной деятельности:

Организация    и    проведение    пусконаладочных    работ,    испытаний,    проверок    и    аттестации
технологического оборудования механосборочного производства

Группа занятий:
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2145 Инженеры-механики и технологи
машиностроения

- -

(код ОКЗ <1>) (наименование) (код ОКЗ) (наименование)

Отнесение к видам экономической деятельности:

25.1 Производство строительных металлических конструкций и изделий

25.2 Производство металлических цистерн, резервуаров и прочих емкостей

25.3 Производство паровых котлов, кроме котлов центрального отопления

25.4 Производство оружия и боеприпасов

25.6 Обработка металлов и нанесение покрытий  на  металлы;  механическая  обработка
металлов

25.7 Производство    ножевых    изделий    и    столовых     приборов,     инструментов     и
универсальных скобяных изделий

25.9 Производство прочих готовых металлических изделий

26.5 Производство контрольно-измерительных и навигационных  приборов  и  аппаратов;
производство часов

27.1 Производство        электродвигателей,        генераторов,        трансформаторов        и
распределительных устройств, а также контрольно-измерительной аппаратуры

27.5 Производство бытовых приборов

27.9 Производство прочего электрического оборудования

28.1 Производство машин и оборудования общего назначения

28.2 Производство прочих машин и оборудования общего назначения

28.3 Производство машин и оборудования для сельского и лесного хозяйства

28.4 Производство станков, машин и  оборудования  для  обработки  металлов  и  прочих
твердых материалов

28.9 Производство прочих машин специального назначения

29.1 Производство автотранспортных средств

29.2 Производство  кузовов  для  автотранспортных  средств;  производство  прицепов  и
полуприцепов

30.1 Строительство кораблей, судов и лодок

30.2 Производство железнодорожных локомотивов и подвижного состава

30.3 Производство летательных аппаратов,  включая  космические,  и  соответствующего
оборудования

30.4 Производство военных боевых машин

30.9 Производство  транспортных  средств  и  оборудования,  не  включенных   в   другие
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группировки

32.5 Производство медицинских инструментов и оборудования

33.11 Ремонт металлоизделий

33.12 Ремонт машин и оборудования

33.13 Ремонт электронного и оптического оборудования

(код ОКВЭД
<2>)

(наименование вида экономической деятельности)

II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный
стандарт (функциональная карта вида трудовой деятельности)

Обобщенные трудовые функции Трудовые функции

код наименование уровень
квалифик

ации

наименование код уровень
(подуровень)

квалификации

A Пусконаладочные
работы и испытания
технологического
оборудования
механосборочного
производства низкой
сложности

5 Выполнение пусконаладочных
работ нового технологического
оборудования низкой
сложности

A/01.5 5

Наладка технологического
оборудования низкой
сложности для изготовления
определенной группы изделий

A/02.5 5

Обработка тест-изделия на
технологическом оборудовании
низкой сложности

A/03.5 5

Выполнение проверок
заявленных характеристик
технологического
оборудования низкой
сложности

A/04.5 5

B Пусконаладочные
работы и испытания
технологического
оборудования
механосборочного
производства средней
сложности

6 Выполнение пусконаладочных
работ нового технологического
оборудования средней
сложности

B/01.6 6

Наладка технологического
оборудования средней
сложности для изготовления
определенной группы изделий

B/02.6 6

Подбор тест-изделия и его
обработка на технологическом
оборудовании средней
сложности

B/03.6 6

Выполнение проверок
заявленных характеристик

B/04.6 6
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технологического
оборудования средней
сложности

C Пусконаладочные
работы и испытания
технологического
оборудования
механосборочного
производства высокой
сложности

7 Выполнение пусконаладочных
работ нового технологического
оборудования высокой
сложности

C/01.7 7

Выполнение работ по наладке
технологического
оборудования высокой
сложности для изготовления
определенной группы изделий

C/02.7 7

Проектирование тест-изделий,
обработка тест-изделий и
выполнение работ по проверке
характеристик
технологического
оборудования высокой
сложности

C/03.7 7

Составление инструкций и
контроль проведения
пусконаладочных работ,
испытаний и аттестации
технологического
оборудования

C/04.7 7

Проектирование
контрольно-измерительного
оснащения для испытаний
технологического
оборудования

C/05.7 7

III. Характеристика обобщенных трудовых функций

3.1. Обобщенная трудовая функция

Наименование Пусконаладочные работы и испытания
технологического оборудования
механосборочного производства низкой
сложности

Код A Уровень
квалификации

5

Происхождение
обобщенной трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер
профессионального
стандарта

Возможные
наименования
должностей

Инженер
Инженер по наладке и испытаниям III категории
Механик

КонсультантПлюс
надежная правовая поддержка www.consultant.ru Страница  4 из 29

Документ предоставлен КонсультантПлюс
Дата сохранения: 20.03.2015

Приказ Минтруда России от 11.12.2014 N 1025н
"Об утверждении профессионального стандарта "Специалист
по наладке и испыта...

http://www.consultant.ru
http://www.consultant.ru


Требования к
образованию и обучению

Высшее образование - бакалавриат

Требования к опыту
практической работы

-

Особые условия допуска
к работе

Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на
работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также
внеочередных медицинских осмотров (обследований) в установленном
законодательством Российской Федерации порядке <3>

Прохождение работником инструктажа по пожарной безопасности

Прохождение работником инструктажа по охране труда на рабочем месте

Дополнительные характеристики

Наименование
документа

Код Наименование базовой группы, должности (профессии) или
специальности

ОКЗ 2145 Инженеры-механики и технологи машиностроения

ЕКС <4> - Инженер по наладке и испытаниям

Механик

ОКСО <5> 150700 Машиностроение

151000 Технологические машины и оборудование

151900 Конструкторско-технологическое обеспечение
машиностроительных производств

151701 Проектирование технологических машин и комплексов

3.1.1. Трудовая функция

Наименование Выполнение пусконаладочных работ нового
технологического оборудования низкой сложности

Код A/01.5 Уровень
(подуровень)
квалификации

5

Происхождение
трудовой функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер
профессионального
стандарта

Трудовые действия Ввод в эксплуатацию технологического оборудования низкой сложности

Приемка нового технологического оборудования низкой сложности

Установка нового технологического оборудования низкой сложности
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Испытания технологического оборудования низкой сложности

Составление отчетов о проведении пусконаладочных работ

Необходимые
умения

Выполнять    работы    по     настройке     и     пусконаладке     технологического
оборудования низкой сложности

Составлять отчеты о проведении пусконаладочных работ

Проверять  техническое   состояние   технологического   оборудования   низкой
сложности

Выбирать технологическую оснастку

Проектировать технологическую оснастку

Эксплуатировать технологическое оборудование низкой сложности

Необходимые
знания

Принципы работы, технические  характеристики,  конструктивные  особенности
технологического оборудования низкой сложности

Принципы работы, технические  характеристики,  конструктивные  особенности
технологической оснастки и средств измерения

Методические,   нормативные   и   руководящие   материалы   по    организации
пусконаладочных работ

Методы испытаний, правила и условия выполнения работ  на  технологическом
оборудовании низкой сложности

Методическо-нормативная документация по оформлению отчетов

Научно-техническая   информация,   отечественный   и   зарубежный   опыт   по
организации    и    проведению    пусконаладочных     работ     технологического
оборудования низкой сложности

Требования  охраны  труда  при   работе   на   технологическом   оборудовании
низкой сложности

Другие
характеристики

-

3.1.2. Трудовая функция

Наименование Наладка технологического оборудования низкой
сложности для изготовления определенной
группы изделий

Код A/02.5 Уровень
(подуровень)
квалификации

5

Происхождение
трудовой функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер
профессионального
стандарта

Трудовые действия Реализация технологического процесса в период наладочных работ
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Согласование   изменений   технологического   процесса   с   технологическими
службами

Выбор режимов обработки

Выбор технологической оснастки

Проверка технологического  оборудования  низкой  сложности  на  техническую
точность

Составление протоколов о проведенных проверках

Необходимые
умения

Настраивать технологическое оборудование низкой  сложности  на  конкретную
технологическую задачу

Эксплуатировать технологическое оборудование низкой сложности

Разрабатывать технологические процессы

Осваивать    технологию,    систему    и    средства    технического     оснащения
механосборочных производств

Совершенствовать технологию, систему  и  средства  технического  оснащения
машиностроительных производств

Составлять техническую документацию

Необходимые
знания

Порядок проведения наладочных работ технологического оборудования низкой
сложности

Методическая  и  нормативная  документация  по  организации  и   проведению
наладки технологического оборудования низкой сложности

Принципы работы, технические  характеристики,  конструктивные  особенности
технологической оснастки и средств измерения

Правила выбора оптимальных режимов резания и оснастки

Методы   испытаний,   правила   и   условия   выполнения   работ   по    наладке
технологического оборудования низкой сложности

Требования  охраны  труда  при   работе   на   технологическом   оборудовании
низкой сложности

Другие
характеристики

-

3.1.3. Трудовая функция

Наименование Обработка тест-изделия на технологическом
оборудовании низкой сложности

Код A/03.5 Уровень
(подуровень)
квалификации

5

Происхождение
трудовой функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер
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профессионального
стандарта

Трудовые действия Выбор режимов обработки

Выбор технологической оснастки

Выполнение технологического процесса

Внесение изменений в технологический процесс изготовления тест-изделия

Проверка технологического оборудования на техническую точность

Составление отчетов о результатах проверок

Необходимые
умения

Разрабатывать технологический процесс изготовления тест-изделия

Эксплуатировать технологическое оборудование низкой сложности

Выбирать основные и вспомогательные материалы

Поверять точность технологического оборудования низкой сложности

Составлять отчетную документацию

Использовать современные информационные технологии

Необходимые
знания

Методическая  и  нормативная  документация  по  организации  и   проведению
наладки технологического оборудования низкой сложности

Принцип  работы,  технические  характеристики,  конструктивные   особенности
технологической оснастки и средств измерения

Правила выбора оптимальных режимов резания

Правила выбора оснастки

Методы   испытаний,   правила   и   условия   выполнения   работ   по    наладке
технологического оборудования низкой сложности

Требования  охраны  труда  при   работе   на   технологическом   оборудовании
низкой сложности

Другие
характеристики

-

3.1.4. Трудовая функция

Наименование Выполнение проверок заявленных характеристик
технологического оборудования низкой сложности

Код A/04.5 Уровень
(подуровень)
квалификации

5

Происхождение
трудовой функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер
профессионального
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стандарта

Трудовые действия Проверка характеристик технологического оборудования низкой сложности

Обработка   результатов   проверок   технологического   оборудования    низкой
сложности

Составление отчетов о результатах проверок

Составление проекта заключения аттестационной комиссии

Планирование хода  проверок  характеристик  технологического  оборудования
низкой сложности

Подготовка к работе контрольно-измерительной аппаратуры

Необходимые
умения

Выбирать  методы  и  средства   измерения   эксплуатационных   характеристик
технологического оборудования низкой сложности

Производить аттестацию технологического оборудования низкой сложности

Составлять проект заключения аттестационной комиссии

Составлять отчетную документацию

Пользоваться  методами  эффективного  контроля  качества   технологического
оборудования низкой сложности

Пользоваться   типовыми   методами    контроля    качества    технологического
оборудования низкой сложности

Применять методы стандартных испытаний

Работать со средствами диагностики и измерения

Необходимые
знания

Методическая  и  нормативная   документация   по   наладке   технологического
оборудования низкой сложности

Методическая   и   нормативная   документация   по   организации    аттестации
технологического оборудования низкой сложности

Методики стандартных испытаний технологического оборудования

Технические   характеристики,   конструктивные   особенности,   назначение    и
режимы  работы  технологического  оборудования  низкой  сложности,  правила
его технической эксплуатации

Контрольные  средства,  приборы  и  устройства,  применяемые  при  проверке,
наладке и испытаниях технологического оборудования низкой сложности

Правила эксплуатации технологического оборудования низкой сложности

Действующие стандарты на технологическое оборудование низкой сложности

Технические      характеристики,      правила      эксплуатации      измерительной
аппаратуры

Виды технологической документации, правила ее составления и заполнения
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Требования  охраны  труда  при   работе   на   технологическом   оборудовании
низкой сложности

Другие
характеристики

-

3.2. Обобщенная трудовая функция

Наименование Пусконаладочные работы и испытания
технологического оборудования
механосборочного производства средней
сложности

Код B Уровень
квалификации

6

Происхождение
обобщенной трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер
профессионального
стандарта

Возможные
наименования
должностей

Инженер II категории
Инженер по наладке и испытаниям II категории
Механик

Требования к
образованию и обучению

Высшее образование - специалитет, магистратура

Требования к опыту
практической работы

Опыт работы в должности инженера или инженера III категории не менее
трех лет

Особые условия допуска
к работе

Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на
работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также
внеочередных медицинских осмотров (обследований) в установленном
законодательством Российской Федерации порядке

Прохождение работником инструктажа по пожарной безопасности

Прохождение работником инструктажа по охране труда на рабочем месте

Дополнительные характеристики

Наименование документа Код Наименование базовой группы, должности (профессии) или
специальности

ОКЗ 2145 Инженеры-механики и технологи машиностроения

ЕКС - Инженер

Инженер по наладке и испытаниям

Механик

ОКСО 150700 Машиностроение
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151000 Технологические машины и оборудование

151900 Конструкторско-технологическое обеспечение
машиностроительных производств

151701 Проектирование технологических машин и комплексов

3.2.1. Трудовая функция

Наименование Выполнение пусконаладочных работ нового
технологического оборудования средней
сложности

Код B/01.6 Уровень
(подуровень)
квалификации

6

Происхождение
трудовой функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер
профессионального
стандарта

Трудовые действия Организация работ по пусконаладке  технологического  оборудования  средней
сложности

Ввод в эксплуатацию технологического оборудования средней сложности

Приемка нового оборудования средней сложности

Монтаж и установка нового оборудования средней сложности

Испытания технологического оборудования средней сложности

Составление заявок на технологическое оборудование и запасные части

Составление отчетов о проведении пусконаладочных работ

Подготовка   технической   документации   на   технологическое   оборудование
средней сложности

Ввод управляющей программы в систему числового программного  управления
(ЧПУ)

Необходимые
умения

Выполнять    работы    по     настройке     и     пусконаладке     технологического
оборудования средней сложности

Организовывать   работу   малых    коллективов    исполнителей    по    наладке
технологического оборудования средней сложности

Принимать вводимые в  эксплуатацию  средства  и  системы  механосборочных
производств

Осваивать вводимые в  эксплуатацию  средства  и  системы  механосборочных
производств

Проверять  техническое  состояние  технологического   оборудования   средней
сложности
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Составлять отчеты о проведении пусконаладочных работ

Оформлять  техническую  документацию   на   технологическое   оборудование
средней сложности

Анализировать    производственные    и    непроизводственные     затраты     на
обеспечение требуемого качества продукции

Эксплуатировать технологическое оборудование средней сложности

Необходимые
знания

Принципы работы, технические  характеристики,  конструктивные  особенности
технологического оборудования средней сложности

Принципы работы, технические  характеристики,  конструктивные  особенности
технологической оснастки и средств измерения

Методические, нормативные и другие руководящие материалы по  организации
пусконаладочных работ

Методы испытаний, правила и условия выполнения работ  на  технологическом
оборудовании средней сложности

Методическо-нормативная документация по оформлению отчетов

Научно-техническая   информация,   отечественный   и   зарубежный   опыт   по
организации    и    проведению    пусконаладочных     работ     технологического
оборудования средней сложности

Типы систем ЧПУ технологического оборудования средней сложности

Пакеты   прикладных   программ   для   автоматизированного   проектирования,
моделирования и анализа, а также для разработки управляющих программ

Требования  охраны  труда  при   работе   на   технологическом   оборудовании
средней сложности

Другие
характеристики

-

3.2.2. Трудовая функция

Наименование Наладка технологического оборудования средней
сложности для изготовления определенной
группы изделий

Код B/02.6 Уровень
(подуровень)
квалификации

6

Происхождение
трудовой функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер
профессионального
стандарта

Трудовые действия Выполнение   работ   по   наладке   технологического   оборудования    средней
сложности

Организация   работ   по   наладке   технологического   оборудования   средней
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сложности

Согласование   изменений   технологического   процесса   с   технологическими
службами

Выбор режимов обработки

Выбор технологической оснастки

Проверка технологического оборудования средней сложности  на  техническую
точность

Составление протоколов о проведенных проверках

Ввод управляющей программы на обработку определенного изделия в систему
ЧПУ

Необходимые
умения

Эксплуатировать современные оборудование и приборы

Разрабатывать технологические процессы

Составлять техническую документацию

Осваивать    технологии,    системы    и    средства    технического    оснащения
механосборочных производств

Совершенствовать технологии, системы  и  средства  технического  оснащения
механосборочных производств

Проверять соответствие  технологического  оборудования  средней  сложности
требованиям регламентирующей документации

Пользоваться    прикладными    программными    средствами     для     создания
управляющих программ

Выбирать средства автоматизации технологических процессов

Использовать современные информационные технологии

Необходимые
знания

Методическая  и  нормативная  документация  по  организации  и   проведению
наладки технологического оборудования средней сложности

Порядок   проведения   наладочных   работ    технологического    оборудования
средней сложности

Принципы работы, технические  характеристики,  конструктивные  особенности
технологических средств

Правила выбора оптимальных режимов резания

Методы   испытаний,   правила   и   условия   выполнения   работ   по    наладке
технологического оборудования средней сложности

Типы систем ЧПУ технологического оборудования средней сложности

Прикладные программные среды

Требования  охраны  труда  при   работе   на   технологическом   оборудовании
средней сложности
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Другие
характеристики

-

3.2.3. Трудовая функция

Наименование Подбор тест-изделия и его обработка на
технологическом оборудовании средней
сложности

Код B/03.6 Уровень
(подуровень)
квалификации

6

Происхождение
трудовой функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер
профессионального
стандарта

Трудовые действия Назначение оптимальных режимов обработки

Выбор технологической оснастки

Выполнение технологического процесса

Разработка   технологического   процесса    для    обеспечения    рационального
расходования сырья и материалов

Внесение изменений в технологический процесс обработки тест-изделия

Разработка и ввод управляющей программы в систему ЧПУ

Проверка технологического оборудования средней  сложности  на  техническую
точность

Контроль изделий с использованием специальной оснастки

Составление отчетов о результатах проверок

Разработка технологического процесса изготовления тест-изделия

Необходимые
умения

Выбирать технологию, средства технологического оснащения,  вычислительной
техники     для     реализации     процессов      проектирования,      изготовления,
технологического        диагностирования        и        программных         испытаний
технологического оборудования средней сложности

Моделировать   технологические   процессы   с   использованием   стандартных
пакетов и средств автоматизированного проектирования

Эксплуатировать современные оборудование и приборы

Поверять точность технологического оборудования средней сложности

Контролировать качество изготовления тест-изделий

Составлять отчеты по результатам проверок

Пользоваться  пакетами  современных   прикладных   программ   для   решения
практических задач, связанных с подбором тест-изделия
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Необходимые
знания

Методы испытаний, правила и условия выполнения  работ  на  технологическом
оборудовании средней сложности

Порядок   проведения   наладочных    работ    технологического    оборудования
средней сложности

Принцип  работы,  технические  характеристики,   конструктивные   особенности
технологической оснастки и средств измерения

Правила выбора оптимальных режимов резания

Правила оформления рабочей технической документации

Типы систем ЧПУ технологического оборудования средней сложности

Стандартные пакеты прикладных программ

Требования  охраны  труда   при   работе   на   технологическом   оборудовании
средней сложности

Другие
характеристики

-

3.2.4. Трудовая функция

Наименование Выполнение проверок заявленных характеристик
технологического оборудования средней
сложности

Код B/04.6 Уровень
(подуровень)
квалификации

6

Происхождение
трудовой функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер
профессионального
стандарта

Трудовые действия Испытание технологического оборудования  средней  сложности  по  заданным
методикам

Обработка результатов испытаний технологического оборудования

Составление протоколов по результатам испытаний

Разработка проектов  и  программ  испытаний  технологического  оборудования
средней сложности

Ведение технической документации во время монтажа, наладки и испытаний

Отслеживание  соблюдения  установленных  требований,  действующих   норм,
правил и стандартов

Контроль качества ведения работ, внесение необходимых корректив в способы
и методы наладки

Разработка     методических     и     нормативных     документов,      технической
документации
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Подготовка к работе контрольно-измерительной аппаратуры

Составление и ввод в систему ЧПУ управляющих программ

Необходимые
умения

Выбирать  методы  и  средства   измерения   эксплуатационных   характеристик
технологического оборудования средней сложности

Пользоваться   типовыми   методами    контроля    качества    технологического
оборудования средней сложности

Применять  методы   стандартных   испытаний   по   определению   заявленных
характеристик технологического оборудования средней сложности

Контролировать    соответствие    технологического     оборудования     средней
сложности технической документации и действующим стандартам

Разрабатывать     программы     и     методики     испытаний     технологического
оборудования средней сложности

Определять  показатели   эксплуатационных   характеристик   технологического
оборудования средней сложности

Анализировать показатели эксплуатационных характеристик  технологического
оборудования средней сложности

Работать со средствами диагностики и измерения

Оформлять техническую документацию

Составлять  управляющие  программы   для   технологического   оборудования
средней сложности

Необходимые
знания

Методическая  и  нормативная  документация  по  организации  и   проведению
наладки технологического оборудования средней сложности

Методическая   и   нормативная   документация   по   организации    аттестации
технологического оборудования средней сложности

Методы  стандартных   испытаний   технологического   оборудования   средней
сложности

Технические   характеристики,   конструктивные   особенности,   назначение    и
режимы работы технологического оборудования  средней  сложности,  правила
его технической эксплуатации

Контрольные  средства,  приборы  и  устройства,  применяемые  при  проверке,
наладке и испытаниях технологического оборудования средней сложности

Правила эксплуатации технологического оборудования средней сложности

Технические      характеристики,      правила      эксплуатации      измерительной
аппаратуры

Стандарты на технологическое оборудование средней сложности

Виды технологической документации, правила ее составления и заполнения

Пакеты     программ      для      разработки      управляющих      программ      для
технологического оборудования средней сложности
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Прикладные  пакеты  программ  для  планирования  и   обработки   результатов
проведения испытаний

Системы ЧПУ технологического оборудования средней сложности

Научно-техническая    информация,    отечественный    и    зарубежный     опыт,
связанный с испытаниями технологического оборудования

Требования  охраны  труда  при   работе   на   технологическом   оборудовании
средней сложности

Другие
характеристики

-

3.3. Обобщенная трудовая функция

Наименование Пусконаладочные работы и испытания
технологического оборудования
механосборочного производства высокой
сложности

Код C Уровень
квалификации

7

Происхождение
обобщенной трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер
профессионального
стандарта

Возможные  наименования
должностей

Инженер I категории
Инженер-конструктор
Инженер по наладке и испытаниям I категории

Требования к
образованию и
обучению

Высшее образование - специалитет, магистратура

Требования к опыту
практической работы

Опыт работы в должности инженера II категории не менее трех лет

Особые условия
допуска к работе

Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и
периодических медицинских осмотров (обследований), а также
внеочередных медицинских осмотров (обследований) в установленном
законодательством Российской Федерации порядке

Прохождение работником инструктажа по пожарной безопасности

Прохождение работником инструктажа по охране труда на рабочем месте

Дополнительные характеристики

Наименование
документа

Код Наименование базовой группы, должности (профессии) или
специальности
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ОКЗ 2145 Инженеры-механики и технологи машиностроения

ЕКС - Инженер

Инженер-конструктор

Инженер по наладке и испытаниям

ОКСО 150700 Машиностроение

151000 Технологические машины и оборудование

151900 Конструкторско-технологическое обеспечение
машиностроительных производств

151701 Проектирование технологических машин и комплексов

3.3.1. Трудовая функция

Наименование Выполнение пусконаладочных работ нового
технологического оборудования высокой
сложности

Код C/01.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение
трудовой функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер
профессионального
стандарта

Трудовые действия Организация работ по пусконаладке  технологического  оборудования  высокой
сложности

Ввод в эксплуатацию технологического оборудования высокой сложности

Приемка нового технологического оборудования высокой сложности

Монтаж нового технологического оборудования высокой сложности

Испытание технологического оборудования высокой сложности

Организация  работ  по  испытаниям  технологического  оборудования  высокой
сложности

Осуществление   технического   контроля   при   пусконаладочных    работах    и
испытаниях технологического оборудования высокой сложности

Составление отчетов о проведении пусконаладочных работ

Подготовка   технической   документации   на   технологическое   оборудование
высокой сложности

Ввод управляющей программы в систему ЧПУ

Разработка методик освоения новой продукции и технологий

Необходимые Пользоваться методами проведения пусконаладочных работ  технологического
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умения оборудования высокой сложности

Производить пусконаладку технологического оборудования высокой сложности

Организовывать работу коллективов исполнителей

Контролировать   работы    по    наладке,    настройке,    регулировке,    опытной
проверке, техническому обслуживанию оборудования

Контролировать        внедрение        современных        методов         проведения
пусконаладочных работ

Осуществлять    приемку    вводимых    в    эксплуатацию    средств    и    систем
механосборочных производств

Осваивать вводимые в  эксплуатацию  средства  и  системы  механосборочных
производств

Выполнять  диагностику  состояния  технологического   оборудования   высокой
сложности с использованием необходимых методов и средств анализа

Составлять отчеты о проведении пусконаладочных работ

Оформлять  техническую  документацию   на   технологическое   оборудование
высокой сложности

Составлять  управляющие   программы   для   технологического   оборудования
высокой сложности

Эксплуатировать современное технологическое оборудование

Необходимые
знания

Принципы     работы,     условия     монтажа     и     технической      эксплуатации
технологического оборудования высокой сложности

Принципы работы и условия технической эксплуатации применяемых  оснастки
и средств контроля

Пакеты   прикладных   программ   для   автоматизированного   проектирования,
моделирования и анализа, а также для разработки управляющих программ

Методические,     нормативные     и     другие     документы     по      организации
пусконаладочных работ

Методы испытаний, правила и условия выполнения работ  на  технологическом
оборудовании высокой сложности

Методическо-нормативная документация по оформлению отчетов

Научно-техническая   информация,   отечественный   и   зарубежный   опыт   по
организации    и    проведению    пусконаладочных     работ     технологического
оборудования высокой сложности

Типы систем ЧПУ технологического оборудования высокой сложности

Требования  охраны  труда   при   работе   на   технологическом   оборудовании
высокой сложности

Другие
характеристики

-
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3.3.2. Трудовая функция

Наименование Выполнение работ по наладке технологического
оборудования высокой сложности для
изготовления определенной группы изделий

Код C/02.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение
трудовой функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер
профессионального
стандарта

Трудовые действия Организация   работ   по   наладке   технологического   оборудования   высокой
сложности

Реализация технологического процесса

Внесение предложений по изменению технологического процесса

Согласование   изменений   технологического   процесса    с    технологическим
отделом

Подбор режимов обработки

Подбор технологической оснастки

Проверка технологического оборудования высокой сложности  на  техническую
точность

Составление отчетов о результатах проверок

Составление,     корректировка     и     ввод     управляющих     программ      для
технологического оборудования высокой сложности

Необходимые
умения

Организовывать   работы   по    наладке,    настройке,    регулировке,    опытной
проверке,    техническому    обслуживанию    оборудования    механосборочных
производств

Контролировать   работы   по    наладке,    настройке,    регулировке,    опытной
проверке,    техническому    обслуживанию    оборудования    механосборочных
производств

Эксплуатировать современное технологического оборудования

Организовывать работы по выбору  технологий,  инструментальных  средств  и
средств  вычислительной  техники  при   реализации   процессов   технического
диагностирования и промышленных испытаний

Разрабатывать технологические процессы

Использовать  пакеты  прикладных  программ  для  создания  и   корректировки
управляющих программ

Осваивать    технологии,    системы    и    средства    технического    оснащения
механосборочных производств
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Совершенствовать технологии, системы  и  средства  технического  оснащения
механосборочных производств

Выполнять  диагностику  состояния  технологического  оборудования   высокой
сложности с использованием необходимых методов и средств анализа

Составлять  отчеты  о  диагностике  и   проверке   состояния   технологического
оборудования

Необходимые
знания

Системы ЧПУ

Средства автоматизированного проектирования и контроля

Пакеты   прикладных   программ   для   автоматизированного   проектирования,
моделирования и анализа, а также для разработки управляющих программ

Передовой  отечественный  и  зарубежный  опыт  в  сфере  профессиональной
деятельности

Принципы     работы,     условия     монтажа     и     технической     эксплуатации
технологического  оборудования  высокой  сложности,  а   также   применяемая
оснастка и инструмент

Методика    организации    монтажных,    наладочных    и    ремонтных     работ,
проведения   испытаний    и    технического    обслуживания    технологического
оборудования высокой сложности

Методы и средства анализа работы  технологического  оборудования  высокой
сложности

Методические, нормативные и другие руководящие материалы по организации
работ по наладке технического оборудования высокой сложности

Требования  охраны  труда  при   работе   на   технологическом   оборудовании
высокой сложности

Другие
характеристики

-

3.3.3. Трудовая функция

Наименование Проектирование тест-изделий, обработка
тест-изделий и выполнение работ по проверке
характеристик технологического оборудования
высокой сложности

Код C/03.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение
трудовой функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер
профессионального
стандарта

Трудовые действия Разработка эскизных, технических и рабочих проектов сложных изделий

Проектирование и анализ сложных изделий
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Разработка технологического процесса изготовления тест-изделий  с  выбором
режимов резания и оснастки

Написание  управляющих  программ  обработки  изделий  на   технологическом
оборудовании высокой сложности

Внесение необходимых изменений в способы и методы наладки

Выполнение   работ   по    совершенствованию,    модернизации,    унификации
тест-изделий, их элементов

Организация   работ   по    совершенствованию,    модернизации,    унификации
тест-изделий и их элементов

Организация разработки проектов стандартов и сертификатов

Постановка испытаний технологического оборудования высокой сложности

Проведение испытаний технологического оборудования высокой сложности

Проверка технологического оборудования высокой сложности  на  техническую
точность

Контроль тест-изделий с использованием специальной оснастки

Составление отчетов по результатам проверок

Разработка     методических     и     нормативных     документов,      технической
документации

Контроль качества ведения работ

Необходимые
умения

Разрабатывать рабочую, проектную и техническую документацию

Использовать пакеты прикладных программ  проектирования,  моделирования,
расчета

Выбирать режимы резания

Разрабатывать технологические процессы обработки тест-изделий

Использовать  пакеты  прикладных  программ  для  создания  и   корректировки
управляющих программ

Эксплуатировать современные оборудование и приборы

Анализировать  состояние  и  динамику   функционирования   технологического
оборудования высокой сложности

Составлять отчеты по результатам анализа и испытаний

Организовывать    диагностику     технологического     оборудования     высокой
сложности, средств и систем автоматизации

Составлять технические задания на разработку  новых  эффективных  методов
испытаний

Необходимые
знания

Методические, нормативные и руководящие материалы по  организации  работ
по наладке технологического оборудования высокой сложности
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Методика    организации    наладочных    работ,    проведения     испытаний     и
технического     обслуживания     технологического     оборудования      высокой
сложности

Принципы работы, технические  характеристики,  конструктивные  особенности
технологической оснастки и средств измерения

Правила выбора оптимальных режимов резания

Правила оформления рабочей технической документации

Методы и средства анализа работы  технологического  оборудования  высокой
сложности

Пакеты   прикладных   программ   для   автоматизированного   проектирования,
моделирования и анализа

Пакеты прикладных программ для разработки управляющих программ

Современные     методы     и     средства      определения      эксплуатационных
характеристик технологического оборудования  высокой  сложности  и  средств
программного обеспечения

Современная научно-техническая информация, зарубежный  и  отечественный
опыт по испытаниям

Различные системы ЧПУ

Требования  охраны  труда  при   работе   на   технологическом   оборудовании
высокой сложности

Другие
характеристики

-

3.3.4. Трудовая функция

Наименование Составление инструкций и контроль проведения
пусконаладочных работ, испытаний и аттестации
технологического оборудования

Код C/04.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение
трудовой функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер
профессионального
стандарта

Трудовые действия Постановка, планирование, проведение  пусконаладочных  работ,  испытаний  и
аттестации

Обработка результатов испытаний технологического оборудования

Составление  отчетов  по  результатам   проведения   пусконаладочных   работ,
испытаний

Составление  отчетов,  программ  и  календарных  графиков   пусконаладочных
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работ, испытаний и аттестации

Осуществление    технического    контроля    и    управление     качеством     при
пусконаладочных    работах,    испытаниях    и    аттестации     технологического
оборудования высокой сложности

Разработка     методических     и     нормативных      документов,      технической
документации по проведению пусконаладочных работ, испытаний и  аттестации
технологического оборудования высокой сложности

Подготовка к работе контрольно-измерительной аппаратуры

Ведение технической документации во время  монтажа,  наладки,  испытаний  и
аттестации оборудования

Составление заключений аттестационной комиссии

Обеспечение соблюдения требований  охраны  труда  в  соответствии  с  видом
выполняемых работ

Составление,     корректировка     и     ввод      управляющих      программ      для
технологического оборудования высокой сложности

Необходимые
умения

Планировать проведение пусконаладочных работ, испытаний и аттестации

Проводить пусконаладочные работы, испытания и аттестации

Составлять отчеты по установленным формам о проведении  пусконаладочных
работ, испытаний и аттестаций

Составлять  программы   проведения   пусконаладочных   работ,   испытаний   и
аттестаций

Организовывать      работу       коллективов       исполнителей       и       принятие
исполнительских решений

Разрабатывать     методики     и     программы     испытаний     технологического
оборудования высокой сложности

Организовывать    проведение    испытаний    технологического    оборудования
высокой сложности

Анализировать результаты испытаний технологического оборудования высокой
сложности

Организовывать работы по  выбору  технологий,  инструментальных  средств  и
средств  вычислительной  техники   при   реализации   процессов   технического
диагностирования и промышленных испытаний

Контролировать испытания технологического оборудования высокой сложности

Составлять  математические  модели  процессов  и   систем   механосборочных
производств    с    использованием     современных     технологий     проведения
исследований

Составлять,    корректировать    и    вводить    управляющие    программы     для
технологического оборудования высокой сложности

Руководить коллективом исполнителей
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Необходимые
знания

Стандарты     постановки     и     проведения     испытаний     различных     видов
технологического оборудования высокой сложности

Современные методы исследования  технологического  оборудования  высокой
сложности

Методические, нормативные и другие руководящие материалы по  организации
работ по наладке технологического оборудования

Технические   характеристики,   конструктивные   особенности,    назначение    и
режимы  работы  технологического  оборудования,   правила   его   технической
эксплуатации

Средства    программного    обеспечения    анализа    результатов    проведения
испытаний технологического оборудования высокой сложности

Контрольные  средства   и   приборы,   применяемые   при   проверке,   наладке,
испытаниях и аттестации технологического оборудования высокой сложности

Порядок  и  методы  планирования  монтажных,  наладочных  и  испытательных
работ

Методика организации монтажных и наладочных работ, проведения испытаний,
технического   обслуживания   и   аттестации   технологического   оборудования
высокой сложности

Современная научно-техническая информация,  зарубежный  и  отечественный
опыт по испытаниям

Пакеты   прикладных   программ   для   автоматизированного    проектирования,
моделирования и анализа, а также для разработки управляющих программ

Системы ЧПУ

Требования  охраны  труда   при   работе   на   технологическом   оборудовании
высокой сложности

Другие
характеристики

-

3.3.5. Трудовая функция

Наименование Проектирование контрольно-измерительного
оснащения для испытаний технологического
оборудования

Код C/05.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение
трудовой функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер
профессионального
стандарта

Трудовые действия Разработка  новых  методов  экспериментальных  исследований  и   испытаний
технологического оборудования высокой сложности
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Проведение проверок технологического оборудования

Разработка  эскизных,  технических  и  рабочих  проектов  сложных  изделий   с
использованием средств автоматизированного проектирования и на основании
передового опыта

Разработка    технических    заданий    на    проектирование    и     изготовление
контрольно-измерительного   оснащения,    нестандартного    оборудования    и
технологической оснастки

Анализ данных испытания технологического оборудования высокой  сложности
и его частей

Подготовка научно-технических отчетов, обзоров и публикаций по  результатам
выполненных испытаний

Разработка     методических     и     нормативных     документов,      технической
документации

Технический контроль и управление качеством при пусконаладочных работах и
испытаниях технологического оборудования высокой сложности

Контроль деятельности подразделений организации  по  устранению  дефектов
оборудования, выявленных при выполнении пусконаладочных работ

Составление,     корректировка     и     ввод     управляющих      программ      для
технологического оборудования высокой сложности

Необходимые
умения

Организовывать    диагностику     технологического     оборудования     высокой
сложности, средств и систем автоматизации

Выполнять  диагностику  состояния  технологического   оборудования   высокой
сложности с использованием необходимых методов и средств анализа

Разрабатывать сложные изделия с использованием средств автоматизации

Составлять технические задания на проектирование  и  изготовление  сложных
изделий

Выполнять  математическое  моделирование   процессов,   средств   и   систем
механосборочных  производств  с  использованием   современных   технологий
проведения испытаний

Производить      технические       расчеты       по       выполненным       проектам,
технико-экономическому и функционально-стоимостному анализу

Анализировать     результаты     проведения      испытаний      технологического
оборудования высокой сложности

Разрабатывать документацию, регламентирующую  качество  технологического
оборудования высокой сложности

Составлять научно-технические  отчеты,  обзоры,  публикации  по  результатам
выполненных испытаний

Разрабатывать      методики       и       программы       проведения       испытаний
технологического оборудования высокой сложности

Разрабатывать    методические    и    нормативные    документы,    техническую
документацию
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Организовывать работы  по  совершенствованию,  модернизации,  унификации
пусконаладочных работ и испытаний

Составлять,    корректировать    и    вводить    управляющие    программы    для
технологического оборудования высокой сложности

Необходимые
знания

Действующие  стандарты  постановки   и   проведения   наладки   и   испытаний
различных видов технологического оборудования высокой сложности

Современные     методы     и      средства      определения      эксплуатационных
характеристик технологического оборудования высокой сложности

Средства   программного    обеспечения    анализа    результатов    проведения
испытаний технологического оборудования высокой сложности

Контрольные  средства,  приборы  и  устройства,  применяемые  при  проверке,
наладке  и  испытаниях  технологического  оборудования  высокой   сложности;
порядок  и  методы  планирования  монтажных,  наладочных  и  испытательных
работ

Методические, нормативные и другие руководящие материалы по  организации
работ по наладке технологического оборудования

Технические   характеристики,   конструктивные   особенности,   назначение    и
режимы  работы  технологического  оборудования,   правила   его   технической
эксплуатации

Современные  методы  и  средства  анализа  измерительного  оборудования  и
технологического оборудования высокой сложности

Современная научно-техническая информация,  зарубежный  и  отечественный
опыт по испытаниям

Передовой опыт разработки контрольно-измерительного оборудования

Системы ЧПУ

Пакеты   прикладных   программ   для   автоматизированного   проектирования,
моделирования и анализа, а также для разработки управляющих программ для
работы технологического оборудования высокой сложности

Требования  охраны  труда  при   работе   на   технологическом   оборудовании
высокой сложности

Другие
характеристики

-

IV. Сведения об организациях - разработчиках
профессионального стандарта

4.1. Ответственная организация-разработчик

ООО "Союзмаш консалтинг"

Генеральный директор Ажгиревич Артем Иванович

4.2. Наименования организаций-разработчиков
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1. ЗАО "СМЗ", город Сердобск, Пензенская область

2. ОАО "Авиакор - авиационный завод", город Самара

3. ОАО "Акционерная компания "Туламашзавод", город Тула

4. ОАО "Алтайвагон", город Новоалтайск, Алтайский край

5. ОАО "ГМС Ливгидромаш", город Ливны, Орловская область

6. ОАО "Завод N 9", город Екатеринбург

7. ОАО "ЗПП", город Йошкар-Ола, Республика Марий Эл

8. ОАО "Ил", город Москва

9. ОАО "КБАЛ имени Л.Н. Кошкина", город Климовск, Московская область

10. ОАО "Концерн "Калашников", город Ижевск, Удмуртская Республика

11. ОАО "Краснодарский приборный завод "Каскад", город Краснодар

12. ОАО "КумАПП", город Москва

13. ОАО "КЭМЗ", город Котлас, Архангельская область

14. ОАО "ЛМЗ имени К. Либкнехта", город Санкт-Петербург

15. ОАО "МВЗ имени М.Л. Миля", город Москва

16. ОАО "МК ОРМЕТО-ЮУМЗ", город Орск, Оренбургская область

17. ОАО "ММП имени В.В. Чернышева", город Москва

18. ОАО "НИИАО", город Жуковский, Московская область

19. ОАО "НИИЭИ", город Электроугли, Московская область

20. ОАО "НМЗ Искра", город Новосибирск

21. ОАО "Новосибирский завод искусственного волокна", город Искитим, Новосибирская область

22. ОАО "НПП "Алмаз", город Саратов

23. ОАО "Петрозаводскмаш", город Петрозаводск, Республика Карелия

24. ОАО "Псковский завод АДС", город Псков

25. ОАО "Редуктор-ПМ", город Пермь

26. ОАО "Роствертол", город Москва

27. ОАО "Серовский механический завод", город Серов, Свердловская область

28. ОАО "Сигнал", город Челябинск

29. ОАО "СЭЗ имени Серго Орджоникидзе", город Саратов

30. ОАО "ТАНТК имени Г.М. Бериева", город Таганрог, Ростовская область

31. ОАО "УППО", город Уфа, Республика Башкортостан
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32. ОАО "Хабаровский судостроительный завод", город Хабаровск

33. ОАО "ЦНИИ "Буревестник", город Нижний Новгород

34. ОАО "Электромашиностроительный завод "ЛЕПСЕ", город Киров

35. ОАО УНПП "Молния", город Уфа, Республика Башкортостан

36. ОАО ЭОКБ "Сигнал" имени А.И. Глухарева, город Энгельс-19, Саратовская область

37. ООО "Тульский оружейный завод", город Тула

38. ПАО "Мотовилихинские Заводы", город Пермь

39. ФГБОУ ВПО "Московский государственный технический университет имени Н.Э. Баумана",
Москва

--------------------------------
<1> Общероссийский классификатор занятий.
<2> Общероссийский классификатор кодов экономической деятельности.
<3> Приказ Минздравсоцразвития России от 12 апреля 2011 г. N 302н  "Об  утверждении  перечней

вредных и (или)  опасных  производственных  факторов  и  работ,  при  выполнении  которых  проводятся
обязательные  предварительные  и  периодические  медицинские  осмотры  (обследования),  и   Порядка
проведения  обязательных  предварительных  и  периодических  медицинских  осмотров  (обследований)
работников, занятых на тяжелых работах и на работах с вредными и  (или)  опасными  условиями  труда"
(зарегистрирован  в  Минюсте  России  21  октября  2011  г.,  регистрационный  N  22111),  с  изменением,
внесенным приказом Минздрава России от 15 мая 2013 г. N 296н (зарегистрирован в  Минюсте  России  3
июля  2013  г.,  регистрационный  N   28970); статья  213   Трудового   кодекса   Российской   Федерации
(Собрание законодательства Российской Федерации, 2002, N 1, ст. 3; 2004, N 35, ст. 3607; 2006, N 27,  ст.
2878; 2008, N 30, ст. 3616; 2011, N 49, ст. 7031; 2013, N 48, ст. 6165, N 52, ст. 6986).

<4>  Единый  квалификационный справочник должностей  руководителей,  специалистов  и  других
служащих.

<5> Общероссийский классификатор специальностей по образованию.
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Профстандарт: 40.083 
1. Специалист по компьютерному проектированию 

технологических процессов 

40.083 

Специалист по компьютерному проектированию 
технологических процессов 
Профессиональный стандарт 
Специалист по компьютерному проектированию технологических процессов 

(утв. приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 26 декабря 
2014 г. N 1158н) 

  
                                                    /-------------------\ 

                                                    |        392        | 

                                                    \-------------------/ 

                                                    Регистрационный номер 

  

I. Общие сведения 
  
                                                             /---------\ 

Компьютерное проектирование технологических процессов        |  40.083 | 

_____________________________________________________        \---------/ 

(наименование вида профессиональной деятельности)                Код 

  
Основная цель вида профессиональной деятельности: 

  

Проектирование и оформление технологических процессов изготовления изделий 
с применением средств автоматизации 

  

Группа занятий: 
  

1222 Руководители 

специализированных 
(производственно-
эксплуатационных) 

подразделений (служб) в 
промышленности 

2145 Инженеры-механики и 

технологи машиностроения 

(код 

*(1)) 

(наименование) (код 

ОКЗ) 

(наименование) 

  
Отнесение к видам экономической деятельности: 

  

25.21 Производство радиаторов и котлов центрального отопления 

25.29 Производство прочих металлических цистерн, резервуаров и 

емкостей 

25.30 Производство паровых котлов, кроме котлов центрального 
отопления 

25.40 Производство оружия и боеприпасов 



25.50 Ковка, прессование, штамповка и профилирование, изготовление 
изделий методом порошковой металлургии 

25.61 Обработка металлов и нанесение покрытий на металлы 

25.62 Обработка металлических изделий механическая 

25.73 Производство инструмента 

25.91 Производство металлических бочек и аналогичных емкостей 

25.92 Производство тары из легких металлов 

25.93 Производство изделий из проволоки, цепей и пружин 

25.94 Производство крепежных изделий 

25.99 Производство прочих готовых металлических изделий, не 
включенных в другие группировки 

27.11 Производство электродвигателей, электрогенераторов и 

трансформаторов 

27.33 Производство электроустановочных изделий 

27.51 Производство бытовых электрических приборов 

27.52 Производство бытовых неэлектрических приборов 

27.90 Производство прочего электрического оборудования 

28.11 Производство двигателей и турбин, кроме авиационных, 
автомобильных и мотоциклетных двигателей 

28.12 Производство гидравлического и пневматического силового 

оборудования 

28.13 Производство прочих насосов и компрессоров 

28.14 Производство прочих кранов и клапанов 

28.15 Производство подшипников, зубчатых передач, элементов 
механических передач и приводов 

28.22 Производство подъемно-транспортного оборудования 

28.24 Производство ручных инструментов с механизированным 
приводом 

28.25 Производство промышленного холодильного и вентиляционного 

оборудования 

28.29 Производство прочих машин и оборудования общего назначения, 
не включенного в другие группировки 

28.30 Производство машин и оборудования для сельского и лесного 

хозяйства 

28.41 Производство металлообрабатывающего оборудования 

28.49 Производство прочих станков 

28.91 Производство машин и оборудования для металлургии 



28.92 Производство машин и оборудования для добычи полезных 
ископаемых и строительства 

28.93 Производство машин и оборудования для производства пищевых 

продуктов, напитков и табачных изделий 

28.94 Производство машин и оборудования для изготовления 
текстильных, швейных, меховых и кожаных изделий 

28.95 Производство машин и оборудования для изготовления бумаги и 

картона 

28.96 Производство машин и оборудования для переработки пластмасс 
и резины 

28.99 Производство прочих машин и оборудования специального 
назначения, не включенных в другие группировки 

29.10 Производство автотранспортных средств 

29.20 Производство кузовов для автотранспортных средств; 

производство прицепов и полуприцепов 

29.32 Производство прочих комплектующих и принадлежностей для 
автотранспортных средств 

30 Производство прочих транспортных средств и оборудования 

33.11 Ремонт металлоизделий 

33.12 Ремонт машин и оборудования 

33.14 Ремонт электрического оборудования 

33.15 Ремонт и техническое обслуживание судов и лодок 

33.16 Ремонт и техническое обслуживание летательных аппаратов, 

включая космические 

33.17 Ремонт и техническое обслуживание прочих транспортных 
средств и оборудования 

33.19 Ремонт прочего оборудования 

(код *(2)) (наименование вида экономической деятельности) 

  
II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт 

(функциональная карта вида профессиональной деятельности) 
  

Обобщенные трудовые функции Трудовые функции 

код наименование уровень 
квалификации 

наименование код уровень 
(подуровень) 

квалификации 

А Компьютерное 
проектирование 

5 Создание новых и 
изменение 

существующих форм 

А/01.5 5 



технологических 
процессов 

изготовления 
типовых, 

унифицированных 
и 

стандартизованных 
изделий 

технологических 
документов 

Составление 

справочников 
средств 

технологического 
оснащения, 

конструкторско-
технологических 
решений, 

нормативно-
методической 

документации 

А/02.5 5 

Администрирование 
систем 

автоматизированного 
проектирования 

технологических 
процессов 

А/03.5 5 

Компьютерная 

разработка 
комплектов 

технологических 
документов на 

технологические 
процессы 
изготовления 

типовых, 
унифицированных и 

стандартизованных 
изделий с 

использованием 
формализованных 

алгоритмов 

А/04.5 5 

Внесение изменений 
в комплекты 

технологических 
документов на 

технологические 
процессы 

изготовления 
типовых, 
унифицированных и 

стандартизованных 
изделий 

А/05.5 5 

В Компьютерное 

проектирование 

6 Компьютерная 

разработка 
комплектов 

В/01.6 6 



типовых, 
групповых и 

единичных 
технологических 

процессов 

технологических 
документов на 

технологические 
процессы 

изготовления 
типовых, 

унифицированных и 
стандартизованных 

изделий 

Внесение изменений 

в комплекты 
технологических 

документов на 
типовые, групповые 

и единичные 
технологические 

процессы 

В/02.6 6 

Отработка 
конструкции изделий 

на технологичность 

В/03.6 6 

Группирование 
изделий по 

технологическим и 
конструктивно-

технологическим 
признакам 

В/04.6 6 

Разработка и 
оформление 

технических заданий 
на изготовление или 

приобретение 
технологической 

оснастки 

В/05.6 6 

Компьютерная 
разработка 

комплектов 
технологических 

документов на 
типовые, групповые 

и единичные 
технологические 
процессы 

В/06.6 6 

Проведение работ по 

унификации и 
типизации 

конструкторско-
технологических 

решений 

В/07.6 6 



Освоение и 
внедрение типовых, 

групповых и 
единичных 

технологических 
процессов 

В/08.6 6 

Выявление и 

решение проблем 
технологии 

В/09.6 6 

Осуществление 
методического и 

административного 
руководства работой 

группы технологов 

В/10.6 6 

С Управление 
работами по 

компьютерному 
проектированию 

технологических 
процессов 

7 

 
Постановка текущих 
целей и задач 

профильному 
технологическому 

подразделению по 
видам производства, 

составление 
оперативного плана 

работ 

С/01.7 7 

Организация и 
контроль 
выполнения плана 

работ по 
проектированию 

технологических 
процессов 

С/02.7 7 

Разработка и 

принятие мер по 
повышению 

квалификации 
специалистов 

профильного 
подразделения 

С/03.7 7 

Руководство 

освоением и 
внедрением 

спроектированных 
типовых, групповых 
и единичных 

технологических 
процессов 

С/04.7 7 

Организация 

проведения 

С/05.7 7 



исследовательских и 
экспериментальных 

работ 

Разработка мер по 
повышению качества 

конструкторско-
технологических 

решений и 
совершенствованию 
методик 

проектирования 

С/06.7 7 

Разработка мер по 
совершенствованию 

процессов 
информационного и 

организационного 
взаимодействия 

технологических, 
производственных 

подразделений и 
подразделения 

информационных 
технологий 

С/07.7 7 

Разработка мер по 

повышению степени 
автоматизации 
проектирования 

технологических 
процессов 

С/08.7 7 

Обеспечение 

соблюдения 
инструкций по 

охране труда, 
правил внутреннего 

распорядка своего 
подразделения 

С/09.7 7 

Определение 

кадровой политики 
общезаводского 

подразделения 
проектирования 
технологических 

процессов 

С/10.7 7 

  
III. Характеристика обобщенных трудовых функций 

  
3.1. Обобщенная трудовая функция 

  



Наименование Компьютерное проектирование 
технологических процессов 

изготовления типовых, 
унифицированных и 

стандартизованных изделий 

Код А Уровень 
квалификации 

5 

  

Происхождение 
обобщенной 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Возможные 
наименования 

должностей 

Техник-технолог 
Инженер-технолог 

  

Требования к 
образованию и 

обучению 

Высшее образование - бакалавриат 

Требования к опыту 
практической 

работы 

- 

Особые условия 
допуска к работе 

- 

  
Дополнительные характеристики 

  

Наименование 
документа 

Код Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 2145 Инженеры-механики и технологи 

машиностроения 

*(3) - Инженер по подготовке производства 

  Инженер-технолог (технолог) 

  Техник-технолог 

*(4) 150900 Технология, оборудование и автоматизация 
машиностроительных производств 

151000 Конструкторско-технологическое 

обеспечение машиностроительных 
производств 

151001 Технология машиностроения 



1510035 Инструментальные системы 
машиностроительных производств 

220200 Автоматизация и управление 

220300 Автоматизированные технологии и 

производства 

220301 Автоматизация технологических процессов 
и производств (по отраслям) 

  

3.1.1. Трудовая функция 
  

Наименование Создание новых и изменение 
существующих форм 

технологических документов 

Код А/01.5 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 

  

Происхождение 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые действия Создание и сохранение новых форм технологической 

документации 

Изменение и сохранение существующих форм 
технологической документации 

Настройка систем проектирования технологических 

процессов для автоматизированного заполнения новых и 
отредактированных форм технологических документов 

Необходимые 

умения 

Применять встроенные программные инструменты для 

настройки системы проектирования технологических 
процессов для автоматизированного заполнения форм 

документов 

Пользоваться встроенными редакторами форм 
технологической документации 

Применять правила оформления технологической 
документации 

Необходимые 

знания 

Формы и правила оформления технологической 

документации согласно нормативным документам 

Эксплуатационные документы используемой системы 
автоматизированного проектирования технологических 

процессов 

Другие 
характеристики 

- 



  

3.1.2. Трудовая функция 
  

Наименование Составление справочников 

средств технологического 
оснащения, конструкторско-

технологических решений, 
нормативно-методической 

документации 

Код А/02.5 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

5 

  

Происхождение 
трудовой 

функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Создание и сохранение новых записей средств 
технологического оснащения, конструкторско-

технологических решений и нормативно-методических 
документов 

Изменение и сохранение существующих записей средств 

технологического оснащения, конструкторско-
технологических решений и нормативно-методических 
документов 

Необходимые 

умения 

Применять встроенные программные инструменты для 

создания, изменения, сохранения и удаления записей 

Применять регламенты изменения содержания 
справочников средств технологического оснащения, 

конструкторско-технологических решений, нормативно-
методической документации 

Необходимые 

знания 

Нормативная документация по управлению изменениями 

справочников 

Эксплуатационные документы, используемой системы 
автоматизированного проектирования технологических 

процессов 

Другие 
характеристики 

- 

  

3.1.3. Трудовая функция 
  

Наименование Администрирование систем 
автоматизированного 

Код А/03.5 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 



проектирования 
технологических процессов 

  

Происхождение 

трудовой 
функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые действия Установка на рабочих станциях систем проектирования 

технологических процессов для автоматизированного 
заполнения новых и отредактированных форм 

технологических документов 

Регистрация учетных записей пользователей систем 
автоматизированного проектирования технологических 

процессов 

Настройка на рабочих станциях систем проектирования 
технологических процессов для автоматизированного 

заполнения новых и отредактированных форм 
технологических документов 

Необходимые 

умения 

Применять встроенные программные инструменты для 

создания, изменения, сохранения и удаления учетных 
записей пользователей 

Применять встроенные программные инструменты для 
настройки систем проектирования технологических 

процессов для автоматизированного заполнения форм 
документов 

Применять регламенты изменения учетных записей 

Необходимые 

знания 

Эксплуатационные документы используемой системы 

автоматизированного проектирования технологических 
процессов 

Другие 

характеристики 

- 

  
3.1.4. Трудовая функция 

  

Наименование Компьютерная разработка 
комплектов технологических 

документов на 
технологические процессы 
изготовления типовых, 

унифицированных и 
стандартизованных изделий с 

Код А/04.5 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 



использованием 
формализованных алгоритмов 

  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Определение группы или типа изделия, требующего 
разработки технологического процесса 

Разработка технологических процессов изготовления 

изделий с использованием формализованных алгоритмов 

Заполнение и сохранение форм документов на 
разработанные технологические процессы 

Инициирование и отслеживание прохождения документов 

на разработанные технологические процессы при их 
согласовании и утверждении 

Отслеживание и изменение статуса документов на 

разработанные технологические процессы 

Необходимые 
умения 

Пользоваться классификаторами информационных 
объектов, используемых в системе проектирования 

технологических процессов 

Читать чертежи деталей, сборочные чертежи и 
спецификации, оформленные в соответствии с 
требованиями Единой системы конструкторской 

документации (ЕСКД) 

Читать информационные модели изделий, используемые в 
системе проектирования технологических процессов 

Использовать в работе средства автоматизации 

технологического проектирования, применяемые в 
организации 

Применять правила оформления документов на 

технологические процессы 

Применять регламенты согласования и утверждения 
документов на технологические процессы 

Пользоваться нормативно-методической документацией и 

справочниками системы автоматизированного 
проектирования технологических процессов 

Принципы группирования изделий 



Необходимые 
знания 

Методики проектирования технологических процессов 
изготовления изделий соответствующей отрасли 

машиностроения 

Принципы работы систем автоматизированного 
технологического проектирования 

Основные положения системы документооборота 

Формы и правила оформления технологической 

документации согласно нормативным документам 

Эксплуатационные документы используемой системы 
автоматизированного проектирования технологических 
процессов 

Другие 

характеристики 

- 

  
3.1.5. Трудовая функция 

  

Наименование Внесение изменений в 
комплекты технологических 

документов на 
технологические процессы 

изготовления типовых, 
унифицированных и 

стандартизованных изделий 

Код А/05.5 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 

  

Происхождение 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Внесение и сохранение изменений в имеющуюся 

технологическую документацию 

Отслеживание и изменение статуса технологической 

документации 

Необходимые 
умения 

Применять регламенты изменения технологической 
документации 

Пользоваться классификаторами информационных 

объектов, используемых в системе проектирования 
технологических процессов 

Использовать в работе средства автоматизации 

технологического проектирования, применяемые в 
организации 



Применять правила оформления технологической 
документации 

Необходимые 

знания 

Нормативная документация по управлению изменениями 

технологической документацией 

Формы и правила оформления технологической 
документации согласно нормативным документам 

Принципы работы систем автоматизированного 

технологического проектирования 

Эксплуатационные документы используемой системы 
автоматизированного проектирования технологических 
процессов 

Другие 

характеристики 

- 

  
3.2. Обобщенная трудовая функция 

  

Наименование Компьютерное проектирование 
типовых, групповых и 

единичных технологических 
процессов 

Код В Уровень 
квалификации 

6 

  

Происхождение 

обобщенной 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано из 

оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Возможные 

наименования 
должностей 

Инженер-технолог III категории 

Инженер-технолог II категории 
Инженер-технолог I категории 

Ведущий технолог 

  

Требования к 
образованию и 
обучению 

Высшее образование - бакалавриат 

Требования к опыту 

практической работы 

Инженер-технолог III категории должен иметь опыт 

работы на инженерно-технических должностях не менее 
одного года 

Инженер-технолог II категории должен иметь опыт работы 
в должности инженера-технолога Ш категории не менее 

трех лет 



Инженер-технолог I категории должен иметь опыт работы 
в должности инженера-технолога II категории не менее 

трех лет 
Ведущий технолог должен иметь опыт работы в должности 

инженера-технолога I категории не менее двух лет 

Особые условия 
допуска к работе 

- 

  

Дополнительные характеристики 
  

Наименование 
документа 

Код Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 2145 Инженеры-механики и технологи 

машиностроения 

ЕКС - Инженер по подготовке производства 

Инженер-технолог (технолог) 

ОКСО 150900 Технология, оборудование и автоматизация 
машиностроительных производств 

151000 Конструкторско-технологическое 

обеспечение машиностроительных 
производств 

151001 Технология машиностроения 

151003 Инструментальные системы 

машиностроительных производств 

220200 Автоматизация и управление 

220300 Автоматизированные технологии и 

производства 

220301 Автоматизация технологических процессов 
и производств (по отраслям) 

  

3.2.1. Трудовая функция 
  

Наименование Компьютерная разработка 

комплектов технологических 
документов на 

технологические процессы 
изготовления типовых, 

унифицированных и 
стандартизованных изделий 

Код В/01.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

  

Происхождение 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    



      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Определение группы или типа изделия, требующего 
разработки технологического процесса 

Выполнение технологических расчетов с использованием 

типовых методик 

Проведение анализа и уточнение структуры 
технологических процессов изготовления изделий 

Проведение анализа и выбор конструкторско-

технологических решений из заданного перечня 
альтернативных решений 

Проведение оценки эффективности использования средств 

технологического оснащения из заданного перечня 
альтернативных для выполнения операций и переходов 

Разработка технологических процессов изготовления 
изделий с использованием типовых, групповых или 

единичных технологических процессов 

Заполнение и сохранение форм документов на типовые, 
групповые и единичные технологические процессы 

Инициирование и отслеживание прохождения документов 

на разработанные технологические процессы при их 
согласовании и утверждении 

Отслеживание и изменение статуса документов на 

разработанные технологические процессы 

Необходимые 
умения 

Пользоваться классификаторами информационных 
объектов, применяемых в системе проектирования 

технологических процессов 

Использовать в работе средства автоматизации 
технологического проектирования, применяемые в 

организации 

Читать чертежи деталей, сборочные чертежи и 

спецификации, оформленные в соответствии с 
требованиями ЕСКД 

Читать информационные модели изделий, используемые в 

системе проектирования технологических процессов 

Применять правила оформления документов на 
технологические процессы 

Применять регламенты согласования и утверждения 

документов на технологические процессы 



Пользоваться нормативно-методической документацией и 
справочниками системы автоматизированного 

проектирования технологических процессов 

Необходимые 
знания 

Принципы группирования изделий 

Методики проектирования технологических процессов 
изготовления изделий соответствующей отрасли 

машиностроения 

Формы и правила оформления технологической 
документации согласно нормативным документам 

Основные положения системы документооборота 

Принципы работы систем автоматизированного 
технологического проектирования 

Эксплуатационные документы используемой системы 

автоматизированного проектирования технологических 
процессов 

Другие 

характеристики 

- 

  
3.2.2. Трудовая функция 

  

Наименование Внесение изменений в 
комплекты технологических 

документов на типовые, 
групповые и единичные 

технологические процессы 

Код В/02.6 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Внесение и сохранение изменений в документы на 
типовые, групповые и единичные технологические 

процессы 

Отслеживание и изменение статуса документов на 
разработанные технологические процессы 

Необходимые 

умения 

Применять регламенты изменения технологической 

документации 

Пользоваться классификаторами информационных 
объектов, применяемых в системе проектирования 

технологических процессов 



Использовать в работе средства автоматизации 
технологического проектирования, применяемые в 

организации 

Применять правила оформления технологической 
документации 

Необходимые 

знания 

Нормативная документация по управлению изменениями 

технологической документацией 

Формы и правила оформления технологической 
документации согласно нормативным документам 

Принципы работы систем автоматизированного 
технологического проектирования 

Эксплуатационные документы используемой системы 

автоматизированного проектирования технологических 
процессов 

Другие 

характеристики 

- 

  
3.2.3. Трудовая функция 

  

Наименование Отработка конструкции 
изделий на технологичность 

Код В/03.6 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождение 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Технологический контроль конструкторской документации 

изделий 

Разработка заключения о технологичности конструкции 
изделий 

Разработка предложений об изменении конструкции 
изделий 

Необходимые 

умения 

Читать чертежи деталей, сборочные чертежи и 

спецификации, оформленные в соответствии с 
требованиями ЕСКД 

Читать информационные модели изделий, используемые в 

системе проектирования технологических процессов 



Пользоваться нормативно-методической документацией и 
справочниками системы автоматизированного 

проектирования технологических процессов 

Производить оценку технико-экономической 
эффективности применения конструкторско-

технологических решений 

Необходимые 
знания 

Принципы группирования изделий 

Методики проектирования технологических процессов 
изготовления изделий соответствующей отрасли 
машиностроения 

Правила обеспечения технологичности конструкции 

изделия 

Основные положения и порядок технологической 
подготовки производства продукции машиностроения 

Технические возможности имеющегося технологического 

оборудования 

Эксплуатационные документы используемой системы 
автоматизированного проектирования технологических 

процессов 

Другие 
характеристики 

- 

  

3.2.4. Трудовая функция 
  

Наименование Группирование изделий по 
технологическим и 

конструктивно-
технологическим признакам 

Код В/04.6 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Определение признаков группирования изделий 

Классифицирование изделий 

Выбор изделия-представителя для каждого типа изделий 

Формирование комплексного изделия для каждой группы 
изделий 



Необходимые 
умения 

Читать чертежи деталей, сборочные чертежи и 
спецификации, оформленные в соответствии с 

требованиями ЕСКД 

Анализировать и систематизировать конструкторско-
технологические решения 

Анализировать и систематизировать технологические и 

конструктивные признаки группирования изделий 

Пользоваться нормативно-методической документацией и 
справочниками системы автоматизированного 
проектирования технологических процессов 

Пользоваться классификаторами информационных 

объектов, применяемых в системе проектирования 
технологических процессов 

Необходимые 

знания 

Принципы группирования изделий 

Методики проектирования технологических процессов 

изготовления изделий соответствующей отрасли 
машиностроения 

Эксплуатационные документы используемой системы 

проектирования технологических процессов 

Другие 
характеристики 

- 

  

3.2.5. Трудовая функция 
  

Наименование Разработка и оформление 
технических заданий на 

изготовление или 
приобретение 

технологической оснастки 

Код В/05.6 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождение 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые действия Разработка требований к технологической оснастке 

Проведение поиска аналогичной технологической оснастки 

в справочниках системы проектирования технологических 
процессов 

Оформление и сохранение технического задания на 

разработку или приобретение технологической оснастки 



Инициирование и отслеживание прохождения технических 
заданий при их согласовании и утверждении 

Отслеживание и изменение статуса документов на 

разработанные технические задания 

Необходимые 
умения 

Читать чертежи деталей, сборочные чертежи и 
спецификации, оформленные в соответствии с 

требованиями ЕСКД 

Применять регламенты согласования и утверждения 
документов на технологические процессы 

Использовать в работе средства автоматизации 
технологического проектирования, применяемые в 

организации 

Пользоваться классификаторами информационных 
объектов, применяемых в системе проектирования 

технологических процессов 

Необходимые 
знания 

Методики проектирования технологических процессов 
изготовления изделий соответствующей отрасли 

машиностроения 

Эксплуатационные документы используемой системы 
автоматизированного проектирования технологических 

процессов 

Основные положения системы документооборота 

Принципы работы систем автоматизированного 
технологического проектирования 

Формы и правила оформления технических заданий 

Другие 
характеристики 

- 

  

3.2.6. Трудовая функция 
  

Наименование Компьютерная разработка 

комплектов технологических 
документов на типовые, 

групповые и единичные 
технологические процессы 

Код В/06.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  



Трудовые действия Выполнение технологических расчетов 

Проведение анализа и уточнение структуры 
технологических процессов изготовления изделий-

представителей 

Проведение анализа и выбор конструкторско-
технологического решения из заданного перечня 

альтернативных решений 

Проведение оценки эффективности использования средств 
технологического оснащения 

Разработка типовых, групповых и единичных 

технологических процессов изготовления изделий-
представителей 

Необходимые 

умения 

Пользоваться классификаторами информационных 

объектов, применяемых в системе проектирования 
технологических процессов 

Читать чертежи деталей, сборочные чертежи и 

спецификации, оформленные в соответствии с 
требованиями ЕСКД 

Читать информационные модели изделий, используемые в 
системе проектирования технологических процессов 

Пользоваться нормативно-методической документацией и 

справочниками системы автоматизированного 
проектирования технологических процессов 

Использовать в работе средства автоматизации 

технологического проектирования, применяемые в 
организации 

Необходимые 

знания 

Принципы группирования изделий 

Методики проектирования технологических процессов 

изготовления изделий соответствующей отрасли 
машиностроения 

Свойства материалов изделий 

Принципы работы систем автоматизированного 

технологического проектирования 

Эксплуатационные документы используемой системы 

автоматизированного проектирования технологических 
процессов 

Другие 

характеристики 

- 

  
3.2.7. Трудовая функция 

  



Наименование Проведение работ по 
унификации и типизации 

конструкторско-
технологических решений 

Код В/07.6 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Проведение анализа имеющихся конструкторско-
технологических решений 

Проведение анализа имеющихся типовых, групповых и 

единичных технологических процессов 

Проведение анализа технических возможностей 
имеющегося технологического оборудования 

Разработка унифицированных и типизированных 

конструкторско-технологических решений 

Формирование заданий для добавления, удаления и 
изменения в справочник конструкторско-технологических 

решений и отслеживание их выполнения 

Разработка предложений по проведению опытно-
технологических работ 

Изучение приказов и распоряжений руководства, а также 
нормативной документации в области профессиональной 

деятельности 

Разработка предложений по совершенствованию 
конструкторско-технологических решений 

Изучение передового отечественного и зарубежного опыта 

изготовления изделий номенклатуры организации 

Необходимые умения Пользоваться классификаторами информационных 
объектов, применяемых в системе проектирования 

технологических процессов 

Читать чертежи деталей, сборочные чертежи и 
спецификации, оформленные в соответствии с 

требованиями ЕСКД 

Читать информационные модели изделий, используемые в 
системе проектирования технологических процессов 

Пользоваться нормативно-методической документацией и 
справочниками системы автоматизированного 

проектирования технологических процессов 



Использовать в работе средства автоматизации 
технологического проектирования, применяемые в 

организации 

Анализировать и систематизировать конструкторско-
технологические решения 

Пользоваться классификаторами информационных 

объектов, применяемых в системе проектирования 
технологических процессов 

Необходимые знания Принципы группирования изделий 

Методики проектирования технологических процессов 
изготовления изделий соответствующей отрасли 

машиностроения 

Технические возможности имеющегося технологического 
оборудования 

Свойства материалов изделий 

Принципы работы систем автоматизированного 

технологического проектирования 

Эксплуатационные документы используемой системы 
автоматизированного проектирования технологических 

процессов 

Другие 
характеристики 

- 

  

3.2.8. Трудовая функция 
  

Наименование Освоение и внедрение 
типовых, групповых и 

единичных технологических 
процессов 

Код В/08.6 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Осуществление систематического контроля технологической 
дисциплины в производственных цехах 

Проведение контроля и испытания установочной партии 

изделий 

Анализ результатов контроля и испытаний 



Составление программы и методики испытаний 
постановочной партии изделий 

Разработка предложений по совершенствованию 

технологических процессов 

Оформление результатов контроля и испытаний 

Изучение передового отечественного и зарубежного опыта 
изготовления изделий номенклатуры организации 

Необходимые 

умения 

Составлять программы и методики испытаний изделий на 

разных этапах технологического процесса 

Читать чертежи деталей, сборочные чертежи и 

спецификации, оформленные в соответствии с 
требованиями ЕСКД 

Читать информационные модели изделий, используемые в 

системе проектирования технологических процессов 

Использовать в работе средства автоматизации 
технологического проектирования, применяемые в 

организации 

Производить анализ результатов контроля и испытаний 

Производить испытания согласно разработанной программе 
и методике 

Необходимые 

знания 

Технические возможности имеющегося технологического 

оборудования 

Методики проектирования технологических процессов 
изготовления изделий соответствующей отрасли 

машиностроения 

Принципы работы систем автоматизированного 

технологического проектирования 

Эксплуатационные документы используемой системы 
автоматизированного проектирования технологических 

процессов 

Другие 
характеристики 

- 

  

3.2.9. Трудовая функция 
  

Наименование Выявление и решение проблем 

технологии 

Код В/09.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

  

Происхождение 

трудовой 
функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    



      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Разработка предложений по проведению опытно-
технологических работ 

Разработка технических заданий на проведение опытно-

технологических работ 

Осуществление подготовки и проведение опытно-
технологических работ 

Проведение анализа результатов опытно-технологических 

работ 

Проведение анализа результатов контроля и испытаний 
постановочной партии изделий 

Разработка предложений по совершенствованию 

технологических процессов и конструкторско-
технологических решений 

Изучение методик проведения технологических расчетов 

Изучение передового отечественного и зарубежного опыта 
изготовления изделий номенклатуры организации 

Необходимые умения Производить анализ результатов контроля и испытаний 

Пользоваться нормативно-методической документацией и 

справочниками системы автоматизированного 
проектирования технологических процессов 

Производить технологические расчеты 

Применять программные продукты для выполнения 

технологических расчетов 

Необходимые знания Технические возможности имеющегося технологического 
оборудования 

Методики проектирования технологических процессов 

изготовления изделий соответствующей отрасли 
машиностроения 

Математические методы анализа результатов опытно-
технологических работ 

Эксплуатационные документы используемой системы 

автоматизированного проектирования технологических 
процессов 

Постановления, распоряжения, приказы, методические и 

нормативные материалы, касающиеся технологического 
проектирования 



Свойства материалов изделий 

Организационная структура технологической подготовки 
производства, принятая в организации 

Другие 

характеристики 

- 

  
3.2.10. Трудовая функция 

  

Наименование Осуществление 
методического и 
административного 

руководства работой группы 
технологов 

Код В/10.6 Уровень 
(подуровень) 
квалификации 

6 

  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Осуществление методического и административного 
планирования и контроля работы других технологов в 

пределах группы 

Контроль соблюдения работниками правил по охране труда, 
производственной и трудовой дисциплины, правил 

внутреннего трудового распорядка 

Представление предложений о поощрении отличившихся 
работников, наложении дисциплинарных взысканий на 

нарушителей производственной и трудовой дисциплины 

Изучение приказов и распоряжений руководства, а также 
нормативной документации в области профессиональной 

деятельности 

Проверка выпускаемой технологической документации 

других технологов в пределах группы 

Разработка и внедрение методических решений 

Организация и проведение мероприятий по повышению 
квалификации специалистов 

Необходимые 

умения 

Планировать и координировать работу исполнителей, 

участвующих в разработке технологических процессов 

Анализировать и оценивать профессиональные качества 
других технологов в пределах группы 



Пользоваться нормативно-методической документацией и 
справочниками системы автоматизированного 

проектирования технологических процессов 

Анализировать результаты деятельности других технологов 
в пределах группы 

Необходимые 

знания 

Постановления, распоряжения, приказы, методические и 

нормативные материалы, касающиеся разработки 
технологических процессов 

Организация и.планирование технологических работ 

Профессиональные и личностные качества других 
технологов в пределах группы 

Трудовое законодательство Российской Федерации, правила 

по охране труда 

Требования к организации труда при проектировании 

Другие 
характеристики 

- 

  

3.3. Обобщенная трудовая функция 
  

Наименование Управление работами по 

компьютерному проектированию 
технологических процессов 

Код С Уровень 

квалификации 

7 

  

Происхождение 

обобщенной 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Возможные 

наименования 
должностей 

Начальник бюро 

Начальник отдела 

  

Требования к 
образованию и 

обучению 

Высшее образование - специалитет, магистратура 

Требования к опыту 
практической работы 

Опыт работы по специальности в должности инженера-
технолога и руководящих должностях не менее пяти лет 

Особые условия 

допуска к работе 
  

  



Дополнительные характеристики 

  

Наименование 
документа 

Код Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 2145 Инженеры-механики и технологи 

машиностроения 

ЕКС - Инженер по подготовке производства 

Инженер-технолог (технолог) 

ОКСО 150900 Технология, оборудование и автоматизация 
машиностроительных производств 

151000 Конструкторско-технологическое 

обеспечение машиностроительных 
производств 

    

151001 Технология машиностроения 

151003 Инструментальные системы 

машиностроительных производств 

220200 Автоматизация и управление 

220300 Автоматизированные технологии и 
производства 

220301 Автоматизация технологических процессов и 
производств (по отраслям) 

  

3.3.1. Трудовая функция 
  

Наименование Постановка текущих целей и 

задач профильному 
технологическому 

подразделению по видам 
производства, составление 

оперативного плана работ 

Код С/01.7 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

7 

  

Происхождение 
трудовой 

функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые действия Постановка текущих целей и задач профильного 
подразделения, разработка способов и приемов их 

достижения по порученному направлению деятельности 



Изучение и анализ информации, показателей и результатов 
работ подразделения 

Изучение приказов и распоряжений руководства, а также 

нормативной документации в области профессиональной 
деятельности 

Разработка и утверждение у руководства плана работ 

профильного подразделения, очередности разработки 
технологических процессов 

Необходимые 
умения 

Анализировать и оценивать текущие цели и задачи 
профильного подразделения, их приоритет и сроки 

выполнения 

Оценивать и корректировать направления профессиональной 
деятельности профильного подразделения 

Пользоваться нормативно-методической документацией и 

справочниками системы автоматизированного 
проектирования технологических процессов 

Организовывать рабочие места и их техническое, 

методическое и информационное обеспечение 

Необходимые 
знания 

Постановления, распоряжения, приказы, методические и 
нормативные материалы, касающиеся технологического 

проектирования 

Организационная структура технологической подготовки 
производства, принятая в организации 

Принципы организации и планирования технологических 

работ 

Эксплуатационные документы используемой системы 

автоматизированного проектирования технологических 
процессов 

Требования к организации труда при технологическом 

проектировании 

Другие 
характеристики 

- 

  

3.3.2. Трудовая функция 
  

Наименование Организация и контроль 

выполнения плана работ по 
проектированию 

технологических процессов 

Код С/02.7 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

7 

  

Происхождение 
трудовой 
функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    



      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Непосредственное и через руководителей подразделений 
планирование процесса разработки проектов, контроль и 

координация хода выполнения работ 

Обеспечение своевременного выполнения запланированных 
работ в установленные сроки и принятие мер по 

ликвидации отставания 

Контроль соответствия разрабатываемых технологических 
процессов техническим заданиям, стандартам, правилам по 

охране труда, требованиям наиболее экономичной 
технологии производства изделий 

Проведение технических совещаний, касающихся вопросов 

разработки, проектирования и внедрения техпроцессов 

Обеспечение проектирования технологических процессов с 

учетом передовых достижений науки и техники, 
использование заимствованного опыта 

Подача предложений по поощрению отличившихся 

работников, наложению дисциплинарных взысканий на 
нарушителей производственной и трудовой дисциплины 

Изучение приказов и распоряжений руководства, а также 

нормативной документации в области профессиональной 
деятельности 

Обеспечение наличия, сбор и накопление необходимой 

технической документации, инструкций, средств охраны 
окружающей среды, первичных средств пожаротушения, 

индивидуальной и коллективной защиты 

Необходимые 
умения 

Организовывать рабочие места и обеспечивать их 
техническое оснащение 

Контролировать профессиональную деятельность 
профильного подразделения и оценивать ее направления 

Организовывать работы по освоению и обслуживанию 

подчиненными технических средств и средств 
автоматизации проектирования 

Систематизировать и анализировать информацию по 

результатам работы профильного подразделения 

Необходимые 
знания 

Постановления, распоряжения, приказы, методические и 
нормативные материалы, касающиеся технологического 

проектирования 

Методы технологического проектирования 



Принципы работы, условия монтажа, технической 
эксплуатации изделий, технология их изготовления 

Технические возможности технологического оборудования 

организации 

Технические характеристики и экономические показатели 
лучших отечественных и зарубежных образцов 

технологического оборудования 

Свойства материалов изделий 

Требования к организации труда при технологическом 
проектировании 

Другие 
характеристики 

- 

  

3.3.3. Трудовая функция 
  

Наименование Разработка и принятие мер по 

повышению квалификации 
специалистов профильного 

подразделения 

Код С/03.7 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

7 

  

Происхождение 
трудовой 

функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 

стандарта 

  

Трудовые действия Создание условий для повышения квалификации 
специалистов профильного подразделения, содействие 

росту их профессиональной активности 

Разработка программ повышения квалификации 
специалистов профильного подразделения 

Осуществление методического и технического руководства 
работой технологов профильного подразделения 

Организация и проведение воспитательной работы в 

коллективе 

Изучение приказов и распоряжений руководства, а также 
нормативной документации в области профессиональной 

деятельности 

Необходимые 
умения 

Анализировать и оценивать профессиональные качества 
технологов профильного подразделения 



Оценивать и корректировать направления 
профессиональной деятельности профильного 

подразделения 

Анализировать результаты деятельности технологов 
профильного подразделения 

Определять источники информации, необходимой для 

развития профессиональной деятельности профильного 
подразделения 

Принимать административные решения 

Решать задачи развития профессиональной деятельности 
специалистов профильного подразделения с 

использованием современных методов 

Необходимые 
знания 

Постановления, распоряжения, приказы, методические и 
нормативные материалы, касающиеся технологического 

проектирования 

Профессиональные и личностные качества технологов 
профильного подразделения 

Отечественные и зарубежные достижения в области 

технологического проектирования по профилю 
подразделения 

Требования к организации труда при технологическом 

проектировании 

Другие 
характеристики 

- 

  
3.3.4. Трудовая функция 

  

Наименование Руководство освоением и 
внедрением спроектированных 

типовых, групповых и 
единичных технологических 

процессов 

Код С/04.7 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождение 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые действия Обеспечение проведения систематического авторского 

контроля изготовления изделий в производственных цехах 



Непосредственное или через руководителей групп 
проведение работ по освоению и внедрению в цехах 

спроектированных типовых, групповых и единичных 
технологических процессов 

Обеспечение контроля технологической дисциплины 

Анализ предложений по доработке спроектированных 

технологических процессов 

Изучение передового отечественного и зарубежного опыта 
освоения и внедрения технологических процессов 

Изучение приказов и распоряжений руководства, а также 
нормативной документации в области профессиональной 

деятельности 

Необходимые 
умения 

Выявлять отклонения в выполняемых процессах от 
требований нормативно-технической документации 

Пользоваться нормативно-методической документацией и 

справочниками системы автоматизированного 
проектирования технологических процессов 

Анализировать результаты внедрения спроектированных 

типовых, групповых и единичных технологических 
процессов 

Необходимые 

знания 

Принципы работы, условия монтажа, технической 

эксплуатации изделий, технология их изготовления 

Технические возможности технологического оборудования 
организации 

Требования нормативно-технической документации 

Свойства материалов изделий 

Трудовое законодательство Российской Федерации, правила 
по охране труда 

Методологические основы профессиональной деятельности 

Другие 

характеристики 

- 

  
3.3.5. Трудовая функция 

  

Наименование Организация проведения 
исследовательских и 

экспериментальных работ 

Код С/05.7 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождение 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 



номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые действия Организация проведения необходимых исследований и 

экспериментальных работ, направленных на 
совершенствование методик и сокращение сроков 

проектирования техпроцессов 

Руководство работами по испытаниям и внедрению в цехах 
новых конструкторско-технологических решений 

Руководство работами по испытаниям и внедрению в цехах 

нового технологического оборудования 

Проведение работ по совершенствованию систем 
автоматизированного проектирования, применяемых в 

организации 

Изучение передового отечественного и зарубежного опыта 
разработки и внедрения новых конструкторско-
технологических решений 

Определение источников и выполнение поиска 

информации, необходимой для развития профессиональной 
деятельности профильного подразделения 

Изучение приказов и распоряжений руководства, а также 

нормативной документации в области профессиональной 
деятельности 

Необходимые 

умения 

Организовывать деятельность подчиненных для 

проведения необходимых исследований и 
экспериментальных работ 

Рассчитывать экономический эффект от внедрения новых 

конструкторско-технологических решений 

Организовывать работы по освоению и обслуживанию 
подчиненными технических средств и средств 

автоматизации проектирования 

Решать задачи развития в области профессиональной 
деятельности с использованием современных методов 

Необходимые 
знания 

Принципы работы, условия монтажа, технической 
эксплуатации изделий, технология их изготовления 

Требования политики организации и политики 

подразделения в области качества 

Методы технологического проектирования 

Технические возможности технологического оборудования 
организации 



Отечественные и зарубежные достижения в области 
технологического проектирования по профилю 

подразделения 

Технические характеристики и экономические показатели 
лучших отечественных и зарубежных образцов 

технологического оборудования 

Свойства применяемых в конструкциях материалов 

Методологические основы профессиональной деятельности 

Другие 
характеристики 

- 

  
3.3.6. Трудовая функция 

  

Наименование Разработка мер по 
повышению качества 

конструкторско-
технологических решений и 

совершенствованию методик 
проектирования 

Код С/06.7 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождение 

трудовой 
функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые действия Анализ технико-экономических показателей 

технологических процессов 

Разработка предложений по освоению методов 
технологического проектирования, включая освоение 

программных пакетов 

Контроль работ по совершенствованию проектируемых 

техпроцессов 

Контроль проведения работ по унификации и типизации 
технологических процессов, применяемых в организации 

Проведение работ по внедрению систем 

автоматизированного проектирования, применяемых в 
организации 

Создание новых знаний прикладного характера в области 

проектирования и разработки технологических процессов 



Определение источников и выполнение поиска 
информации, необходимой для развития профессиональной 

деятельности профильного подразделения 

Изучение приказов и распоряжений руководства, а также 
нормативной документации в области профессиональной 

деятельности 

Обеспечение применения передового отечественного и 
зарубежного опыта технологического проектирования 

Необходимые 
умения 

Производить анализ технико-экономических показателей, 
проектируемых по профилю подразделения 

технологических процессов 

Организовывать работы по освоению и обслуживанию 
подчиненными технических средств и средств 

автоматизации проектирования 

Решать задачи развития в области профессиональной 
деятельности с использованием современных методов 

Необходимые 

знания 

Принципы работы, условия монтажа, технической 

эксплуатации изделий, технология их изготовления 

Методы технологического проектирования 

Технические возможности технологического оборудования 
организации 

Отечественные и зарубежные достижения в области 

технологического проектирования по профилю 
подразделения 

Технические характеристики и экономические показатели 
лучших отечественных и зарубежных образцов 

технологического оборудования 

Свойства применяемых в конструкциях материалов 

Методологические основы профессиональной деятельности 

Другие 
характеристики 

- 

  

3.3.7. Трудовая функция 
  

Наименование Разработка мер по 

совершенствованию 
процессов информационного 

и организационного 
взаимодействия 

технологических, 
производственных 
подразделений и 

Код С/07.7 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

7 



подразделения 
информационных технологий 

  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Анализ информационных потоков между технологическими 
и производственными подразделениями организации 

Анализ разработки технологических процессов, 

реализуемых различными технологическими 
подразделениями организации 

Разработка рекомендаций по совершенствованию 

организационного взаимодействия технологических, 
производственных подразделений и подразделений 

информационных технологий 

Совершенствование информационной поддержки 
разработки технологических процессов 

Разработка предложений по совершенствованию 

организационного, информационного и методического 
обеспечения системы проектирования технологических 

процессов 

Необходимые 

умения 

Анализировать информационные и организационные связи 

структурных подразделений 

Производить анализ функций структурных подразделений 

Выявлять отклонения от требований нормативно-
технической документации в выполняемых процессах 

Необходимые 

знания 

Организационная структура технологической подготовки 

производства, принятая в организации 

Основные положения и порядок технологической 
подготовки производства продукции машиностроения 

Основные положения системы документооборота 

Эксплуатационные документы используемой системы 

автоматизированного проектирования технологических 
процессов 

Положения о структурных подразделениях организации 

Другие 

характеристики 

- 

  



3.3.8. Трудовая функция 

  

Наименование Разработка мер по повышению 
степени автоматизации 

проектирования 
технологических процессов 

Код С/08.7 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано из 

оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Анализ трудоемкости выполнения разработки 
технологических процессов и степени их автоматизации 

Анализ информационного взаимодействия системы 

проектирования технологических процессов со смежными 
системами 

Анализ информационных потоков между компонентами 

системы проектирования технологических процессов 

Разработка предложений по проведению тестирования и 
внедрения систем автоматизации технологического 

проектирования 

Организация проведения тестирования и внедрения систем 
автоматизации технологического проектирования 

Разработка предложений по повышению степени 
автоматизации разработки технологических процессов 

Изучение отечественного и зарубежного опыта 

автоматизации разработки технологических процессов 

Необходимые 
умения 

Производить анализ степени автоматизации разработки 
технологических процессов 

Анализировать информационные и организационные связи 

структурных подразделений 

Необходимые знания Эксплуатационные документы используемой системы 
автоматизированного проектирования технологических 

процессов 

Принципы информационного взаимодействия систем 
автоматизированного проектирования 

Организационная структура технологической подготовки 

производства, принятая в организации 

Основные положения и порядок технологической 

подготовки производства продукции машиностроения 



Основные положения системы документооборота 

Принципы построения систем автоматизированного 
проектирования 

Другие 

характеристики 

- 

  
3.3.9. Трудовая функция 

  

Наименование Обеспечение соблюдения 
инструкций по охране труда, 
правил внутреннего 

распорядка своего 
подразделения 

Код С/09.7 Уровень 
(подуровень) 
квалификации 

7 

  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Контроль соблюдения персоналом подразделения правил 
внутреннего трудового распорядка, по охране труда, 

пожарной безопасности и промышленной санитарии 

Обеспечение безопасных условий труда в подчиненном 
подразделении 

Решение вопросов охраны труда и охраны окружающей 

среды при применении в изготовляемых изделиях новых 
веществ и материалов 

Осуществление контроля исправного состояния и 

безопасной эксплуатации оборудования подразделения 

Изучение приказов и распоряжений руководства, а также 
нормативной документации в области профессиональной 
деятельности 

Обеспечение наличия на участке необходимой 

технологической документации, инструкций, средств охраны 
окружающей среды, индивидуальной и коллективной 

защиты, первичных средств пожаротушения; контроль 
правильности их применения 

Необходимые 

умения 

Оказывать первую помощь пострадавшим 

Применять средства индивидуальной защиты 



Контролировать выполнение правил внутреннего трудового 
распорядка, по охране труда, пожарной безопасности и 

промышленной санитарии 

Необходимые 
знания 

Правила внутреннего трудового распорядка, по охране 
труда, пожарной безопасности и промышленной санитарии 

Правила оказания первой помощи 

Правила применения средств индивидуальной защиты 

Трудовое законодательство Российской Федерации, правила 

по охране труда 

Другие 

характеристики 

- 

  
3.3.10. Трудовая функция 

  

Наименование Определение кадровой 
политики общезаводского 

подразделения 
проектирования 

технологических процессов 

Код С/10.7 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождение 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые действия Подготовка предложений о мерах поощрения и взыскания 

работников 

Составление штатных расписаний 

Разработка предложений по совершенствованию системы 
мотивации труда сотрудников подразделения 

Необходимые 
умения 

Анализировать и оценивать профессиональные качества 
специалистов подразделения 

Анализировать результаты деятельности специалистов 

подразделения 

Планировать потребности в кадровых ресурсах 
подразделения 

Определять требования к квалификации для специалистов 

подразделения 

Необходимые 
знания 

Профессиональные и деловые качества специалистов 
подразделения 



Методологические основы профессиональной деятельности 

Перспективы технического развития организации 

Требования политики организации и политики 
подразделения в области качества 

Другие 

характеристики 

- 

  
IV. Сведения об организациях - разработчиках профессионального стандарта 

  
4.1.Ответственная организация-разработчик 
  

НО "Ассоциация "Лига содействия оборонным предприятиям", город Москва 

Исполнительный директор Ажгиревич Артем Иванович 

  

4.2.Наименования организаций-разработчиков 
  

1. ОАО "Адмиралтейские верфи", город Санкт-Петербург 

2. ОАО "Акционерная компания "Туламашзавод", город Тула 

3. ОАО "Алтайвагон", город Новоалтайск, Алтайский край 

4. ОАО "ГАЗ", город Нижний Новгород 

5. ОАО "ГМС Ливгидромаш", город Ливны, Орловская область 

6. ОАО "ДВЗ "Звезда", ЗАТО Большой Камень 

7. ОАО "Завод N 9", город Екатеринбург 

8. ОАО "Ил", город Москва 

9. ОАО "Краснодарский приборный завод "Каскад", город Краснодар 

10. ОАО "КумАПП", город Москва 

11. ОАО "Курский завод "Маяк", город Курск 

12. ОАО "КЭМЗ", город Котлас, Архангельская область 

13. ОАО "ЛМЗ имени К. Либкнехта", город Санкт-Петербург 

14. ОАО "МК ОРМЕТО-ЮУМЗ", город Орск, Оренбургская область 

15. ОАО "ММП имени В. В. Чернышева", город Москва 

16. ОАО "НАЗ "Сокол", город Нижний Новгород 

17. ОАО "Псковский завод АДС", город Псков 

18. ОАО "Радиозавод", город Пенза 

19. ОАО "Редуктор-ПМ", город Пермь 

20. ОАО "РКЦ "Прогресс", город Самара 

21. ОАО "Роствертол", город Москва 



22. ОАО "РПКБ", город Раменское, Московская область 

23. ОАО "Рязанский Радиозавод", город Рязань 

24. ОАО "Серовский механический завод", город Серов, Свердловская область 

25. ОАО "СЭЗ имени Серго Орджоникидзе", город Саратов 

26. ОАО "ТАНТК имени Г.М. Бериева", город Таганрог, Ростовская область 

27. ОАО "Хабаровский судостроительный завод", город Хабаровск 

28. ОАО "ЦНИИ "Буревестник", город Нижний Новгород 

29. ОАО "Электромашиностроительный завод "ЛЕПСЕ", город Киров 

30. ООО "Литейный завод "Петрозаводскмаш", город Петрозаводск 

31. ООО "Тульский оружейный завод", город Тула 

32. ПАО "Мотовилихинские заводы", город Пермь 

33. ФГБОУ ВПО МГТУ "Станкин", город Москва 

34. ФГБОУ ВПО "Московский государственный технический университет имени 

Н. Э. Баумана, город Москва" 

  
______________________________ 

*(1) Общероссийский классификатор занятий. 
*(2) Общероссийский классификатор видов экономической деятельности. 

*(3) Единый квалификационный справочник должностей руководителей, 
специалистов и других служащих. 
*(4) Общероссийский классификатор специальностей по образованию. 

 



Профстандарт: 40.089 
1. Специалист по компьютерному программированию 

станков с числовым программным управлением 

40.089 

Специалист по компьютерному программированию станков с 
числовым программным управлением 
Профессиональный стандарт 
Специалист по компьютерному программированию станков с числовым 

программным управлением 
(утв. приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 26 декабря 

2014 г. N 1166н) 
  

  401 

  Регистрационный 

номер 

  

I. Общие сведения 
  

Компьютерное программирование станков с числовым 

программным управлением 
  40.089 

(наименование вида профессиональной деятельности)   Код 

  
Основная цель вида профессиональной деятельности: 
  

Разрабатывать управляющие программы изготовления на станках с числовым 

программным управлением деталей различной сложности в соответствии с 
техническими требованиями 

  

Группа занятий: 
  

2132 Программисты 2145 Инженеры-механики и 

технологи 
машиностроения 

(код *(1)) (наименование) (код ОКЗ) (наименование) 

  
Отнесение к видам экономической деятельности: 

  

25.30.1 Производство паровых котлов и их частей 

25.30.2 Производство ядерных реакторов и их составных частей, в том 
числе для транспортных средств 

25.40 Производство оружия и боеприпасов 

25.62 Обработка металлических изделий механическая 

25.73 Производство инструмента 



28.11 Производство двигателей и турбин, кроме авиационных, 
автомобильных и мотоциклетных двигателей 

28.12 Производство гидравлического и пневматического силового 

оборудования 

28.13 Производство прочих насосов и компрессоров 

28.14 Производство прочих кранов и клапанов 

28.15 Производство подшипников, зубчатых передач, элементов 
механических передач и приводов 

28.22 Производство подъемно-транспортного оборудования 

28.24 Производство ручных инструментов с механизированным 
приводом 

28.25 Производство промышленного холодильного и вентиляционного 

оборудования 

28.29 Производство прочих машин и оборудования общего назначения, 
не включенного в другие группировки 

28.30 Производство машин и оборудования для сельского и лесного 

хозяйства 

28.41 Производство металлообрабатывающего оборудования 

28.49 Производство прочих станков 

28.91 Производство машин и оборудования для металлургии 

28.92 Производство машин и оборудования для добычи полезных 
ископаемых и строительства 

28.93 Производство машин и оборудования для производства пищевых 

продуктов, напитков и табачных изделий 

28.94 Производство машин и оборудования для изготовления 
текстильных, швейных, меховых и кожаных изделий 

28.95 Производство машин и оборудования для изготовления бумаги и 
картона 

28.96 Производство машин и оборудования для переработки пластмасс 

и резины 

28.99 Производство прочих машин и оборудования специального 
назначения, не включенных в другие группировки 

29.10 Производство автотранспортных средств 

29.20 Производство кузовов для автотранспортных средств; 

производство прицепов и полуприцепов 

29.32 Производство прочих комплектующих и принадлежностей для 
автотранспортных средств 

30.11 Строительство кораблей, судов и плавучих конструкций 

30.12 Строительство прогулочных и спортивных судов 



30.20 Производство железнодорожных локомотивов и подвижного 
состава 

30.30 Производство летательных аппаратов, включая космические, и 

соответствующего оборудования 

30.40 Производство военных боевых машин 

30.91 Производство мотоциклов 

30.92 Производство велосипедов и инвалидных колясок 

30.99 Производство прочих транспортных средств и оборудования, не 
включенных в другие группировки 

33.11 Ремонт металлоизделий 

33.12 Ремонт машин и оборудования 

33.14 Ремонт электрического оборудования 

33.15 Ремонт и техническое обслуживание судов и лодок 

33.16 Ремонт и техническое обслуживание летательных аппаратов, 
включая космические 

33.17 Ремонт и техническое обслуживание прочих транспортных 

средств и оборудования 

33.19 Ремонт прочего оборудования 

(код *(2)) (наименование вида экономической деятельности) 

  

II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт 
(функциональная карта вида профессиональной деятельности) 

  

Обобщенные трудовые функции Трудовые функции 

код наименование уровень 
квалификации 

наименование код уровень 
(подуровень) 

квалификации 

А Компьютерное 
программирование станков 

с числовым программным 
управлением 2- и 3- 

координатной обработки 
лезвийным инструментом 

5 Разработка плана выполнения операции на 
станке с числовым программным 

управлением 2- и 3-координатной 
обработки лезвийным инструментом 

А/01.5 5 

Разработка управляющей программы и 

программирование станка с числовым 
программным управлением 2- и 3-
координатной обработки лезвийным 

инструментом 

А/02.5 5 

Отладка управляющей программы станка с 
числовым программным управлением 2- и 

3-координатной обработки лезвийным 
инструментом 

А/03.5 5 



В Компьютерное 
программирование станков 

с числовым программным 
управлением 2-

координатной обработки 
концентрированными 

потоками энергии 

5 Разработка плана выполнения операции на 
станке с числовым программным 

управлением 2-координатной обработки 
концентрированными потоками энергии 

В/01.5 5 

Разработка управляющей программы и 

программирование станка с числовым 
программным управлением 2-

координатной обработки 
концентрированными потоками энергии 

В/02.5 5 

Отладка управляющей программы станка с 
числовым программным управлением 2-

координатной обработки 
концентрированными потоками энергии 

В/03.5 5 

С Компьютерное 

программирование станков 
с числовым программным 

управлением 
многокоординатной и/или 

многошпиндельной 
обработки лезвийным 

инструментом 

6 Разработка плана выполнения операции на 

станке с числовым программным 
управлением многокоординатной и/или 

многошпиндельной обработки лезвийным 
инструментом 

С/01.6 6 

Разработка управляющей программы и 

программирование станка с числовым 
программным управлением 

многокоординатной и/или 
многошпиндельной обработки лезвийным 

инструментом 

С/02.6 6 

Отладка управляющей программы станка с 
числовым программным управлением 
многокоординатной и/или 

многошпиндельной обработки лезвийным 
инструментом 

С/03.6 6 

D Компьютерное 

программирование станков 
с числовым программным 

управлением обработки 
концентрированными 

потоками энергии в системе 
3 и более координат 

6 Разработка плана выполнения операции на 

станке с числовым программным 
управлением обработки 

концентрированными потоками энергии в 
системе 3 и более координат 

D/01.6 6 

Разработка управляющей программы и 

программирование станка с числовым 
программным управлением обработки 

концентрированными потоками энергии в 
системе 3 и более координат 

D/02.6 6 

Отладка управляющей программы станка с 

числовым программным управлением 
обработки концентрированными потоками 
энергии в системе 3 и более координат " 

D/03.6 6 

  

III. Характеристика обобщенных трудовых функций 
  

3.1. Обобщенная трудовая функция 



  

Наименование 

Компьютерное 

программирование станков 
с числовым программным 

управлением 2- и 3-
координатной обработки 

лезвийным инструментом 

Код А Уровень 

квалификации 

5 

  

Происхождение 
обобщенной 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Возможные 
наименования 

должностей 

Инженер-программист 
Специалист по компьютерному программированию станков 

с числовым программным управлением 

  

Требования к 
образованию и 

обучению 

Высшее образование - бакалавриат 

Требования к опыту 
практической работы 

Практический опыт работы на инженерно-технических 
должностях не менее одного года 

Особые условия 

допуска к работе 

Прохождение обязательных предварительных (при 

поступлении на работу) и периодических медицинских 
осмотров (обследований), а также внеочередных 
медицинских осмотров (обследований) в установленном 

законодательством Российской Федерации порядке*(3) 

Прохождение работником инструктажа по охране труда 

  
Дополнительные характеристики 

  

Наименование 
документа 

Код Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 2132 Программисты 

2145 Инженеры-механики и технологи 

машиностроения 

*(4) - Инженер-программист 

*(5) 150900 Технология, оборудование и автоматизация 
машиностроительных производств 



151000 Конструкторско-технологическое обеспечение 
машиностроительных производств 

151001 Технология машиностроения 

151003 Инструментальные системы 

машиностроительных производств 

220200 Автоматизация и управление 

220301 Автоматизация технологических процессов и 
производств (по отраслям) 

  
3.1.1. Трудовая функция 

  

Наименование 

Разработка плана 
выполнения операции на 

станке с числовым 
программным 

управлением 2- и 3-
координатной обработки 

лезвийным инструментом 

Код A/01.5 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 

  

Происхождение 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые действия Анализ чертежа детали, технических требований и норм 

точности 

Анализ соответствия требуемых параметров точности 
детали точностным характеристикам станка с числовым 

программным управлением 

Анализ схемы базирования, установки и закрепления 
детали 

Определение числа установов заготовки 

Определение зон обработки одним инструментом 

Выявление возможности использования типовых схем 
переходов 

Определение состава основных и вспомогательных 

переходов 

Выбор режущих и вспомогательных инструментов для 
выполнения основных переходов 



Определение набора инструментов для выполнения 
операции 

Выбор системы координат и нулевой точки детали 

Выявление необходимости использования смещений 

нулевой точки 

Выявление возможности использования готовых 
подпрограмм 

Составление эскиза карты наладки 

Определение координат опорных точек 

Определение траекторий движения инструментов 

Определение общего плана операции и 
последовательности обработки поверхностей заготовки 

Оформление технологической документации 

Необходимые умения Анализировать и отрабатывать изделия на 

технологичность 

Устанавливать технологическую последовательность и 
режимы обработки по технологической карте или 

самостоятельно 

Проектировать технологические операции изготовления 
деталей на станках с числовым программным управлением 

с использованием современных систем 
автоматизированного проектирования 

Определять планы обработки поверхностей в соответствии 

с заданными параметрами точности и качества 
поверхностей 

Выявлять зоны обработки одним инструментом 

Оформлять технологическую документацию в соответствии 
с требованиями 

Вносить изменения в техническую документацию в связи с 

корректировкой технологических процессов и режимов 
обработки 

Согласовывать разработанную документацию с 

подразделениями организации 

Необходимые знания Методические и нормативные материалы по 
технологической подготовке производства. 

Методические и нормативные материалы по 

технологической подготовке производства 

Основы применения систем автоматизированного 
проектирования 



Современные средства вычислительной техники, 
коммуникации и связи 

Функциональные возможности и принципы работы 

оборудования с числовым программным управлением 

Современные инструменты и технологическая оснастка 
для станков с числовым программным управлением 

Методы и режимы высокопроизводительной обработки 

материалов 

Технические характеристики и экономические показатели 
лучших отечественных и зарубежных технологий, 
аналогичных проектируемым 

Типовые технологические процессы изготовления деталей 

Специфика проектирования технологических процессов 

изготовления деталей на оборудовании с числовым 
программным управлением 

Типовые планы обработки поверхностей в соответствии с 

заданными параметрами точности 

Принципы выбора систем координат и нулевых точек при 
программировании 

Типовые схемы переходов 

Теория базирования 

Теория размерных цепей 

Режимы резания материалов 

Обрабатывающие инструменты 

Технические требования, предъявляемые к сырью, 
материалам, готовой продукции 

Виды брака и способы его предупреждения 

Основы экономики и организации производства 

Трудовое законодательство Российской Федерации 

Другие 

характеристики 

Деятельность, направленная на решение типовых задач 

технологического характера 

  
3.1.2. Трудовая функция 

  

Наименование 

Разработка управляющей 
программы и 

программирование 
станка с числовым 

программным 
управлением 2- и 3-

Код A/02.5 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 



координатной обработки 
лезвийным инструментом 

  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Идентификация управляющей программы 

Выбор рабочих плоскостей и плоскостей интерполяции 

Формирование таблиц коррекции инструментов 

Формирование таблиц смещений систем координат 

Ввод исходной информации 

Программирование траекторий движения инструментов и 
режимов обработки 

Программирование вспомогательных переходов 

Компоновка управляющей программы 

Визуализация процесса обработки и контроль 

управляющей программы 

Уточнение эскиза карты наладки 

Необходимые умения Анализировать и отрабатывать изделия на 
технологичность 

Применять средства автоматизации технологического 
проектирования 

Разрабатывать управляющие программы на языках 

программирования систем числовым программным 
управлением 

Разрабатывать управляющие программы на языках 

высокого уровня 

Программировать системы числового программного 
управления в диалоговом режиме 

Осуществлять ввод исходной информации в формате 

языка программирования системы числового программного 
управления 

Устанавливать технологическую последовательность и 

режимы обработки 



Создавать управляющие программы (фрагменты программ) 
с помощью автоматизированных систем проектирования 

технологических процессов 

Составлять, сохранять и использовать таблицы смещения 
"нуля" 

Составлять, сохранять и использовать таблицы 

инструментов 

Программировать защищенные зоны на станке 

Создавать и использовать библиотеки программ и 
подпрограмм 

Создавать и использовать параметрические программы 

Использовать возможности системы числового 
программного управления по программированию 

высокопроизводительной обработки 

Использовать функции манипулирования 
запрограммированным контуром 

Применять станочные циклы 

Применять измерительные циклы 

Комментировать управляющие программы 

Программировать информационные сообщения 

С помощью постпроцессоров осуществлять адаптацию 

разработанной в системе автоматизированного 
проектирования управляющей программы к конкретным 

системе числового программного управления и станку 

Вносить изменения в техническую документацию в связи с 
корректировкой технологических процессов, управляющих 
программ и режимов обработки 

Оформлять сопроводительную документацию 

Контролировать соблюдение технологической дисциплины 

в производствах и цехах, правильность эксплуатации 
технологического оборудования 

Необходимые знания Стандарты и технические условия 

Методические и нормативные материалы по 

технологической подготовке производства 

Основы применения систем автоматизированного 
проектирования 

Проблемно ориентированные языки для программирования 

систем числового программного управления 

Диалекты языка программирования станков с числовым 
программным управлением и языков высокого уровня 



Основы применения пакетов цехового программирования 

Системы и методы разработки управляющих программ для 
оборудования с числовым программным управлением 

Функциональные возможности и принципы работы 

оборудования с числовым программным управлением 

Современные инструменты и технологическая оснастка 
для станков с числовым программным управлением 

Формы записи исходной информации для 

программирования 

Принципы, методы и средства привязки "нуля" детали к 

"нулю" станка 

Виды интерполяции и способы их программирования 

Теория размерных цепей 

Режимы резания материалов 

Основные и вспомогательные команды, специальные 
функции, их свойства и правила применения 

Режимы обработки материалов 

Методы и средства постпроцессирования программ 

Методы и средства контроля и редактирования 

управляющих программ 

Средства вычислительной техники, коммуникации и связи 

Современные системы автоматизированного 
проектирования технологических процессов 

Виды брака и способы его предупреждения 

Руководящие и нормативные материалы, 
регламентирующие методы программирования систем 

числового программного управления, используемых для 
управления оборудованием, для которого 

разрабатываются управляющие программы 

Трудовое законодательство Российской Федерации 

Другие 
характеристики 

Деятельность, направленная на решение типовых задач 
технологического характера 

  

3.1.3. Трудовая функция 
  

Наименование 

Отладка управляющей 

программы станка с 
числовым программным 

управлением 2- и 3-
координатной обработки 

лезвийным инструментом 

Код A/03.5 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

5 



  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Проверка и корректировка управляющей программы 

Отладка управляющей программы 

Уточнение эскиза карты наладки 

Корректировка сопроводительной документации 

Составление инструкций по работе с программами 

Контроль соблюдения технологической дисциплины в 
цехах и правильной эксплуатации технологического 

оборудования с числовым программным управлением 

Необходимые умения Программировать станки на языках системы числового 
программного управления 

Программировать на языках высокого уровня 

Работать в режиме верификации управляющих программ 

Использовать методы поиска и выявления ошибок в 

управляющих программах 

Выявлять геометрические, синтаксические и 
семантические ошибки в управляющих программах 

Работать в режиме визуализации управляющих программ 

Искать и выявлять технологические ошибки 

Работать в режиме визуализации управляющих программ 

Вносить изменения в техническую документацию в связи с 
корректировкой технологических процессов, управляющих 

программ и режимов производства 

Составлять инструкции по работе с программами 

Контролировать соблюдение технологической дисциплины 
в производствах и цехах, правильную эксплуатацию 

технологического оборудования 

Необходимые знания Языки программирования систем числового программного 
управления 

Команды языка программирования систем числового 

программного управления 

Основы языка высокого уровня 



Диалекты языка программирования станков с числовым 
программным управлением и языка высокого уровня 

Основы применения пакетов цехового программирования 

Принципы построения управляющих программ 

Функциональные возможности и принципы работы 

оборудования с числовым программным управлением 

Современные инструменты и технологическая оснастка 
для станков с числовым программным управлением 

Интерфейс оператора 

Методы и средства контроля и редактирования 
управляющих программ 

Методы поиска и выявления ошибок в управляющих 

программах 

Руководящие и нормативные материалы, 
регламентирующие методы программирования систем 

числового программного управления, используемых для 
управления оборудования, для которого разрабатываются 

управляющие программы 

Руководящие и нормативные материалы по эксплуатации 
систем числового программного управления, 

используемых для управления оборудования, для 
которого разрабатываются управляющие программы 

Другие 

характеристики 

Деятельность, направленная на решение типовых задач 

технологического характера 

  
3.2. Обобщенная трудовая функция 
  

Наименование 

Компьютерное 

программирование станков 
с числовым программным 

управлением 2-
координатной обработки 

концентрированными 
потоками энергии 

Код B Уровень 

квалификации 

5 

  

Происхождение 

обобщенной 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  



Возможные 
наименования 

должностей 

Инженер-программист 
Специалист по компьютерному программированию станков 

с числовым программным управлением 

  

Требования к 
образованию и 

обучению 

Высшее образование - бакалавриат 

Требования к опыту 
практической работы 

Практический опыт работы на инженерно-технических 
должностях не менее одного года 

Особые условия 

допуска к работе 

Прохождение обязательных предварительных (при 

поступлении на работу) и периодических медицинских 
осмотров (обследований), а также внеочередных 

медицинских осмотров (обследований) в установленном 
законодательством Российской Федерации порядке 

Прохождение работником инструктажа по охране труда 

  

Дополнительные характеристики 
  

Наименование 
документа 

Код Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 2132 Программисты 

2145 Инженеры-механики и технологи 

машиностроения 

ЕКС   Инженер-программист 

ОКСО 150900 Технология, оборудование и автоматизация 
машиностроительных производств 

151000 Конструкторско-технологическое обеспечение 

машиностроительных производств 

151001 Технология машиностроения 

151003 Инструментальные системы 
машиностроительных производств 

220200 Автоматизация и управление 

220301 Автоматизация технологических процессов и 

производств (по отраслям) 

  
3.2.1. Трудовая функция 

  

Наименование 

Разработка плана 

выполнения операции на 
станке с числовым 

программным 
управлением 2-

Код B/01.5 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

5 



координатной обработки 
концентрированными 

потоками энергии 

  

Происхождение 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые действия Анализ чертежа детали, технических требований и норм 

точности 

Анализ соответствия требуемых параметров точности 
детали точностным характеристикам станка с числовым 

программным управлением 

Анализ схемы базирования, установки и закрепления 
детали 

Выявление возможности использования типовых схем 

обработки 

Выбор системы координат и нулевой точки детали 

Выявление необходимости использования смещений 
нулевой точки 

Выявление возможностей использования готовых 

подпрограмм 

Составление эскиза карты наладки 

Определение координат опорных точек 

Определение траектории перемещения потока 

концентрированной энергии 

Определение общего плана операции и 
последовательности выполнения переходов 

Необходимые умения Анализировать и отрабатывать изделия на 

технологичность 

Устанавливать технологическую последовательность и 
режимы обработки заготовок концентрированными 

потоками энергии 

Проектировать технологические операции изготовления 
деталей на станках с числовым программным управлением 

с использованием современных систем 
автоматизированного проектирования 



Определять режимы обработки поверхностей в 
соответствии с заданными параметрами точности и 

качества поверхностей 

Оформлять технологическую документацию в 
соответствии с действующими требованиями 

Вносить изменения в техническую документацию в связи с 

корректировкой технологических процессов и режимов 
обработки 

Согласовывать разработанную документацию с 
подразделениями организации 

Контролировать соблюдение технологической дисциплины 

в производствах и цехах, правильную эксплуатацию 
технологического оборудования 

Необходимые знания Методические и нормативные материалы по 

технологической подготовке производства 

Методические и нормативные материалы по 
технологической подготовке производства 

Основы применения систем автоматизированного 

проектирования технологических процессов 

Современные средства вычислительной техники, 
коммуникации и связи 

Функциональные возможности и принципы работы 

оборудования с числовым программным управлением, 
реализующего обработку материалов 

концентрированными потоками энергии 

Технические характеристики и экономические показатели 

лучших отечественных и зарубежных технологий, 
аналогичных проектируемым 

Специфика проектирования технологических процессов 

обработки заготовок концентрированными потоками 
энергии 

Средства оснастки оборудования с числовым 

программным управлением, реализующего обработку 
материалов концентрированными потоками энергии 

Основы физической природы процессов обработки 

материалов концентрированными потоками энергии 

Методы и режимы обработки материалов 
концентрированными потоками энергии 

Типовые технологические процессы обработки заготовок 

концентрированными потоками энергии 

Теория базирования 

Теория размерных цепей 



Технические требования, предъявляемые к сырью, 
материалам, готовой продукции 

Виды брака и способы его предупреждения 

Основы экономики и организации производства 

Трудовое законодательство Российской Федерации 

Другие 

характеристики 

Стремление определять задачи профессионального и 

личностного развития, заниматься самообразованием, 
планировать повышение квалификации 

Деятельность, направленная на решение типовых задач 
технологического характера 

  

3.2.2. Трудовая функция 
  

Наименование 

Разработка управляющей 

программы и 
программирование 

станка с числовым 
программным 

управлением 2-
координатной обработки 

концентрированными 
потоками энергии 

Код B/02.5 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

5 

  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые действия Идентификация управляющей программы 

Выбор рабочих плоскостей и плоскостей интерполяции 

Формирование таблиц инструментов 

Формирование таблиц смещений "нуля" 

Ввод исходной информации 

Программирование траектории перемещения 

концентрированного потока энергии, осуществляющего 
формообразование 

Программирование технологических режимов обработки 

Программирование вспомогательных переходов 

Компоновка управляющей программы 



Визуализация процесса обработки и контроль 
управляющей программы 

Необходимые умения Анализировать и отрабатывать изделия на 

технологичность 

Применять средства автоматизации технологического 
проектирования 

Разрабатывать управляющие программы на языках 

программирования систем числового программного 
управления 

Разрабатывать управляющие программы на языках 
высокого уровня 

Программировать системы числового программного 

управления в диалоговом режиме 

Осуществлять ввод исходной информации в формате 
языка программирования системы числового программного 

управления 

Устанавливать технологическую последовательность и 
режимы обработки 

Создавать управляющие программы (фрагменты 

программ) с помощью систем автоматизированного 
проектирования технологических процессов 

Составлять, сохранять и использовать таблицы смещения 

"нуля" 

Программировать защищенные зоны на станке 

Создавать и использовать библиотеки программ и 
подпрограмм 

Создавать и использовать параметрические программы 

Использовать функции манипулирования 
запрограммированным контуром 

Применять стандартные (станочные) циклы 

Комментировать управляющие программы 

Программировать информационные сообщения 

С помощью постпроцессоров осуществлять адаптацию к 

конкретной системе числового программного управления и 
к конкретному станку управляющей программы, 

разработанной в системе автоматизированного 
проектирования технологических процессов 

Вносить изменения в техническую документацию в связи с 

корректировкой технологических процессов, управляющих 
программ и режимов производства 

Оформлять сопроводительную документацию 



Вносить изменения в техническую документацию в связи с 
корректировкой технологических процессов, управляющих 

программ и режимов производства 

Контролировать соблюдение технологической дисциплины 
в производствах и цехах, правильность эксплуатации 

технологического оборудования 

Необходимые знания Стандарты и технические условия 

Методические и нормативные материалы по 
технологической подготовке производства 

Основы применения систем автоматизированного 
проектирования 

Диалекты языка программирования станков с числовым 

программным управлением и языков высокого уровня 

Основы применения пакетов цехового программирования 

Проблемно ориентированные языки для 
программирования систем числового программного 

управления 

Системы и методы разработки управляющих программ для 
оборудования с числовым программным управлением 

Функциональные возможности и принципы работы 

оборудования с числовым программным управлением, 
реализующего обработки материалов 

концентрированными потоками энергии 

Физические основы процессов обработки материалов 
концентрированными потоками энергии 

Типовые технологические процессы обработки заготовок 
концентрированными потоками энергии 

Методы и режимы обработки материалов 

концентрированными потоками энергии 

Средства оснастки оборудования с числовым программным 
управлением, реализующего обработку материалов 

концентрированными потоками энергии 

Формы записи исходной информации для 
программирования 

Виды интерполяции и способы их программирования 

Теория размерных цепей 

Основные и вспомогательные команды, специальные 

функции; их свойства и правила применения 

Режимы обработки концентрированными потоками энергии 

Методы и средства постпроцессирования программ 



Методы и средства контроля и редактирования 
управляющих программ 

Современные системы автоматизированного 

проектирования технологических процессов 

Средства вычислительной техники, коммуникации и связи 

Виды брака и способы его предупреждения 

Руководящие и нормативные материалы, 
регламентирующие методы программирования систем 

числового программного управления, используемых для 
управления оборудованием, для которого 
разрабатываются управляющие программы 

Основы экономики и организации производства 

Трудовое законодательство Российской Федерации 

Другие 

характеристики 

Деятельность, направленная на решение типовых задач 

технологического характера 

  
3.2.3. Трудовая функция 

  

Наименование 

Отладка управляющей 
программы станка с 

числовым программным 
управлением 2-

координатной обработки 
концентрированными 

потоками энергии 

Код B/03.5 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 

  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Проверка и корректировка управляющей программы 

Отладка управляющей программы 

Уточнение эскиза карты наладки 

Корректировка сопроводительной документации 

Составление инструкций по работе с программами 

Контроль соблюдения технологической дисциплины в 
цехах и правильной эксплуатации технологического 

оборудования с числовым программным управлением 

Составление инструкций по работе с программами 



Необходимые умения Работать в режиме верификации и управляющих программ 

Использовать методы поиска и выявления ошибок в 
управляющих программах 

Выявлять геометрические, синтаксические и 

семантические ошибки в управляющих программах 

Работать в режиме визуализации управляющих программ 

Искать и выявлять технологические ошибки 

Контролировать соблюдение технологической дисциплины 
в производствах и цехах, правильную эксплуатацию 
технологического оборудования 

Вносить изменения в техническую документацию в связи с 

корректировкой технологических процессов, управляющих 
программ и режимов производства 

Необходимые знания Языки программирования систем числового программного 

управления 

Команды языка программирования систем числового 
программного управления 

Основы языка высокого уровня 

Диалекты языка программирования станков с числовым 

программным управлением и языка высокого уровня 

Основы применения пакетов цехового программирования 

Принципы построения управляющих программ 

Функциональные возможности и принципы работы 
оборудования с числовым программным управлением 

Современные инструменты и технологическая оснастка 
для станков с числовым программным управлением 

Интерфейс оператора 

Методы и средства контроля и редактирования 

управляющих программ 

Методы поиска и выявления ошибок в управляющих 
программах 

Руководящие и нормативные материалы, 

регламентирующие методы программирования систем 
числового программного управления, используемых для 

управления оборудования, для которого разрабатываются 
управляющие программы 

Руководящие и нормативные материалы по эксплуатации 

систем числового программного управления, 
используемых для управления оборудования, для которого 

разрабатываются управляющие программы 



Трудовое законодательство Российской Федерации 

Другие 
характеристики 

Стремление определять задачи профессионального и 
личностного развития, заниматься самообразованием, 

планировать повышение квалификации 

Деятельность, направленная на решение типовых задач 
технологического характера 

  

3.3. Обобщенная трудовая функция 
  

Наименование 

Компьютерное 
программирование станков 

с числовым программным 
управлением 

многокоординатной и/или 
многошпиндельной 

обработки лезвийным 
инструментом 

Код C Уровень 
квалификации 

6 

  

Происхождение 

обобщенной 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Возможные 

наименования 
должностей 

Ведущий инженер-программист 

Ведущий специалист по компьютерному программированию 
станков с числовым программным управлением 

  

Требования к 

образованию и 
обучению 

Высшее образование - специалитет, магистратура 

Требования к опыту 

практической работы 

Практический опыт работы в должности инженера-

программиста или в должности специалиста по 
компьютерному программированию станков с числовым 
программным управлением не менее трех лет 

Особые условия 

допуска к работе 

Прохождение обязательных предварительных (при 

поступлении на работу) и периодических медицинских 
осмотров (обследований), а также внеочередных 

медицинских осмотров (обследований) в установленном 
законодательством Российской Федерации порядке 

Прохождение работником инструктажа по охране труда 

  

Дополнительные характеристики 



  

Наименование 

документа 

Код Наименование базовой группы, должности 

(профессии) или специальности 

ОКЗ 2132 Программисты 

2145 Инженеры-механики и технологи 
машиностроения 

ЕКС - Инженер-программист 

ОКСО 150900 Технология, оборудование и автоматизация 

машиностроительных производств 

151000 Конструкторско-технологическое обеспечение 
машиностроительных производств 

151001 Технология машиностроения 

151003 Инструментальные системы 

машиностроительных производств 

220200 Автоматизация и управление 

220301 Автоматизация технологических процессов и 
производств (по отраслям) 

  
3.3.1. Трудовая функция 

  

Наименование 

Разработка плана 
выполнения операции на 

станке с числовым 
программным 

управлением 
многокоординатной и/или 

многошпиндельной 
обработки лезвийным 

инструментом 

Код C/01.6 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождение 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Анализ чертежа детали, технических требований и норм 

точности 

Анализ соответствия требуемых параметров точности 
детали точностным характеристикам станка с числовым 
программным управлением 



Анализ схемы базирования, установки и закрепления 
детали 

Определение числа установов заготовки 

Определение зон обработки одним инструментом 

Выявление возможности использования типовых схем 

переходов 

Определение состава основных и вспомогательных 
переходов 

Выбор режущих и вспомогательных инструментов для 
выполнения основных переходов 

Определение набора инструментов для выполнения 

операции 

Выбор системы координат и нулевой точки детали 

Выявление необходимости использования смещений 
нулевой точки 

Выявление возможностей использования готовых 

подпрограмм 

Составление эскиза карты наладки 

Определение координат опорных точек 

Определение траекторий движения инструментов 

Определение общего плана операции и 
последовательности обработки поверхностей заготовки 

Оформление технологической документации 

Обоснование выбора высокотехнологичного оборудования 

Разработка планов обработки в 4 и более осях 

Выявление возможности использования и включение в 
план обработки типовых схем и стратегий 

высокоскоростной обработки 

Необходимые умения Анализировать и отрабатывать изделия на 
технологичность 

Устанавливать технологическую последовательность и 

режимы обработки по технологической карте или 
самостоятельно 

Проектировать технологические операции изготовления 

деталей на станках с числовым программным управлением 
с использованием современных систем 

автоматизированного проектирования 

Определять планы обработки поверхностей в соответствии 
с заданными параметрами точности и качества 

поверхностей 



Выявлять зоны обработки одним инструментом 

Оформлять технологическую документацию в соответствии 
с требованиями 

Вносить изменения в техническую документацию в связи с 

корректировкой технологических процессов и режимов 
обработки 

Согласовывать разработанную документацию с 

подразделениями организации 

Обосновывать применение высокотехнологичного 
оборудования 

Разрабатывать планы обработки в 4 и более осях 

Выявлять возможности использования типовых схем и 
стратегий высокоскоростной обработки 

Выбирать основные и вспомогательные инструменты для 

многоосевой обработки 

Выбирать основные и вспомогательные инструменты для 
высокоскоростной обработки 

Выбирать режимы высокоскоростной обработки 

Необходимые знания Методические и нормативные материалы по 

технологической подготовке производства. 

Основы применения систем автоматизированного 
проектирования 

Современные средства вычислительной техники, 

коммуникации и связи 

Функциональные возможности и принципы работы 
оборудования с числовым программным управлением 

Современные инструменты и технологическая оснастка для 
станков с числовым программным управлением 

Методы и режимы высокопроизводительной обработки 

материалов 

Технические характеристики и экономические показатели 
лучших отечественных и зарубежных технологий, 

аналогичных проектируемым 

Типовые технологические процессы изготовления деталей 

Специфика проектирования технологических процессов 
изготовления деталей на оборудовании с числовым 

программным управлением 

Типовые планы обработки поверхностей в соответствии с 
заданными параметрами точности 



Принципы выбора систем координат и нулевых точек при 
программировании 

Типовые схемы переходов 

Теория базирования 

Теория размерных цепей 

Режимы резания материалов 

Обрабатывающие инструменты 

Технические требования, предъявляемые к сырью, 

материалам, готовой продукции 

Виды брака и способы его предупреждения 

Формы представления исходной, промежуточной и 

результирующей информации в автоматизированных 
системах проектирования технологических процессов 

Функциональные возможности высокотехнологичного 

оборудования 

Стратегии и методы обработки деталей сложных 
пространственных конфигураций 

Методы обработки поверхностей свободной формы 

Методы и режимы высокопроизводительной обработки 

Стратегии и методы высокоскоростной обработки 

Основы экономики и организации производства 

Трудовое законодательство Российской Федерации 

Другие 

характеристики 

Стремление определять задачи профессионального и 

личностного развития, заниматься самообразованием, 
планировать повышение квалификации 

Деятельность, направленная на решение типовых задач 
технологического характера 

  

3.3.2. Трудовая функция 
  

Наименование 

Разработка управляющей 

программы и 
программирование 

станка с числовым 
программным 

управлением 
многокоординатной и/или 

многопшиндельной 
обработки лезвийным 

инструментом 

Код C/02.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

  



Происхождение 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые действия Идентификация управляющей программы 

Выбор рабочих плоскостей и плоскостей интерполяции 

Формирование таблиц коррекции инструментов 

Формирование таблиц смещений систем координат 

Ввод исходной информации 

Программирование траекторий движения инструментов и 

режимов обработки 

Программирование вспомогательных переходов 

Компоновка управляющей программы 

Визуализация процесса обработки и контроль 
управляющей программы 

Уточнение эскиза карты наладки 

Программирование многоосевой обработки 

Программирование многошпиндельной обработки 

Программирование обработки наклонных поверхностей по 

схеме 3 плюс 2 

Программирование обработки наклонных поверхностей с 
использованием 5-осевой трансформации 

Проецирование стандартных циклов на наклонные 
плоскости 

Разработка управляющих программ для параллельного 

выполнения на нескольких каналах 

Синхронизация управляющих программ, выполняемых на 
разных каналах управления 

Генерирование управляющих программ в 

автоматизированных системах проектирования 
технологических процессов и моделирование процесса 

обработки 

Необходимые умения Анализировать и отрабатывать изделия на 
технологичность 

Применять средства автоматизации технологического 

проектирования 



Разрабатывать управляющие программы на языках 
программирования систем с числовым программным 

управлением 

Разрабатывать управляющие программы на языках 
высокого уровня 

Программировать системы числового программного 

управления в диалоговом режиме 

Осуществлять ввод исходной информации в формате 
языка программирования системы числового 
программного управления 

Устанавливать технологическую последовательность и 

режимы обработки 

Создавать управляющие программы (фрагменты 
программ) с помощью автоматизированных систем 

проектирования технологических процессов 

Составлять, сохранять и использовать таблицы смещения 
"нуля" 

Составлять, сохранять и использовать таблицы 

инструментов 

Программировать защищенные зоны на станке 

Создавать и использовать библиотеки программ и 
подпрограмм 

Создавать и использовать параметрические программы 

Использовать возможности системы числового 

программного управления по программированию 
высокопроизводительной обработки 

Использовать функции манипулирования 
запрограммированным контуром 

Применять станочные циклы 

Применять измерительные циклы 

Комментировать управляющие программы 

Программировать информационные сообщения 

С помощью постпроцессоров осуществлять адаптацию 

разработанной в системе автоматизированного 
проектирования управляющей программы к конкретной 

системе числового программного управления и станку 

Вносить изменения в техническую документацию в связи с 
корректировкой технологических процессов, 

управляющих программ и режимов обработки 

Оформлять сопроводительную документацию 



Контролировать соблюдение технологической дисциплины 
в производствах и цехах, правильность эксплуатации 

технологического оборудования 

Программировать многоосевую обработку 

Программировать многошпиндельную обработку 

Программировать обработку наклонных поверхностей по 
схеме 3 плюс 2 

Программировать обработку наклонных поверхностей с 

использованием 5-осевой трансформации 

Применять функцию трансформации ориентации 

инструмента 

Программировать обработку сложных контуров и 
поверхностей свободной формы 

Генерировать управляющие программы в 

автоматизированных системах проектирования 
технологических процессов и моделировать процесс 

обработки 

Применять сплайны 

Использовать компрессию кадров 

Проецировать стандартные циклы на наклонные 
плоскости 

Разрабатывать управляющие программы для 

параллельного выполнения на нескольких каналах 

Синхронизировать управляющие программы на разных 
каналах 

Перебрасывать в управляющей программе оси и шпиндели 
между каналами 

Запускать из управляющей программы, выполняемой на 

одном канале, управляющую программу, выполняемую на 
другом канале 

Программировать в системе координат детали и в системе 

координат станка 

Необходимые знания Стандарты и технические условия 

Методические и нормативные материалы по 
технологической подготовке производства 

Основы применения систем автоматизированного 

проектирования 

Проблемно ориентированные языки для 
программирования систем числового программного 

управления 



Диалекты языка программирования станков с числовым 
программным управлением и языков высокого уровня 

Основы применения пакетов цехового программирования 

Системы и методы разработки управляющих программ для 

оборудования с числовым программным управлением 

Функциональные возможности и принципы работы 
оборудования с числовым программным управлением 

Современные инструменты и технологическая оснастка 

для станков с числовым программным управлением 

Формы записи исходной информации для 

программирования 

Принципы, методы и средства привязки "нуля детали" к 
"нулю станка" 

Виды интерполяции и способы их программирования 

Теория размерных цепей 

Режимы резания материалов 

Основные и вспомогательные команды, специальные 

функции, их свойства и правила применения 

Режимы обработки материалов 

Методы и средства постпроцессирования программ 

Методы и средства контроля и редактирования 
управляющих программ 

Средства вычислительной техники, коммуникации и связи 

Современные системы автоматизированного 

проектирования технологических процессов 

Виды брака и способы его предупреждения 

Руководящие и нормативные материалы, 

регламентирующие методы программирования систем 
числового программного управления, используемых для 

управления оборудованием, для которого 
разрабатываются управляющие программы 

Координатные трансформации 

5-осевые трансформации 

3D-коррекция инструмента в процессе обработки 

Стратегии и методы обработки деталей сложных 

пространственных конфигураций 

Многокоординатная обработка 

Сплайновая интерполяция 



Компрессия кадров 

Методы обработки поверхностей свободной формы 

Методы и режимы высокопроизводительной обработки 

Стратегии и методы высокоскоростной обработки 

Основы кинематических схем и принципы кинематические 
трансформации 

Трансформации ориентации инструмента 

Трудовое законодательство Российской Федерации 

Другие 
характеристики 

Деятельность, направленная на решение типовых задач 
технологического характера 

  

3.3.3. Трудовая функция 
  

Наименование 

Отладка управляющей 

программы станка с 
числовым программным 

управлением 
многокоординатной и/или 

многошпиндельной 
обработки лезвийным 

инструментом 

Код C/03.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

  

Происхождение 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Проверка и корректировка управляющей программы 

Отладка управляющей программы 

Уточнение эскиза карты наладки 

Корректировка сопроводительной документации 

Составление инструкций по работе с программами 

Контроль соблюдения технологической дисциплины в 
цехах и правильной эксплуатации технологического 

оборудования с числовым программным управлением 

Отладка управляющих программ многокоординатной и/или 
многошпиндельной обработки лезвийным инструментом 

Корректировка синхронизации управляющих программ на 

разных каналах 



Необходимые умения Программировать станки на языках системы числового 
программного управления 

Программировать на языках высокого уровня 

Работать в режиме верификации управляющих программ 

Использовать методы поиска и выявления ошибок в 

управляющих программах 

Выявлять геометрические, синтаксические и 
семантические ошибки в управляющих программах 

Работать в режиме визуализации управляющих программ 

Искать и выявлять технологические ошибки 

Вносить изменения в техническую документацию в связи с 
корректировкой технологических процессов, управляющих 

программ и режимов производства 

Составлять инструкции по работе с программами 

Контролировать соблюдение технологической дисциплины 
в производствах и цехах, правильную эксплуатацию 

технологического оборудования 

Синхронизировать управляющие программы на разных 
каналах 

Разрабатывать управляющие программы для 

параллельного выполнения на нескольких каналах 

Перебрасывать в управляющей программе оси и шпиндели 
между каналами 

Запускать из управляющей программы, выполняемой на 

одном канале, управляющую программу, выполняемую на 
другом канале 

Программировать в системе координат детали и в системе 
координат станка 

Необходимые знания Языки программирования систем числового программного 

управления 

Команды языка программирования систем числового 
программного управления 

Основы языка высокого уровня 

Диалекты языка программирования станков с числовым 

программным управлением и языка высокого уровня 

Основы применения пакетов цехового программирования 

Принципы построения управляющих программ 

Функциональные возможности и принципы работы 
оборудования с числовым программным управлением 



Современные инструменты и технологическая оснастка 
для станков с числовым программным управлением 

Интерфейс оператора 

Методы и средства контроля и редактирования 

управляющих программ 

Методы поиска и выявления ошибок в управляющих 
программах 

Руководящие и нормативные материалы, 

регламентирующие методы программирования систем 
числового программного управления, используемых для 
управления оборудования, для которого разрабатываются 

управляющие программы 

Руководящие и нормативные материалы по эксплуатации 
систем числового программного управления, 

используемых для управления оборудования, для 
которого разрабатываются управляющие программы 

Стандарты и технические условия 

Методические и нормативные материалы по 

технологической подготовке производства 

Основы применения систем автоматизированного 
проектирования 

Проблемно ориентированные языки для 

программирования систем числового программного 
управления 

Системы и методы разработки управляющих программ для 
оборудования с числовым программным управлением 

Формы записи исходной информации для 

программирования 

Принципы, методы и средства привязки "нуля детали" к 
"нулю станка" 

Виды интерполяции и способы их программирования 

Теория размерных цепей 

Режимы резания материалов 

Основные и вспомогательные команды, специальные 

функции, их свойства и правила применения 

Режимы обработки материалов 

Методы и средства постпроцессирования программ 

Методы и средства контроля и редактирования 
управляющих программ 

Средства вычислительной техники, коммуникации и связи 



Современные системы автоматизированного 
проектирования технологических процессов 

Виды брака и способы его предупреждения 

Руководящие и нормативные материалы, 

регламентирующие методы программирования систем 
числового программного управления, используемых для 

управления оборудованием, для которого 
разрабатываются управляющие программы 

Координатные трансформации 

5-осевые трансформации 

3D-коррекция инструмента в процессе обработки 

Стратегии и методы обработки деталей сложных 
пространственных конфигураций 

Многокоординатная обработка 

Сплайновая интерполяция 

Компрессия кадров 

Методы обработки поверхностей свободной формы 

Методы и режимы высокопроизводительной обработки 

Стратегии и методы высокоскоростной обработки 

Основы кинематических схем и принципы кинематические 

трансформации 

Трансформации ориентации инструмента 

Трудовое законодательство Российской Федерации 

Другие 
характеристики 

Деятельность, направленная на решение типовых задач 
технологического характера 

  
3.4. Обобщенная трудовая функция 

  

Наименование 

Компьютерное 
программирование станков 

с числовым программным 
управлением обработки 

концентрированными 
потоками энергии в системе 

3 и более координат 

Код D Уровень 
квалификации 

6 

  

Происхождение 
обобщенной 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 



профессионального 
стандарта 

  

Возможные 
наименования 

должностей 

Ведущий инженер-программист 
Ведущий специалист по компьютерному 

программированию станков с числовым программным 
управлением 

  

Требования к 

образованию и 
обучению 

Высшее образование - специалитет, магистратура 

Требования к опыту 

практической работы 

Практический опыт работы в должности инженера-

программиста или в должности специалиста по 
компьютерному программированию станков с числовым 

программным управлением не менее трех лет 

Особые условия 
допуска к работе 

Прохождение обязательных предварительных (при 
поступлении на работу) и периодических медицинских 

осмотров (обследований), а также внеочередных 
медицинских осмотров (обследований) в установленном 
законодательством Российской Федерации порядке 

Прохождение работником инструктажа по охране труда 

  

Дополнительные характеристики 
  

Наименование 

документа 

Код Наименование базовой группы, должности 

(профессии) или специальности 

ОКЗ 2132 Программисты 

2145 Инженеры-механики и технологи 
машиностроения 

ЕКС   Инженер-программист 

ОКСО 150900 Технология, оборудование и автоматизация 

машиностроительных производств 

151000 Конструкторско-технологическое обеспечение 
машиностроительных производств 

151001 Технология машиностроения 

151003 Инструментальные системы 

машиностроительных производств 

220200 Автоматизация и управление 

220301 Автоматизация технологических процессов и 

производств (по отраслям) 

  
3.4.1. Трудовая функция 



  

Наименование 

Разработка плана 

выполнения операции на 
станке с числовым 

программным 
управлением обработки 

концентрированными 
потоками энергии в 

системе 3 и более 
координат 

Код D/01.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Анализ чертежа детали, технических требований и норм 
точности 

Анализ соответствия требуемых параметров точности 

детали точностным характеристикам станка с числовым 
программным управлением 

Анализ схемы базирования, установки и закрепления 

детали 

Выявление возможности использования типовых схем 

обработки 

Выбор системы координат и нулевой точки детали 

Выявление необходимости использования смещений 
нулевой точки 

Выявление возможностей использования готовых 

подпрограмм 

Составление эскиза карты наладки 

Определение координат опорных точек 

Определение траектории перемещения потока 
концентрированной энергии 

Определение общего плана операции и 

последовательности выполнения переходов 

Обоснование выбора высокотехнологичного 
оборудования, реализующего обработку 

концентрированными потоками энергии 

Разработка планов выполнения операций обработки 

заготовок концентрированными потоками энергии 



Разработка планов обработки концентрированными 
потоками энергии в 4 и более осях 

Выявление возможности использования типовых схем и 

стратегий обработки сложных поверхностей 
концентрированными потоками энергии 

Необходимые умения Анализировать и отрабатывать изделия на 

технологичность 

Устанавливать технологическую последовательность и 
режимы обработки заготовок концентрированными 
потоками энергии 

Проектировать технологические операции изготовления 

деталей на станках с числовым программным управлением 
с использованием современных систем 

автоматизированного проектирования 

Определять режимы обработки поверхностей в 
соответствии с заданными параметрами точности и 

качества поверхностей 

Оформлять технологическую документацию в соответствии 
с действующими требованиями 

Вносить изменения в техническую документацию в связи с 

корректировкой технологических процессов и режимов 
обработки 

Согласовывать разработанную документацию с 

подразделениями организации 

Контролировать соблюдение технологической дисциплины 
в производствах и цехах, правильную эксплуатацию 
технологического оборудования 

Обосновывать выбор и применение высокотехнологичного 

оборудования, реализующего обработку 
концентрированными потоками энергии 

Разрабатывать планы выполнения операций обработки 

заготовок концентрированными потоками энергии 

Разрабатывать планы обработки концентрированными 
потоками энергии в 4 и более осях 

Выявлять возможности использования типовых схем и 

стратегий обработки сложных поверхностей 
концентрированными потоками энергии 

Необходимые знания Методические и нормативные материалы по 

технологической подготовке производства 

Основы применения систем автоматизированного 
проектирования технологических процессов 



Современные средства вычислительной техники, 
коммуникации и связи 

Функциональные возможности и принципы работы 

оборудования с числовым программным управлением, 
реализующего обработку материалов 

концентрированными потоками энергии 

Технические характеристики и экономические показатели 
лучших отечественных и зарубежных технологий, 

аналогичных проектируемым 

Специфика проектирования технологических процессов 

обработки заготовок концентрированными потоками 
энергии 

Средства оснастки оборудования с числовым программным 

управлением, реализующего обработку материалов 
концентрированными потоками энергии 

Основы физической природы процессов обработки 

материалов концентрированными потоками энергии 

Методы и режимы обработки материалов 
концентрированными потоками энергии 

Типовые технологические процессы обработки заготовок 

концентрированными потоками энергии 

Теория базирования 

Теория размерных цепей 

Технические требования, предъявляемые к сырью, 
материалам, готовой продукции 

Виды брака и способы его предупреждения 

Формы представления исходной, промежуточной и 
результирующей информации в автоматизированных 

системах проектирования технологических процессов 

Функциональные возможности высокотехнологичного 
оборудования, реализующего обработку 

концентрированными потоками энергии 

Стратегии и методы обработки деталей сложных 
пространственных конфигураций концентрированными 

потоками энергии 

Режимы обработки деталей сложных пространственных 
конфигураций концентрированными потоками энергии 

Основы экономики и организации производства 

Трудовое законодательство Российской Федерации 



Другие 
характеристики 

Стремление определять задачи профессионального и 
личностного развития, заниматься самообразованием, 

планировать повышение квалификации 

Деятельность, направленная на решение типовых задач 
технологического характера 

  

3.4.2. Трудовая функция 
  

Наименование 

Разработка управляющей 
программы и 

программирование 
станка с числовым 

программным 
управлением обработки 

концентрированными 
потоками энергии в 

системе 3 и более 
координат 

Код D/02.6 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Идентификация управляющей программы 

Выбор рабочих плоскостей и плоскостей интерполяции 

Формирование таблиц инструментов 

Формирование таблиц смещений "нуля" 

Ввод исходной информации 

Программирование траектории перемещения 
концентрированного потока энергии, осуществляющего 
формообразование 

Программирование технологических режимов обработки 

Программирование вспомогательных переходов 

Компоновка управляющей программы 

Визуализация процесса обработки и контроль 

управляющей программы 

Программирование обработки заготовок 
концентрированными потоками энергии в 3 и более 

координатах 



Программирование обработки концентрированными 
потоками энергии сложных пространственных 

поверхностей с использованием 5-осевых трансформаций 

Проецирование стандартных циклов на наклонные 
плоскости 

Генерирование управляющих программ в 

автоматизированных системах проектирования 
технологических процессов и моделирование процесса 

обработки 

Необходимые умения Анализировать и отрабатывать изделия на 

технологичность 

Применять средства автоматизации технологического 
проектирования 

Разрабатывать управляющие программы на языках 

программирования систем числового программного 
управления 

Разрабатывать управляющие программы на языках 

высокого уровня 

Программировать системы числового программного 
управления в диалоговом режиме 

Осуществлять ввод исходной информации в формате 

языка программирования системы числового программного 
управления 

Устанавливать технологическую последовательность и 

режимы обработки 

Создавать управляющие программы (фрагменты программ) 

с помощью систем автоматизированного проектирования 
технологических процессов 

Составлять, сохранять и использовать таблицы смещения 

"нуля" 

Программировать защищенные зоны на станке 

Создавать и использовать библиотеки программ и 
подпрограмм 

Создавать и использовать параметрические программы 

Использовать функции манипулирования 

запрограммированным контуром 

Применять стандартные (станочные) циклы 

Комментировать управляющие программы 

Программировать информационные сообщения 

С помощью постпроцессоров осуществлять адаптацию к 
конкретной системе числового программного управления и 



к конкретному станку управляющей программы, 
разработанной в системе автоматизированного 

проектирования технологических процессов 

Вносить изменения в техническую документацию в связи с 
корректировкой технологических процессов, управляющих 

программ и режимов производства 

Оформлять сопроводительную документацию 

Программировать обработку заготовок 
концентрированными потоками энергии в 3 и более 
координатах 

Проецировать стандартные циклы на наклонные плоскости 

Программировать обработку концентрированными 

потоками энергии сложных пространственных 
поверхностей с использованием 5-осевых трансформаций 

Контролировать соблюдение технологической дисциплины 

в производствах и цехах, правильность эксплуатации 
технологического оборудования 

Программировать обработку сложных контуров и 

поверхностей свободной формы 

Генерировать управляющие программы в 
автоматизированных системах проектирования 

технологических процессов и моделировать процесс 
обработки 

Программировать с использованием сплайновой 

интерполяции 

Использовать компрессию кадров 

Программировать в системе координат детали и в системе 

координат станка 

Необходимые знания Стандарты и технические условия 

Методические и нормативные материалы по 
технологической подготовке производства 

Основы применения систем автоматизированного 

проектирования 

Диалекты языка программирования станков с числовым 
программным управлением и языков высокого уровня 

Основы применения пакетов цехового программирования 

Проблемно ориентированные языки для программирования 

систем числового программного управления 

Системы и методы разработки управляющих программ для 
оборудования с числовым программным управлением 



Функциональные возможности и принципы работы 
оборудования с числовым программным управлением, 

реализующего обработки материалов концентрированными 
потоками энергии 

Физические основы процессов обработки материалов 

концентрированными потоками энергии 

Типовые технологические процессы обработки заготовок 
концентрированными потоками энергии 

Методы и режимы обработки материалов 
концентрированными потоками энергии 

Средства оснастки оборудования с числовым программным 

управлением, реализующего обработку материалов 
концентрированными потоками энергии 

Формы записи исходной информации для 

программирования 

Виды интерполяции и способы их программирования 

Теория размерных цепей 

Основные и вспомогательные команды, специальные 
функции; их свойства и правила применения 

Режимы обработки концентрированными потоками энергии 

Методы и средства постпроцессирования программ 

Методы и средства контроля и редактирования 

управляющих программ 

Современные системы автоматизированного 
проектирования технологических процессов 

Средства вычислительной техники, коммуникации и связи 

Виды брака и способы его предупреждения 

Руководящие и нормативные материалы, 
регламентирующие методы программирования систем 

числового программного управления, используемых для 
управления оборудованием, для которого 

разрабатываются управляющие программы 

Координатные трансформации 

Многокоординатная обработка и 5-осевые трансформации 

Компрессия кадров 

Стратегии и методы обработки концентрированными 
потоками энергии деталей сложных пространственных 

конфигураций концентрированными потоками энергии 

Сплайновая интерполяция 



Другие 
характеристики 

Деятельность, направленная на решение типовых задач 
технологического характера 

  

3.4.3. Трудовая функция 
  

Наименование 

Отладка управляющей 

программы станка с 
числовым программным 

управлением обработки 
концентрированными 
потоками энергии в 

системе 3 и более 
координат 

Код D/03.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Проверка и корректировка управляющей программы 

Отладка управляющей программы 

Уточнение эскиза карты наладки 

Корректировка сопроводительной документации 

Составление инструкций по работе с программами 

Контроль соблюдения технологической дисциплины в 
цехах и правильной эксплуатации технологического 

оборудования с числовым программным управлением 

Составление инструкций по работе с программами 

Контроль соблюдения технологической дисциплины в 
производствах и цехах, правильности эксплуатации 

технологического оборудования 

Отладка управляющих программ обработки заготовок 

концентрированными потоками энергии в 3 и более 
координатах 

Необходимые умения Работать в режиме верификации и управляющих программ 

Использовать методы поиска и выявления ошибок в 

управляющих программах 

Выявлять геометрические, синтаксические и 
семантические ошибки в управляющих программах 

Работать в режиме визуализации управляющих программ 



Искать и выявлять технологические ошибки 

Вносить изменения в техническую документацию в связи с 
корректировкой технологических процессов, управляющих 

программ и режимов производства 

Отлаживать управляющие программы обработки заготовок 
концентрированными потоками энергии в 3 и более 

координатах 

Необходимые знания Языки программирования систем числового программного 
управления 

Команды языка программирования систем числового 
программного управления 

Основы языка высокого уровня 

Диалекты языка программирования станков с числовым 

программным управлением и языков высокого уровня 

Основы применения пакетов цехового программирования 

Принципы построения управляющих программ 

Функциональные возможности и принципы работы 
оборудования с числовым программным управлением 

Современные инструменты и технологическая оснастка 

для станков с числовым программным управлением 

Интерфейс оператора 

Методы и средства контроля и редактирования 
управляющих программ 

Методы поиска и выявления ошибок в управляющих 

программах 

Руководящие и нормативные материалы, 

регламентирующие методы программирования систем 
числового программного управления, используемых для 

управления оборудования, для которого разрабатываются 
управляющие программы 

Руководящие и нормативные материалы по эксплуатации 

систем числового программного управления, 
используемых для управления оборудования, для 

которого разрабатываются управляющие программы 

Стандарты и технические условия 

Методические и нормативные материалы по 
технологической подготовке производства 

Основы применения систем автоматизированного 

проектирования 



Проблемно ориентированные языки для 
программирования систем числового программного 

управления 

Системы и методы разработки управляющих программ для 
оборудования с числовым программным управлением 

Функциональные возможности и принципы работы 

оборудования с числовым программным управлением, 
реализующего обработку материалов 

концентрированными потоками энергии 

Физические основы процессов обработки материалов 

концентрированными потоками энергии 

Типовые технологические процессы обработки заготовок 
концентрированными потоками энергии 

Методы и режимы обработки материалов 

концентрированными потоками энергии 

Средства оснастки оборудования с числовым программным 
управлением, реализующего обработку материалов 

концентрированными потоками энергии 

Формы записи исходной информации для 
программирования 

Виды интерполяции и способы их программирования 

Теория размерных цепей 

Основные и вспомогательные команды, специальные 

функции; их свойства и правила применения 

Методы и средства постпроцессирования программ 

Методы и средства контроля и редактирования 

управляющих программ 

Современные системы автоматизированного 
проектирования технологических процессов 

Средства вычислительной техники, коммуникации и связи 

Виды брака и способы его предупреждения 

Руководящие и нормативные материалы, 

регламентирующие методы программирования систем 
числового программного управления, используемых для 

управления оборудованием, для которого 
разрабатываются управляющие программы 

Координатные трансформации 

Многокоординатная обработка и 5-осевые трансформации 

Компрессия кадров 



Стратегии и методы обработки концентрированными 
потоками энергии деталей сложных пространственных 

конфигураций концентрированными потоками энергии 

Сплайновая интерполяция 

Трудовое законодательство Российской Федерации 

Другие 
характеристики 

Стремление определять задачи профессионального и 
личностного развития, заниматься самообразованием, 

планировать повышение квалификации 

Деятельность, направленная на решение типовых задач 
технологического характера 

  
IV. Сведения об организациях - разработчиках профессионального стандарта 

  
4.1. Ответственная организация-разработчик: 

  

Общероссийское отраслевое объединение работодателей "Союз 
машиностроителей России" 

Заместитель исполнительного директора Иванов Сергей Валентинович 

  

4.2. Наименование организаций-разработчиков: 
  

1. ЗАО "СМЗ", город Сердобск, Пензенская область 

2. ОАО "Адмиралтейские верфи", город Санкт-Петербург 

3. ОАО "Акционерная компания "Туламашзавод", город Тула 

4. ОАО "Алтайвагон", город Новоалтайск, Алтайский край 

5. ОАО "ГАЗ", город Нижний Новгород 

6. ОАО "ДВЗ "Звезда", ЗАТО Большой Камень, Приморский край 

7. ОАО "Завод N 9", город Екатеринбург 

8. ОАО "ЗПП", город Йошкар-Ола, Республика Марий Эл 

9. ОАО "Ил", город Москва 

10. ОАО "КБАЛ имени Л.Н. Кошкина", город Климовск, Московская область 

11. ОАО "Концерн "Калашников", город Ижевск, Удмуртская Республика 

12. ОАО "Концерн "Созвездие", город Воронеж 

13. ОАО "Краснодарский приборный завод "Каскад", город Краснодар 

14. ОАО "КумАПП", город Москва 

15. ОАО "Курский завод "Маяк", город Курск 

16. ОАО "КЭМЗ", город Котлас, Архангельская область 

17. ОАО "ЛМЗ имени К. Либкнехта", город Санкт-Петербург 



18. ОАО "МВЗ имени М.Л. Миля", город Москва 

19. ОАО "НАЗ "Сокол", город Нижний Новгород 

20. ОАО "Национальный центр технологического перевооружения 
предприятий ОПК", город Москва 

21. ОАО "НИИ ПС", город Санкт-Петербург 

22. ОАО "НМЗ Искра", город Новосибирск 

23. ОАО "НПО "Бином", город Владикавказ, Республика Северная Осетия-

Алания 

24. ОАО "НПП "Алмаз", город Саратов 

25. ОАО "Псковский завод АДС", город Псков 

26. ОАО "Редуктор-ПМ", город Пермь 

27. ОАО "РКЦ "Прогресс", город Самара 

28. ОАО "Роствертол", город Москва 

29. ОАО "РПКБ", город Раменское, Московская область 

30. ОАО "Рязанский Радиозавод", город Рязань 

31. ОАО "Серовский механический завод", город Серов, Свердловская 

область 

32. ОАО "СЭЗ имени Серго Орджоникидзе", город Саратов 

33. ОАО "ТАНТК имени Г.М. Бериева", город Таганрог, Ростовская область 

34. ОАО "УППО", город Уфа, Республика Башкортостан 

35. ОАО "Хабаровский судостроительный завод", город Хабаровск 

36. ОАО "ЦНИИ "Буревестник", город Нижний Новгород 

37. ОАО "Электромашиностроительный завод "ЛЕПСЕ", город Киров 

38. ОАО УНПП "Молния", город Уфа, Республика Башкортостан 

39. ОАО ЭОКБ "Сигнал" имени А.И. Глухарева, город Энгельс-19, 
Саратовская область 

40. ООО "Тульский оружейный завод", город Тула 

41. ФГБОУ ВПО МГТУ "СТАНКИН", город Москва 

  
*(1) Общероссийский классификатор занятий. 

*(2) Общероссийский классификатор видов экономической деятельности. 
*(3) статья 213 Трудового кодекса Российской Федерации (Собрание 

законодательства Российской Федерации, 2002, N 1, ст. 3; 2004, N 35, 
ст. 3607; 2006, N 27, ст. 2878; 2008, N 30, ст. 3616; 2011, N 49, ст. 7031; 

2013, N 48, ст. 6165, N 52, ст. 6986). 
*(4) Единый квалификационный справочник должностей руководителей, 

специалистов и других служащих. 
*(5) Общероссийский классификатор специальностей по образованию. 

 



Профстандарт: 40.090 
1. Специалист по контролю качества механосборочного 

производства 

40.090 

Специалист по контролю качества механосборочного 
производства 
Профессиональный стандарт 
Специалист по контролю качества механосборочного производства 

(утв. приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 25 декабря 
2014 г. N 1122н) 

  
                                                    /-------------------\ 

                                                    |        402        | 

                                                    \-------------------/ 

                                                    Регистрационный номер 

  

I. Общие сведения 
  
                                                         /------------\ 

Изготовление изделий механосборочного производства       |   40.090   | 

__________________________________________________       \------------/ 

(наименование вида профессиональной деятельности)              Код 

  
Основная цель вида профессиональной деятельности: 

  

Обеспечение качества изделий механосборочного производства 

  
Группа занятий: 

  

2145 Инженеры-механики и 
технологи 

машиностроения 

2123 Специалисты по 
стандартизации и метрологии 

(код *(1)) (наименование) (код 
ОКЗ) 

(наименование) 

  
Отнесение к видам экономической деятельности: 

  

25.11 Производство строительных металлических конструкций, изделий и 
их частей 

25.12 Производство металлических дверей и окон 

25.21 Производство радиаторов и котлов центрального отопления 

25.30 Производство паровых котлов, кроме котлов центрального 
отопления 

25.40 Производство оружия и боеприпасов 

25.61 Обработка металлов и нанесение покрытий на металлы 

25.62 Обработка металлических изделий механическая 



25.71 Производство ножевых изделий и столовых приборов 

25.72 Производство замков и петель 

25.73 Производство инструмента 

25.91 Производство металлических бочек и аналогичных емкостей 

25.94 Производство крепежных изделий 

25.99 Производство прочих готовых металлических изделий, не 
включенных в другие группировки 

28.11 Производство двигателей и турбин, кроме авиационных, 

автомобильных и мотоциклетных двигателей 

28.12 Производство гидравлического и пневматического силового 

оборудования 

28.13 Производство прочих насосов и компрессоров 

28.14 Производство прочих кранов и клапанов 

28.15 Производство подшипников, зубчатых передач, элементов 
механических передач и приводов 

28.22 Производство подъемно-транспортного оборудования 

28.23 Производство офисной техники и оборудования (кроме 

компьютеров и периферийного оборудования) 

28.24 Производство ручных инструментов с механизированным приводом 

28.25 Производство промышленного холодильного и вентиляционного 
оборудования 

28.29 Производство прочих машин и оборудования общего назначения, не 

включенного в другие группировки 

28.30 Производство машин и оборудования для сельского и лесного 
хозяйства 

28.41 Производство металлообрабатывающего оборудования 

28.49 Производство прочих станков 

28.91 Производство машин и оборудования для металлургии 

28.92 Производство машин и оборудования для добычи полезных 
ископаемых и строительства 

28.93 Производство машин и оборудования для производства пищевых 

продуктов, напитков и табачных изделий 

28.94 Производство машин и оборудования для изготовления 
текстильных, швейных, меховых и кожаных изделий 

28.95 Производство машин и оборудования для изготовления бумаги и 

картона 

28.96 Производство машин и оборудования для переработки пластмасс и 
резины 



28.99 Производство прочих машин и оборудования специального 
назначения, не включенных в другие группировки 

29.10 Производство автотранспортных средств 

29.20 Производство кузовов для автотранспортных средств; производство 

прицепов и полуприцепов 

29.31 Производство электрического и электронного оборудования для 
автотранспортных средств 

29.32 Производство прочих комплектующих и принадлежностей для 

автотранспортных средств 

30.11 Строительство кораблей, судов и плавучих конструкций 

30.12 Строительство прогулочных и спортивных судов 

30.20 Производство железнодорожных локомотивов и подвижного состава 

30.30 Производство летательных аппаратов, включая космические, и 

соответствующего оборудования 

30.40 Производство военных боевых машин 

30.91 Производство мотоциклов 

30.92 Производство велосипедов и инвалидных колясок 

30.99 Производство прочих транспортных средств и оборудования, не 
включенных в другие группировки 

32.50 Производство медицинских инструментов и оборудования 

33.11 Ремонт металлоизделий 

33.12 Ремонт машин и оборудования 

33.13 Ремонт электронного и оптического оборудования 

(код *(2)) (наименование вида экономической деятельности) 

  
II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт 

(функциональная карта вида трудовой деятельности) 
  

Обобщенные трудовые функции Трудовые функции 

Код Наименование Уровень 

квалификации 

Наименование Код Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

А Контроль 
качества 

заготовок и 
изделий в 

механосборочном 
производстве 

5 Контроль качества 
поступающих 

материалов, 
заготовок и 

комплектующих 
изделий 

А/01.5 5 

Контроль качества 

и испытания 

А/02.5 5 



изготавливаемых 
изделий 

машиностроения 
низкой и средней 

сложности 

Контроль 
соблюдения 

технологической 
дисциплины 

А/03.5 5 

Выявление причин 
брака в 

производстве 
изделий 

машиностроения 
низкой и средней 

сложности и 
разработка 

рекомендаций по 
его устранению 

А/04.5 5 

В Обеспечение 

качества изделий 
в 

механосборочном 
производстве 

6 Контроль качества 

и испытания 
изготавливаемых 

изделий 
машиностроения 

высокой сложности 

В/01.6 6 

Выявление причин 

брака в 
производстве 

изделий 
машиностроения 

высокой сложности 
и разработка 

рекомендаций по 
его устранению 

В/02.6 6 

Разработка и 

внедрение новых 
методик, методов и 

средств контроля и 
испытаний 

В/03.6 6 

Руководство 

структурным 
подразделением 
технического 

контроля 

В/04.6 6 

С Управление 
качеством 

изделий в 

7 Обеспечение 
функционирования 

системы 

С/01.7 7 



механосборочном 
производстве 

управления 
качеством в 

организации 

Организация работ 
по обеспечению 

качества 
изготавливаемых 

изделий 

С/02.7 7 

Организация работ 
по анализу 
претензий и 

рекламаций 
потребителей 

С/03.7 7 

Руководство 

структурным 
подразделением 

контроля качества 
организации 

С/04.7 7 

  

III. Характеристика обобщенных трудовых функций 
  

3.1. Обобщенная трудовая функция 
  

Наименование Контроль качества заготовок и 

изделий в механосборочном 
производстве 

Код А Уровень 

квалификации 

5 

  

Происхождение 
обобщенной 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Возможные 
наименования 

должностей 

Инженер по качеству 
Инженер по качеству III категории 

Инженер по качеству II категории 
Инженер по контролю качества 

Инженер по контролю качества III категории 
Инженер по контролю качества II категории 

Инженер отдела технического контроля 
Инженер отдела технического контроля III категории 

Инженер отдела технического контроля II категории 
Мастер контрольный 

  



Требования к 
образованию и 

обучению 

Высшее образование - бакалавриат 
Дополнительные профессиональные программы - 

программы повышения квалификации, программы 
профессиональной переподготовки по метрологии и 

стандартизации для получивших образование по 
специальностям машиностроительного профиля или 

Дополнительные профессиональные программы - 
программы повышения квалификации, программы 

профессиональной переподготовки по машиностроению 
для получивших образование по специальностям в области 
метрологии, стандартизации, управления качеством 

Требования к опыту 

практической работы 

- 

Особые условия 
допуска к работе 

Прохождение обязательных предварительных (при 
поступлении на работу) и периодических медицинских 

осмотров (обследований), а также внеочередных 
медицинских осмотров (обследований) в установленном 

законодательством Российской Федерации *(3) 

Прохождение работником противопожарного инструктажа 

Прохождение работником инструктажа по охране труда на 
рабочем месте 

  

Дополнительные характеристики 
  

Наименование 
документа 

Код Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 2145 Инженеры-механики и технологи 

машиностроения 

2123 Специалисты по стандартизации и 
метрологии 

*(4) 

 
- Инженер по качеству, инженер по качеству 

II категории 

- Инженер-технолог, инженер-технолог III 
категории, Инженер-технолог II категории 

- Инженер, инженер II категории 

- Мастер контрольный (участка, цеха) 

*(5) 150401 Проектирование технических и 

технологических комплексов 

150900 Технология, оборудование и автоматизация 
машиностроительных производств 

150900 Технология, оборудование и автоматизация 
машиностроительных производств 



151000 Конструкторско-технологическое 
обеспечение автоматизированных 

машиностроительных производств 

151000 Конструкторско-технологическое 
обеспечение автоматизированных 

машиностроительных производств 

151001 Технология машиностроения 

200500 Метрология, стандартизация и сертификация 

200500 Метрология, стандартизация и сертификация 

200501 Метрология и метрологическое обеспечение 

220501 Управление качеством 

  

3.1.1. Трудовая функция 
  

Наименование Контроль качества 

поступающих материалов, 
заготовок и комплектующих 

изделий 

Код А/01.5 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

5 

  

Происхождение 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые действия Контроль поступающих материалов на соответствие 

требованиям нормативной документации 

Контроль поступающих заготовок на соответствие 
требованиям конструкторской и технологической 

документации 

Контроль поступающих комплектующих изделий на 
соответствие требованиям конструкторской и 
технологической документации 

Учет и систематизация данных о фактическом уровне 

качества поступающих материалов, заготовок и 
комплектующих изделий 

Подготовка заключений о соответствии качества 

поступающих в организацию материалов, заготовок и 
комплектующих изделий требованиям нормативной 

документации 



Оформление документов для предъявления претензий 
поставщикам материалов, заготовок и комплектующих 

изделий 

Необходимые 
умения 

Анализировать нормативную, конструкторскую и 
технологическую документацию 

Использовать методики измерений, контроля и испытаний 

материалов, заготовок и комплектующих изделий 

Выбирать методы и средства контроля характеристик 
поступающих материалов, заготовок и комплектующих 
изделий 

Использовать средства измерения для проведения 

контроля характеристик поступающих материалов, 
заготовок и комплектующих изделий 

Выполнять статистическую обработку результатов контроля 

и измерений 

Определять соответствие характеристик поступающих 
материалов, заготовок и комплектующих изделий 

нормативным, конструкторским и технологическим 
документам 

Оформлять производственно-техническую документацию 

Оформлять претензионные документы 

Необходимые 

знания 

Сортамент используемых в производстве материалов 

Стандарты, технические условие на используемые 

материалы 

Требования к качеству используемых в производстве 
материалов 

Номенклатура используемых в производстве заготовок 

Требования к качеству используемых в производстве 
заготовок 

Номенклатура используемых в производстве 

комплектующих изделий 

Требования к качеству используемых в производстве 
комплектующих изделий 

Методики измерения и контроля характеристик 

материалов, заготовок и комплектующих изделий 

Методики статистической обработки результатов измерений 
и контроля 

Нормативные и методические документы, 

регламентирующие вопросы качества изготавливаемых 
изделий 



Правила приемки материалов, заготовок и комплектующих 
изделий 

Порядок предъявления рекламаций по качеству 

материалов, заготовок и комплектующих изделий 

Нормативные и методические документы, 
регламентирующие вопросы делопроизводства 

Другие 

характеристики 

 

Объектом трудовых действий являются изделия 

машиностроения (детали и сборочные единицы) низкой и 
средней сложности 

Деятельность направлена на решение задач 
технологического и методического характера, 

предполагающих многообразие способов решения 

Трудовые действия выполняются самостоятельно или под 
руководством более квалифицированного специалиста 

  

3.1.2. Трудовая функция 
  

Наименование Контроль качества и испытания 

изготавливаемых изделий 
машиностроения низкой и 

средней сложности 

Код А/02.5 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

5 

  

Происхождение 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Контроль параметров изготавливаемых изделий 

Испытания изготавливаемых изделий 

Оформление документации по результатам контроля и 

испытаний 

Учет и систематизация данных о фактическом уровне 

качества изготавливаемых изделий 

Подготовка документов к аттестации и сертификации 
изготавливаемых изделий 

Необходимые умения Анализировать нормативную, конструкторскую и 

технологическую документацию 

Использовать средства измерения для проведения 
контроля параметров изготавливаемых изделий 



Использовать методики измерений, контроля и испытаний 
изготавливаемых изделий 

Выполнять статистическую обработку результатов 

контроля и измерений 

Определять соответствие характеристик изготавливаемых 
изделий нормативным, конструкторским и 

технологическим документам 

Оформлять производственно-техническую документацию 

Необходимые знания Номенклатура изготавливаемых в организации изделий 

Конструкции изготавливаемых в организации изделий 

Требования к качеству изготавливаемых в организации 

изделий 

Система государственного надзора, межведомственного и 
ведомственного контроля качества изготавливаемых 

изделий 

Нормативные и методические документы, 
регламентирующие вопросы качества изготавливаемых 

изделий 

Методики выполнения измерений, контроля и испытаний 
изготавливаемых изделий 

Методики статистической обработки результатов 

измерений и контроля 

Организация учета, порядок и сроки составления 
отчетности о качестве изготавливаемых изделий 

Нормативные и методические документы по аттестации и 
сертификации изготавливаемых изделий 

Нормативные и методические документы, 

регламентирующие вопросы делопроизводства 

Другие 
характеристики 

 

Объектом трудовых действий являются изделия 
машиностроения (детали и сборочные единицы) низкой и 

средней сложности 

Деятельность направлена на решение задач 
технологического и методического характера, 

предполагающих многообразие способов решения 

Трудовые действия выполняются самостоятельно или под 
руководством более квалифицированного специалиста 

  

3.1.3. Трудовая функция 
  

Наименование Контроль соблюдения 

технологической дисциплины 

Код А/03.5 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

5 



  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Систематический выборочный контроль на рабочих местах 
качества изготовления изделий на любой стадии 

производственного процесса 

Систематический выборочный контроль наличия на 
рабочих местах необходимой технической документации 

Систематический выборочный контроль соблюдения 

требований технологических документов и стандартов 
организации на рабочих местах 

Систематический выборочный контроль условий хранения 

материалов, заготовок, комплектующих изделий и готовых 
изделий 

Систематический выборочный контроль технического 

состояния технологического оборудования и 
технологической оснастки на рабочих местах и 

соблюдения сроков проведения их поверки 

Учет и систематизация данных о соблюдении 
технологической дисциплины на рабочих местах 

Необходимые умения Использовать средства измерения для проведения 
контроля параметров изготавливаемых изделий на 

рабочих местах 

Определять этапы технологического процесса, 
оказывающие наибольшее влияние на качество 

изготавливаемых изделий 

Использовать методики контроля и измерений 
изготавливаемых изделий на рабочих местах 

Выполнять статистическую обработку результатов 

контроля и измерений 

Анализировать нормативную, конструкторскую и 
технологическую документацию 

Определять соответствие характеристик изготавливаемых 

изделий нормативным, конструкторским и 
технологическим документам 

Оформлять документы учета соблюдения технологической 
дисциплины на рабочих местах 



Необходимые знания Содержание и режимы технологических процессов, 
реализуемых в организации 

Требования к комплектности технологической и 

конструкторской документации 

Требования к качеству изготавливаемых в организации 
изделий 

Нормативные и методические документы, 

регламентирующие вопросы качества изготавливаемых 
изделий 

Методики выполнения измерений, контроля и испытаний 
изготавливаемых изделий 

Методики статистической обработки результатов 

измерений и контроля 

Нормативные и методические документы, 
регламентирующие вопросы хранения материалов, 

заготовок, комплектующих изделий и готовых изделий 

Нормативные и методические документы, 
регламентирующие вопросы организации рабочих мест 

Требования к техническому состоянию оснастки, 

инструмента, средств измерений и сроков проведения их 
поверки 

Нормативные и методические документы, 

регламентирующие вопросы делопроизводства 

Другие 
характеристики 

Объектом трудовых действий являются производственные 
структуры механосборочного производства 

Деятельность направлена на решение задач 
технологического и методического характера, 

предполагающих многообразие способов решения 

  
3.1.4. Трудовая функция 

  

Наименование Выявление причин брака в 
производстве изделий 

машиностроения низкой и 
средней сложности и 

разработка рекомендаций по 
его устранению 

Код А/04.5 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 

  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 
профессионального 



стандарта 

  

Трудовые действия Проверка информации о наличии рекламаций и фиксация 

их в соответствующих документах 

Выявление причин, вызывающих погрешности 
изготовления деталей 

Разработка методов уменьшения влияния технологических 

факторов на точность изготовления деталей 

Выявление причин, вызывающих погрешности сборки 
изделий 

Разработка методов уменьшения влияния технологических 

факторов на точность сборки изделий 

Подготовка предложений по предупреждению и 
устранению брака в изготовлении изделий 

Принятие и оформление решений о приостановлении 

выпуска изготавливаемых изделий 

Согласование внесения изменений в технологические 
процессы с технологическими, метрологическими и 
производственными подразделениями организации 

Необходимые 

умения 

Анализировать производственную ситуацию 

Анализировать режимы работы технологического 

оборудования 

Анализировать режимы работы технологической оснастки 

Анализировать параметры реализуемых технологических 
процессов изготовления деталей 

Производить точностные расчеты операций изготовления 

деталей 

Принимать технологические решения, направленные на 
повышение точности изготовления деталей 

Анализировать параметры реализуемых технологических 

процессов сборки изделий 

Производить точностные расчеты операций сборки изделий 

Принимать технологические решения, направленные на 
повышение точности сборки изделий 

Оформлять производственно-техническую документацию 

Необходимые 
знания 

Технические требования, предъявляемые к 
изготавливаемым изделиям 

Содержание и режимы технологических процессов, 

реализуемых в организации 



Точностные характеристики используемого 
технологического оборудования 

Точностные характеристики используемой технологической 

оснастки 

Технологические и иные факторы, влияющие на точность 
обработки заготовок 

Технологические и иные факторы, влияющие на точность 

сборки изделий 

Методики расчетов погрешностей обработки заготовок и 
сборки изделий 

Нормативные и методические документы, 
регламентирующие вопросы качества изготавливаемых 

изделий 

Порядок согласования внесения изменений в 
технологические процессы 

Другие 

характеристики 

Объектом трудовых действий являются производственные 

структуры механосборочного производства, занятые 
производством изделий машиностроения (детали и 

сборочные единицы) низкой и средней сложности 

Деятельность направлена на решение задач 
технологического и методического характера, 

предполагающих многообразие способов решения 

  
3.2. Обобщенная трудовая функция 

  

Наименование Обеспечение качества изделий в 

механосборочном производстве 

Код В Уровень 

квалификации 

6 

  

Происхождение 
обобщенной 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Возможные 
наименования 

должностей 

Инженер по качеству I категории 
Старший инженер по качеству 

Ведущий инженер по качеству 
Инженер по контролю качества I категории 

Старший инженер по контролю качества 
Ведущий инженер по контролю качества 

Инженер отдела технического контроля I категории 
Старший инженер отдела технического контроля 



Ведущий инженер отдела технического контроля 
Начальник бюро технического контроля 

Заместитель начальника бюро технического контроля 
Начальник бюро качества 

Заместитель начальника бюро качества 
Старший мастер контрольный 

  

Требования к 

образованию и 
обучению 

Высшее образование - специалитет, магистратура 

Дополнительные профессиональные программы - 
программы повышения квалификации, программы 

профессиональной переподготовки по метрологии и 
стандартизации для получивших образование по 

специальностям машиностроительного профиля или 
Дополнительные профессиональные программы - 

программы повышения квалификации, программы 
профессиональной переподготовки по машиностроению 

для получивших образование по специальностям в 
области метрологии, стандартизации, управления 

качеством 

Требования к опыту 

практической работы 

Опыт работы в должности специалиста по контролю 

качества механосборочного производства 5-го 
квалификационного уровня не менее трех лет 

Особые условия 

допуска к работе 

 

Прохождение обязательных предварительных (при 

поступлении на работу) и периодических медицинских 
осмотров (обследований), а также внеочередных 

медицинских осмотров (обследований) в установленном 
законодательством Российской Федерации порядке 

Прохождение работником противопожарного инструктажа 

Прохождение работником инструктажа по охране труда на 

рабочем месте 

  
Дополнительные характеристики 

  

Наименование 
документа 

Код Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 2145 Инженеры-механики и технологи 
машиностроения 

2123 Специалисты по стандартизации и 

метрологии 

ЕКС - Инженер по качеству I категории 

  Инженер-технолог I категории 

  Инженер I категории 

  Начальник отдела контроля качества 



  Начальник производственной лаборатории 
(по контролю производства) 

ОКСО 150401 Проектирование технических и 

технологических комплексов 

150900 Технология, оборудование и автоматизация 
машиностроительных производств 

150900 Технология, оборудование и автоматизация 

машиностроительных производств 

151000 Конструкторско-технологическое 
обеспечение автоматизированных 
машиностроительных производств 

151000 Конструкторско-технологическое 

обеспечение автоматизированных 
машиностроительных производств 

151001 Технология машиностроения 

200500 Метрология, стандартизация и 

сертификация 

200500 Метрология, стандартизация и 
сертификация 

200501 Метрология и метрологическое обеспечение 

220501 Управление качеством 

  

3.2.1. Трудовая функция 
  

Наименование Контроль качества и 
испытания изготавливаемых 

изделий машиностроения 
высокой сложности 

Код В/01.6 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Разработка методик контроля параметров 
изготавливаемых изделий 

Контроль параметров изготавливаемых изделий 

Разработка методик и программ испытаний 

изготавливаемых изделий 



Согласование методик и программ испытаний с 
технологическими, метрологическими и 

производственными подразделениями организации 

Испытания изготавливаемых изделий 

Оформление документации по результатам контроля и 
испытаний 

Подготовка документов аттестации и сертификации 

изготавливаемых изделий 

Учет и систематизация данных о фактическом уровне 
качества изготавливаемых изделий 

Необходимые умения Анализировать нормативную, конструкторскую и 
технологическую документацию 

Использовать средства измерения для проведения 

контроля параметров изготавливаемых изделий 

Использовать методики измерений, контроля и испытаний 
изготавливаемых изделий 

Разрабатывать методики измерений, контроля и 

испытаний изготавливаемых изделий 

Выполнять статистическую обработку результатов 
контроля и измерений 

Определять соответствие характеристик изготавливаемых 

изделий нормативным, конструкторским и 
технологическим документам 

Оформлять производственно-техническую документацию 

Необходимые знания Номенклатура изготавливаемых в организации изделий 

Конструкции изготавливаемых в организации изделий 

Требования к качеству изготавливаемых в организации 
изделий 

Система государственного надзора, межведомственного и 

ведомственного контроля качества изготавливаемых 
изделий 

Стандарты и технические условия, действующие в отрасли 

и в организации 

Нормативные и методические документы, 
регламентирующие вопросы качества изготавливаемых 

изделий 

Методики выполнения измерений, контроля и испытаний 
изготавливаемых изделий 

Методики статистической обработки результатов 

измерений и контроля 



Порядок согласования методик измерений, контроля и 
испытаний изготавливаемых изделий 

Нормативные и методические документы по аттестации и 

сертификации изготавливаемых изделий 

Организация учета, порядок и сроки составления 
отчетности о качестве изготавливаемых изделий 

Нормативные и методические документы, 

регламентирующие вопросы делопроизводства 

Другие 
характеристики 

Объектом трудовых действий являются изделия 
машиностроения (детали и сборочные единицы) высокой 
сложности 

Деятельность направлена на решение задач 

технологического и методического характера, 
предполагающих многообразие способов решения 

  

3.2.2. Трудовая функция 
  

Наименование Выявление причин брака в 

производстве изделий 
машиностроения высокой 

сложности и разработка 
рекомендаций по его 

устранению 

Код В/02.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

  

Происхождение 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Фиксация в соответствующих документах информации о 

наличии рекламаций 

Анализ рекламаций и изучение причин возникновения 

дефектов 

Выявление причин, вызывающих погрешности 
изготовления деталей 

Разработка методов уменьшения влияния технологических 

факторов на точность изготовления деталей 

Выявление причин, вызывающих погрешности сборки 
изделий 

Разработка методов уменьшения влияния технологических 

факторов на точность сборки изделий 



Подготовка предложений по предупреждению и 
устранению брака в изготовлении изделий 

Разработка методик и инструкций по текущему контролю 

производства 

Разработка методик и инструкций по обеспечению качества 
изготавливаемых изделий 

Подготовка и оформление решений о приостановлении 

выпуска изготавливаемых изделий 

Согласование внесения изменений в технологические 
процессы с технологическими, метрологическими и 
производственными подразделениями организации 

Контроль предложений по предупреждению и устранению 

брака в изготовлении изделий, разработанных 
специалистами 5-го уровня квалификации 

Необходимые 

умения 

Анализировать производственную ситуацию 

Анализировать режимы работы технологического 

оборудования 

Анализировать режимы работы технологической оснастки 

Анализировать параметры реализуемых технологических 
процессов изготовления деталей 

Производить точностные расчеты операций изготовления 

деталей 

Принимать технологические решения, направленные на 
повышение точности изготовления деталей 

Анализировать параметры реализуемых технологических 
процессов сборки изделий 

Производить точностные расчеты операций сборки изделий 

Принимать технологические решения, направленные на 

повышение точности сборки изделий 

Оформлять производственно-техническую документацию 

Необходимые 
знания 

Технические требования, предъявляемые к 
изготавливаемым изделиям 

Содержание и режимы технологических процессов, 

реализуемых в организации 

Точностные характеристики используемого 
технологического оборудования 

Точностные характеристики используемой технологической 

оснастки 

Технологические и иные факторы, влияющие на точность 
обработки заготовок 



Технологические и иные факторы, влияющие на точность 
сборки изделий 

Нормативные и методические документы, 

регламентирующие вопросы качества изготавливаемых 
изделий 

Методики расчетов погрешностей обработки заготовок и 

сборки изделий 

Порядок согласования внесения изменений в 
технологические процессы 

Другие 
характеристики 

Объектом трудовых действий являются производственные 
структуры механосборочного производства, занятые 

производством изделий машиностроения (детали и 
сборочные единицы) высокой сложности 

Деятельность направлена на решение задач 

технологического и методического характера, 
предполагающих многообразие способов решения 

  

3.2.3. Трудовая функция 
  

Наименование Разработка и внедрение новых 

методик, методов и средств 
контроля и испытаний 

Код В/03.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые действия Анализ новых нормативных документов в области 
технического контроля качества и испытаний 

изготавливаемых изделий 

Анализ состояния контроля качества и испытаний на 

производстве 

Разработка новых методик контроля 

Разработка новых методик испытаний 

Проектирование специальной оснастки для контроля и 
испытаний 

Разработка технических заданий на проектирование 

специальной оснастки для контроля и испытаний 

Реализация новых методик, методов и средств контроля 



Согласование новых методик и средств контроля качества с 
технологическими, метрологическими и производственными 

подразделениями организации 

Выпуск конструкторской документации на разработанную 
специальную оснастку для контроля и испытаний 

Необходимые 

умения 

Анализировать потребности производства в новых 

методиках, методах и средствах контроля 

Анализировать возможности и области применения новых 
методик, методов и средств контроля 

Разрабатывать схемы контроля 

Выбирать средства измерения, используемые в 
контрольной оснастке 

Выбирать установочные элементы, используемые в 

контрольной оснастке 

Выполнять точностной расчет контрольной оснастки 

Устанавливать основные требования к специальной 
контрольной оснастке 

Разрабатывать и оформлять конструкторскую 

документацию 

Разрабатывать методики контроля и испытаний 

Оценивать экономический эффект от внедрения новых 
методик, методов и средств контроля и испытаний 

Необходимые 

знания 

Технические требования, предъявляемые к 

изготавливаемым изделиям 

Нормативные и методические документы, 
регламентирующие вопросы качества изготавливаемых 
изделий 

Федеральные законы и нормативные документы, 

регламентирующие вопросы единства измерений и 
метрологического обеспечения производства 

Нормативные и методические документы, 

регламентирующие вопросы разработки средств контроля и 
испытаний 

Нормативные и методические документы, 

регламентирующие вопросы разработки и аттестации 
методик испытаний 

Физические принципы работы, возможности и области 

применения методов и средств измерений 

Методика проектирования контрольной оснастки 

Правила и принципы выбора средств измерения, 
используемых в контрольной оснастке 



Правила и принципы выбора установочных элементов 
приспособлений для установки заготовок 

Методика точностного расчета контрольной оснастки 

Нормативные и руководящие материалы по оформлению 

конструкторской документации 

Порядок согласования методик измерений, контроля и 
испытаний изготавливаемых изделий 

Другие 

характеристики 

Деятельность направлена на решение задач 

технологического и методического характера, 
предполагающих многообразие способов решения 

  
3.2.4. Трудовая функция 

  

Наименование Руководство структурным 
подразделением технического 

контроля 

Код В/04.6 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождение 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые действия 

 
Планирование деятельности структурного подразделения 

Подготовка отчетов о деятельности структурного 

подразделения 

Подбор сотрудников 

Организация взаимодействия сотрудников 

Контроль деятельности сотрудников 

Организация и проведение производственных совещаний 

Организация и проведение инструктажей сотрудников 

Оценка деятельности сотрудников 

Разработка графика повышения квалификации 

сотрудников 

Организация взаимодействия с технологическими, 
метрологическими и производственными подразделениями 

организации 

Поддержание контактов с поставщиками материалов, 
заготовок и комплектующих изделий 



Поддержание контактов с потребителями изготавливаемых 
изделий 

Необходимые 

умения 

Планировать производственную деятельность структурного 

подразделения и отдельных сотрудников 

Распределять производственные задания между 
сотрудниками в соответствие с уровнем их квалификации 

Определять численность сотрудников, необходимых для 

выполнения производственных задач 

Контролировать, стимулировать и оценивать 
производственную деятельность сотрудников 

Оценивать деловые качества и квалификацию сотрудников 

Оформлять организационно-техническую документацию 

Необходимые 
знания 

Номенклатура изготавливаемых организацией изделий 

Организационно-штатная структура организации 

Организации - поставщики материалов, заготовок и 
комплектующих изделий, их производственные 

возможности 

Основы экономики, организации производства, труда и 
управления 

Методы планирования производственной деятельности 

Современные технологии управления персоналом 

Трудовое законодательство Российской Федерации 

Основы коммуникации в организации 

Нормативные и методические документы, 

регламентирующие вопросы делопроизводства 

Другие 

характеристики 

Объектом трудовых действий является подразделение, 

являющееся элементом структуры производственного 
подразделения (цеха, участка) или общезаводской службы 

по контролю (управлению) качеством 

Деятельность, предполагающая постановку целей 
собственной работы и подчиненных сотрудников 

  

3.3. Обобщенная трудовая функция 
  

Наименование Управление качеством 

изделий в механосборочном 
производстве 

Код С Уровень 

квалификации 

7 

  

Происхождение 

обобщенной 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано из 

оригинала 
    



      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Возможные 
наименования 

должностей 

Начальник отдела технического контроля 
Начальник отдела качества 

Начальник отдела качества продукции 
Начальник управления качества 

Начальник управления качества продукции 
Заместитель директора по качеству 

    

Требования к 

образованию и 
обучению 

Высшее образование - специалитет, магистратура 

Дополнительные профессиональные программы - 
программы повышения квалификации, программы 

профессиональной переподготовки по метрологии и 
стандартизации для получивших образование по 

специальностям машиностроительного профиля 
или 
Дополнительные профессиональные программы - 

программы повышения квалификации, программы 
профессиональной переподготовки по машиностроению 

для получивших образование по специальностям в 
области метрологии, стандартизации, управления 

качеством 

Требования к опыту 
практической работы 

Опыт работы в должности специалиста по контролю 
качества механосборочного производства 6-го 

квалификационного уровня не менее пяти лет, в том 
числе не менее двух лет на руководящих должностях 

Особые условия 

допуска к работе 

 

Прохождение обязательных предварительных (при 

поступлении на работу) и периодических медицинских 
осмотров (обследований), а также внеочередных 

медицинских осмотров (обследований) в установленном 
законодательством Российской Федерации порядке 

Прохождение работником противопожарного инструктажа 

Прохождение работником инструктажа по охране труда на 
рабочем месте 

  

Дополнительные характеристики 
  

Наименование 

документа 

Код Наименование базовой группы, должности 

(профессии) или специальности 

ОКЗ 1222 Руководители специализированных 
(производственно-эксплуатационных) 

подразделений (служб) в промышленности 



ЕКС - Начальник отдела контроля качества 

ОКСО 150401 Проектирование технических и технологических 
комплексов 

150900 Технология, оборудование и автоматизация 

машиностроительных производств 

151000 Конструкторско-технологическое обеспечение 
автоматизированных машиностроительных 

производств 

151001 Технология машиностроения 

200500 Метрология, стандартизация и сертификация 

200501 Метрология и метрологическое обеспечение 

220501 Управление качеством 

  

3.3.1. Трудовая функция 
  

Наименование Обеспечение 

функционирования системы 
управления качеством в 

организации 

Код С/01.7 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

7 

  

Происхождение 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Анализ производственной и управленческой деятельности 

организации 

Разработка технического задания на проектирование 
систем управления качеством в организации 

Организация и координация работ по проектированию 

системы управления качеством в организации 

Согласование системы управления качеством со всеми 

структурными подразделениями организации 

Внедрение системы управления качеством в организацию 

Контроль функционирования системы управления 
качеством в организации 

Необходимые 

умения 

Применять современные методы анализа производственной 

деятельности 



Применять современные методы анализа управленческой 
деятельности 

Разрабатывать технические задания на проектирование 

систем управления 

Руководить процессом создания систем управления 

Разрабатывать нормативно-технические документы 

Разрабатывать организационно-управленческие документы 

Оформлять производственно-техническую документацию в 
соответствии с действующими требованиями 

Необходимые знания Государственные и международные стандарты в области 
менеджмента качества 

Нормативные и методические документы, 

регламентирующие вопросы качества изготавливаемых 
изделий 

Система государственного надзора, межведомственного и 

ведомственного контроля качества изготавливаемых 
изделий 

Производственно-организационная структура организации 

Номенклатура изготавливаемых в организации изделий 

Конструкции изготавливаемых в организации изделий 

Требования к качеству изготавливаемых в организации 

изделий 

Содержание технологических процессов, реализуемых в 
организации 

Основы экономики, организации производства, труда и 
управления 

Методы планирования производственной деятельности 

Методы планирования управленческой деятельности 

Нормативные и методические документы, 

регламентирующие вопросы делопроизводства 

Другие 
характеристики 

Объектом трудовых действий является 
машиностроительное предприятие с доминирующим 

механосборочных переделом 

Деятельность направлена на решение задач 
технологического и методического характера, 

предполагающих многообразие способов решения 

Деятельность, предполагающая постановку целей 
собственной работы и подчиненных сотрудников 

  

3.3.2. Трудовая функция 



  

Наименование Организация работ по 

обеспечению качества 
изготавливаемых изделий 

Код С/02.7 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

7 

  

Происхождение 

трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Организация контроля и испытаний изготавливаемых 
изделий 

Организация сбора информации и статистических данных о 

качестве изготавливаемых изделий 

Организация контроля технологической дисциплины в 
структурных подразделениях организации 

Контроль выполнения планов проверки технического 

состояния технологического оборудования и оснастки в 
структурных подразделениях организации 

Контроль выполнения планов обновления изготавливаемых 

изделий 

Организация подготовки и проведения аттестации 
продукции 

Организация подготовки и проведения сертификации 
продукции 

Контроль выполнения планов совершенствования 

производства, внедрения новых техники и технологии в 
структурных подразделениях организации 

Организация взаимодействия структурных подразделений 

организации по повышению качества изготавливаемых 
изделий 

Разрешение взаимных претензий структурных 

подразделений организации по вопросам качества 
изготавливаемых изделий 

Организация обучения и повышения квалификации 

сотрудников организации в области управления качеством 

Необходимые 
умения 

Планировать производственно-управленческую 
деятельность 

Организовывать производственно-управленческую 
деятельность 



Руководить производственно-управленческой 
деятельностью 

Контролировать, стимулировать и оценивать 

производственно-управленческую деятельность 

Разрешать производственно-управленческие конфликты 

Разрабатывать нормативно-технические документы 

Оформлять организационно-техническую документацию 

Необходимые 
знания 

Номенклатура изготавливаемых в организации изделий 

Конструкции изготавливаемых в организации изделий 

Требования к качеству изготавливаемых в организации 

изделий 

Содержание технологических процессов, реализуемых в 
организации 

Правила и технология проведения испытаний и приемки 

изготавливаемых в организации изделий 

Организация учета, порядок и сроки составления 
отчетности о качестве изготавливаемых в организации 

изделий 

Порядок и технология проверки технического состояния 
технологического оборудования и оснастки в структурных 

подразделениях организации 

Нормативные и методические документы, 
регламентирующие вопросы аттестации и сертификации 

продукции 

Основы экономики, организации производства, труда и 
управления 

Методы планирования, организации и контроля 
производственной деятельности 

Методы планирования, организации и контроля 

управленческой деятельности 

Методы разрешения конфликтных ситуаций 

Нормативные и методические документы, 
регламентирующие вопросы качества продукции 

Нормативные и методические документы, 

регламентирующие вопросы делопроизводства 

Другие 
характеристики 

Объектом трудовых действий является 
машиностроительное предприятие с доминирующим 

механосборочных переделом 



 Деятельность направлена на решение задач 
технологического и методического характера, 

предполагающих многообразие способов решения 

Деятельность, предполагающая постановку целей 
собственной работы и подчиненных сотрудников 

  

3.3.3. Трудовая функция 
  

Наименование Организация работ по 
анализу претензий и 

рекламаций потребителей 

Код С/03.7 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождение 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые действия Организация работ по контролю поступающих от внешних 

поставщиков материалов, заготовок и комплектующих 
изделий 

Организация сбора информации и статистических данных о 

качестве поступающих от вешних поставщиков материалов, 
заготовок и комплектующих изделий 

Принятие решений о замене организаций - поставщиков 

материалов, заготовок и комплектующих изделий 

Представление интересов организации в отношениях с 
организациями -поставщиками материалов, заготовок и 

комплектующих изделий 

Организация работ по проверке претензий и рекламаций к 
изготавливаемым изделиям 

Организация сбора информации и статистических данных о 
претензиях и рекламациях к изготавливаемым изделиям 

Организация работ по выявлению причин возникновения 

претензий и рекламаций к изготавливаемым изделиям 

Принятие решений о приостановлении или прекращении 
выпуска изделий 

Принятие решений об отзыве вьшущенных изделий с 

рынка и от потребителей 

Принятие решений о допустимости дальнейшего обращения 
вьшущенных изделий 



Представление интересов организации в отношениях с 
организациями - потребителями изготавливаемых изделий 

Необходимые 

умения 

Планировать производственно-управленческую 

деятельность 

Организовывать производственно-управленческую 
деятельность 

Руководить производственно-управленческой 

деятельностью 

Контролировать, стимулировать и оценивать 
производственно-управленческую деятельность 

Разрешать производственно-управленческие конфликты 

Разрабатывать нормативно-технические документы 

Оформлять организационно-техническую документацию 

Необходимые знания Сортамент используемых в производстве материалов 

Стандарты, технические условие на используемые 
материалы 

Требования к качеству используемых в производстве 

материалов 

Номенклатура используемых в производстве заготовок 

Требования к качеству используемых в производстве 
заготовок 

Номенклатура используемых в производстве 

комплектующих изделий 

Требования к качеству используемых в производстве 
комплектующих изделий 

Правила приемки материалов, заготовок и комплектующих 
изделий 

Нормативные и методические документы, 

регламентирующие вопросы требований к материалам, 
полуфабрикатам, покупным изделиям и готовой продукции 

Порядок предъявления рекламаций по качеству 

материалов, заготовок и комплектующих изделий 

Номенклатура изготавливаемых в организации изделий 

Конструкции изготавливаемых в организации изделий 

Требования к качеству изготавливаемых в организации 
изделий 

Содержание технологических процессов, реализуемых в 

организации 



Правила и технология проведения испытаний и приемки 
изготавливаемых в организации изделий 

Порядок обработки претензий и рекламаций на 

изготавливаемые изделия 

Основы экономики, организации производства, труда и 
управления 

Методы планирования, организации и контроля 

производственной деятельности 

Методы планирования, организации и контроля 
управленческой деятельности 

Методы разрешения конфликтных ситуаций 

Нормативные и методические документы, 
регламентирующие вопросы качества продукции 

Нормативные и методические документы, 

регламентирующие вопросы делопроизводства 

Другие 
характеристики 

Объектом трудовых действий является 
машиностроительное предприятие с доминирующим 

механосборочных переделом 

Деятельность направлена на решение задач 
технологического и методического характера, 

предполагающих многообразие способов решения 

Деятельность, предполагающая постановку целей 
собственной работы и подчиненных сотрудников 

  

3.3.4. Трудовая функция 
  

Наименование Руководство структурным 
подразделением контроля 

качества организации 

Код С/04.7 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождение 
трудовой функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые действия Планирование деятельности службы контроля качества 

Разработка общезаводских планов работ по повышению 

качества изготавливаемых изделий 

Координация деятельности структурных подразделений 
службы контроля качества 



Контроль и оценка деятельности структурных 
подразделений службы контроля качества 

Организация и проведение производственных совещаний 

Подбор и расстановка кадров службы контроля качества 

Оценка деятельности сотрудников 

Разработка графика аттестации сотрудников 

Разработка графика повышения квалификации 

сотрудников 

Контроль и обеспечение соблюдения дисциплины труда и 
трудового распорядка в службе контроля качества 

Подготовка отчетов об обеспечении качества в 
организации 

Необходимые 

умения 

Планировать производственную деятельность 

общезаводской службы 

Контролировать, стимулировать и оценивать 
производственную деятельность 

Распределять производственные задания между 

сотрудниками в соответствие с уровнем их квалификации 

Оценивать деловые качества и квалификацию сотрудников 

Оформлять организационно-техническую документацию 

Необходимые 
знания 

Номенклатура изготавливаемых в организации изделий 

Производственно-организационная структура организации 

Основы экономики, организации производства, труда и 
управления 

Методы планирования производственной деятельности 

Современные технологии управления персоналом 

Трудовое законодательство Российской Федерации 

Основы коммуникации в организации 

Нормативные и методические документы, 
регламентирующие вопросы делопроизводства 

Другие 

характеристики 

Объектом трудовых действий является общезаводская 

структура машиностроительной организации с 
доминирующим механосборочных переделом 

Деятельность, предполагающая постановку целей 

собственной работы и подчиненных сотрудников 

  
IV. Сведения об организациях - разработчиках профессионального стандарта 

  
4.1. Ответственная организация-разработчик 



  

Общество с ограниченной ответственностью "Союзмаш консалтинг", город Москва 

Генеральный директор Ажгиревич Артем Иванович 

  

4.2. Наименования организаций-разработчиков 
  

1. ГАОУ СПО ПК N 8 имени И.Ф. Павлова, город Москва 

2. ОАО "Авиакор - авиационный завод", город Самара 

3. ОАО "АЗТМ", город Армавир, Краснодарский край 

4. ОАО "АК "Туламашзавод", город Тула 

5. ОАО "Гидроагрегат", город Павлово, Нижегородская область 

6. ОАО "Камов", город Люберцы, Московская область 

7. ОАО "КБТМ", город Омск 

8. ОАО "Котласский электромеханический завод", город Котлас, 

Архангельская область 

9. ОАО "Красногорский завод имени С.А. Зверева", город Красногорск, 
Московская область 

10. ОАО "Курганмашзавод", город Курган 

11. ОАО "Курский завод "Маяк", город Курск 

12. ОАО "ЛЕПСЕ", город Киров 

13. ОАО "МК ОРМЕТО-ЮУМЗ", город Орск, Оренбургская область 

14. ОАО "Нижнеломовский электромеханический завод", город Нижний 
Ломов, Пензенская область 

15. ОАО "Новосибирский завод искусственного волокна", город Искитим, 

Новосибирская область 

16. ОАО "НПО ГИПО", город Казань, Республика Татарстан 

17. ОАО "НПП "Старт", город Екатеринбург 

18. ОАО "ОмПО "Иртыш", город Омск 

19. ОАО "Производственное объединение "Севмаш", город Северодвинск, 
Архангельская область 

20. ОАО "ПСЗ "Янтарь", город Калининград 

21. ОАО "Роствертол", город Ростов-на-Дону 

22. ОАО "СЭЗ имени Серго Орджоникидзе", город Саратов 

23. ОАО "ТНИТИ", город Тула 

24. ОАО "УМПО", город Уфа, Республика Башкортостан 

25. ОАО "УНПП "Молния", город Уфа, Республика Башкортостан 



26. ОАО "ЦКБ "Точприбор", город Новосибирск 

27. ОАО ЭОКБ "Сигнал" имени А.И. Глухарева, город Энгельс-19, 
Саратовская область 

28. ФГБОУ ВПО "Московский государственный машиностроительный 

университет (МАМИ)", город Москва 

29. ФГБОУ ВПО "Московский государственный технический университет 
имени Н.Э. Баумана", город Москва 

30. ФГБОУ ВПО "СамГТУ", ФМиАТ, город Самара 

31. ФГБОУ ВПО ОмГТУ, город Омск 

  
______________________________ 

*(1) Общероссийский классификатор занятий. 
*(2) Общероссийский классификатор кодов экономической деятельности. 

*(3) статья 213 Трудового кодекса Российской Федерации (Собрание 
законодательства Российской Федерации, 2002, N 1, ст. 3; 2004, N 35, 

ст. 3607; 2006, N 27, ст. 2878; 2008, N 30, ст. 3616; 2011, N 49, ст. 7031; 
2013, N 48, ст. 6165, N 52, ст. 6986). 

*(4) Единый квалификационный справочник должностей руководителей, 
специалистов и служащих. 
*(5) Общероссийский классификатор специальностей по образованию. 

 



Профстандарт: 40.100 
1. Специалист по инструментальному обеспечению 

механосборочного производства 

40.100 

Специалист по инструментальному обеспечению 
механосборочного производства 
Зарегистрировано 

в Министерстве юстиции 

Российской Федерации 

11 мая 2018 года, 

регистрационный N 51066  

 

2. Профессиональный стандарт "Специалист по 

инструментальному обеспечению механосборочного 

производства" 
 

УТВЕРЖДЕН 

приказом Министерства 

труда и социальной защиты 

Российской Федерации 

от 23 апреля 2018 года N 280н 

      

      

Специалист по инструментальному обеспечению 

механосборочного производства 

 

I. Общие сведения 

   

Инструментальное обеспечение производства 

изделий машиностроения 

 40.100 

(наименование вида профессиональной 

деятельности) 

 Код 

 

Основная цель вида профессиональной деятельности: 

 

Обеспечение производства инструментом для заданного объема выпуска 

продукции с установленными технико-экономическими показателями 

 

Группа занятий: 

    

2144 Инженеры-механики - - 

(код ОКЗ) (наименование) (код 
ОКЗ) 

(наименование) 

________________ 

Общероссийский классификатор занятий. 

 

511 

Регистрационный 

номер 



 

 

Отнесение к видам экономической деятельности: 

  

33.12 Ремонт машин и оборудования 

71.12 Деятельность в области инженерных изысканий, 
инженерно-технического проектирования, управления 

проектами строительства, выполнения строительного 
контроля и авторского надзора, предоставление 

технических консультаций в этих областях 

(код ОКВЭД) (наименование вида экономической деятельности) 

________________ 

Общероссийский классификатор кодов экономической деятельности. 

 

II. Описание трудовых функций, входящих в 

профессиональный стандарт (функциональная карта вида 
профессиональной деятельности) 

      

Обобщенные трудовые 
функции 

Трудовые функции 

ко

д 

наименование уровен

ь 
квали- 

фикац

ии 

наименование код уровень 

(подуровен
ь) 

квалифика

ции 

А Инструментал
ьное 

обеспечение 
механосбороч

ного участка 

5 Определение 
потребности 

производственного 
участка в 

инструментах и 
инструментальных 

приспособлениях 

А/01
.5 

5 

   Технический надзор 

за эксплуатацией 
инструментов и 

инструментальных 
приспособлений на 

рабочих местах 

А/02

.5 

5 

   Подготовка данных 

для составления 
документов для 

проектирования, 
изготовления и 

приобретения 

А/03

.5 

5 



инструментов и 

инструментальных 
приспособлений 

   Организация 

инструментообслужи
вания рабочих мест 

А/04

.5 

5 

В Инструментал
ьное 

обеспечение 
механосбороч

ного цеха 

6 Организация работ 
по определению 

потребности цеха в 
инструментах и 

инструментальных 
приспособлений 

В/01
.6 

6 

   Технический надзор 
за эксплуатацией 

инструментов и 
инструментальных 

приспособлений в 
цехе 

В/02
.6 

6 

   Подготовка 
документов для 

проектирования, 
изготовления и 

приобретения 
инструментов и 

инструментальных 
приспособлений 

В/03
.6 

6 

   Организация 
инструментооборота 

в цехе 

В/04
.6 

6 

   Организация 
участков заточки и 

ремонта 

инструментов и 
инструментальных 

приспособлений 

В/05
.6 

6 

С Инструментал
ьное 

обеспечение 

механосбороч
ной 

организации 

7 Разработка 
нормативно-

технической 

документации по 
определению 

потребностей 
подразделений 

организации в 
инструментах и 

С/01
.7 

7 



инструментальных 

приспособлениях 

   Организация 
технического 

надзора за 
правильностью 

эксплуатации 
инструментов и 

инструментальных 

приспособлений 

С/02
.7 

7 

   Организация и 
размещение заказов 

на изготовление и 
приобретение 

инструментов и 
инструментальных 

приспособлений, а 

также контроль 
выполнения заказов 

С/03
.7 

7 

   Разработка 

нормативно-
технической 

документации по 

организации 
инструментооборота 

в организации 

С/04

.7 

7 

   Организация 
отделений (цехов) 

восстановления 
эксплуатационных 

свойств 

инструментов и 
инструментальных 

приспособлений 

С/05
.7 

7 

 

III. Характеристика обобщенных трудовых функций 
 

3.1. Обобщенная трудовая функция 

      

Наименовани
е 

Инструментальное 
обеспечение 

механосборочного 

участка 

Код А Уровень 
квалификаци

и 

5 

      



Происхожден

ие 
обобщенной 

трудовой 
функции 

Оригина

л 

X Заимствова

но из 
оригинала 

  

    Код 

оригинал
а 

Регистрационны

й номер 
профессиональн

ого стандарта 

  

Возможные 

наименования 

Инженер по инструментообеспечению 

должностей, 
профессий 

 

  

Требования к 

образованию и 
обучению 

Среднее профессиональное образование - 

программы подготовки специалистов среднего 
звена 

 
или 

 
Высшее образование - бакалавриат 

Требования к опыту 
практической работы 

Не менее двух лет в механосборочном 
производстве в должности техника или других 

должностях при наличии среднего 
профессионального образования - программ 

подготовки специалистов среднего звена 
 

Без требований к опыту практической работы 
при наличии высшего образования - бакалавриат 

Особые условия 
допуска к работе 

- 

Другие 

характеристики 

- 

 

Дополнительные характеристики 

   

Наименование 
документа 

Код Наименование базовой группы, 
должности (профессии) или 

специальности 

ОКЗ 2144 Инженеры-механики 

ЕКС - Инженер по инструменту 



ОКПДТР 22575 Инженер по инструменту 

ОКСО 2.15.02.08 Технология машиностроения 

 2.15.03.01 Машиностроение 

 2.15.03.02 Технологические машины и 
оборудование 

 2.15.03.05 Конструкторско-технологическое 
обеспечение машиностроительных 

производств 

________________ 

Единый квалификационный справочник должностей руководителей, специалистов и 

служащих. 

 

Общероссийский классификатор профессий рабочих, должностей служащих и тарифных 

разрядов. 

 

Общероссийский классификатор специальностей по образованию. 

 

3.1.1. Трудовая функция 

      

Наименовани

е 

Определение 

потребности 
производственного 

участка в инструментах 
и инструментальных 

приспособлениях 

Ко

д 

А/01.

5 

Уровень 

(подуровень
) 

квалификац
ии 

5 

      

Происхожде
ние 

трудовой 
функции 

Оригин
ал 

X Заимствова
но из 

оригинала 

  

    Код 
оригинала 

Регистрационны
й номер 

профессиональн
ого стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Определение оптимальных режимов эксплуатации 

режущих инструментов по различным критериям 
оптимизации 

 Определение в условиях производственного участка 
и назначение критериев затупления режущих 

инструментов 



 Установление периода стойкости режущих 

инструментов, применяемых на производственном 
участке 

 Определение ресурсов слесарных, сборочных и 

монтажных инструментов и инструментальных 
приспособлений 

 Подготовка технических данных для установления 
норм расхода режущих, слесарных, сборочных и 

монтажных инструментов и инструментальных 
приспособлений 

 Расчет потребности производственного участка в 
инструментах и инструментальных приспособлениях 

 Расчет запасов инструментов и инструментальных 

приспособлений на рабочих местах 

Необходимые 

умения 

Определять номенклатуру инструментов и 

инструментальных приспособлений, необходимую 
для изготовления заданного объема выпуска 

продукции 

 Устанавливать критерии оптимизации параметров 

режимов резания для инструментов, используемых 
на производственном участке 

 Производить оптимизацию параметров режимов 

резания для производственных условий участка 

 Определять критерии затупления режущих 

инструментов 

 Устанавливать период стойкости режущих 

инструментов 

 Устанавливать ресурс слесарных, сборочных и 
монтажных инструментов и инструментальных 

приспособлений 

 Рассчитывать нормы расхода инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Рассчитывать размер запасов инструментов и 

инструментальных приспособлений на рабочих 
местах 

 Рассчитывать потребное количество инструментов и 

инструментальных приспособлений для 
изготовления партии продукции 

Необходимые 
знания 

Технологические процессы, реализуемые на 
участке, используемые технологические методы и 



технологическое оборудование, установленное на 

участке 

 Номенклатура и конструкция инструментов и 
инструментальных приспособлений, используемых в 

технологических процессах, реализуемых на 
производственном участке 

 Нормативно-техническая документация по режущим 
инструментам и инструментальным 

приспособлениям 

 Особенности эксплуатации инструментов и 

инструментальных приспособлений, используемых 
на производственном участке 

 Основные критерии оценки качества инструментов 

и инструментальных приспособлений 

 Последовательность определения оптимальных 

условий эксплуатации режущих инструментов и 
инструментальных приспособлений 

 Критерии затупления и области их применения 

 Методы определения периода стойкости режущих 
инструментов 

 Методы определения норм расхода режущих 
инструментов и последовательность действий при 

определении норм 

 Нормы запасов инструментов и инструментальных 

приспособлений на рабочих местах 

 Последовательность расчета потребного количества 
инструментов и инструментальных приспособлений 

Другие 
характеристики 

- 

 

3.1.2. Трудовая функция 

      

Наименован

ие 

Технический надзор за 

эксплуатацией 
инструментов и 

инструментальных 
приспособлений на 

рабочих местах 

Ко

д 

А/02.

5 

Уровень 

(подуровен
ь) 

квалификац
ии 

5 

      



Происхожде

ние 
трудовой 

функции 

Оригин

ал 

X Заимствова

но из 
оригинала 

  

    Код 
оригинала 

Регистрационны
й номер 

профессиональн
ого стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Контроль правильности назначения режимов 
эксплуатации инструментов и инструментальных 

приспособлений на рабочих местах 

 Установление причин поломок инструментов и 
инструментальных приспособлений, их ускоренного 

износа и выхода из строя 

 Устранение причин поломок и ускоренного износа 

инструментов и инструментальных приспособлений 

 Проведение контроля качества поступивших 

инструментов и инструментальных приспособлений 
(приобретенных или изготовленных в организации) 

 Внедрение установленных норм расхода 

инструментов и инструментальных приспособлений 
на рабочих местах 

 Оказание технической помощи работникам участка 
при неполадках, возникающих во время 

использования инструментов и инструментальных 
приспособлений 

 Инструктирование работников участка по вопросам 
эксплуатации инструментов и инструментальных 

приспособлений 

Необходимые 

умения 

Назначать параметры режимов резания 

инструментов и режима эксплуатации слесарных, 
сборочных и монтажных инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Анализировать поломки и чрезмерный износ 
инструментов и инструментальных приспособлений 

с целью выявления их причин 

 Устранять причины поломок и ускоренного износа 

инструментов и инструментальных приспособлений 

 Определять качество инструментов и 

инструментальных приспособлений 



 Оказывать техническую помощь работникам участка 

при неполадках, возникающих во время 
использования инструментов и инструментальных 

приспособлений 

 Инструктировать работников участка по вопросам 
эксплуатации инструментов и инструментальных 

приспособлений 

 Производить входной контроль инструментов и 

инструментальных приспособлений 

Необходимые 

знания 

Задачи и функции технического надзора за 

эксплуатацией инструментов и инструментальных 
приспособлений на производственном участке 

 Режимы эксплуатации инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Принципы назначения режимов эксплуатации 

инструментов и инструментальных приспособлений 

 Причины поломок инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Причины изнашивания инструментов и деталей 
инструментальных приспособлений 

 Способы и пути снижения износа инструментов и 
инструментальных приспособлений и уменьшения 

количества их поломок 

 Конструкция инструментов и инструментальных 

приспособлений, применяемых на 
производственном участке 

 Технологические процессы, реализуемые на 

участке, используемые технологические методы и 
технологическое оборудование, установленное на 

участке 

 Нормы износа и расхода режущих, слесарных, 

сборочных и монтажных инструментов и 
инструментальных приспособлений 

 Нормативно-техническая документация по 
эксплуатации инструментов и инструментальных 

приспособлений 

 Приборы для входного контроля режущих, 
слесарных, сборочных и монтажных инструментов и 

инструментальных приспособлений 



 Методы входного контроля режущих, слесарных, 

сборочных и монтажных инструментов и 
инструментальных приспособлений 

Другие 

характеристики 

- 

 

3.1.3. Трудовая функция 

      

Наименовани

е 

Подготовка данных для 

составления документов 
для проектирования, 

изготовления и 
приобретения 

инструментов и 
инструментальных 

приспособлений 

Ко

д 

А/03.

5 

Уровень 

(подуровень
) 

квалификац
ии 

5 

      

Происхожде
ние 

трудовой 
функции 

Оригин
ал 

X Заимствова
но из 

оригинала 

  

    Код 
оригинала 

Регистрационны
й номер 

профессиональн
ого стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Подготовка номенклатуры инструментов для 

изготовления или для приобретения инструментов и 
инструментальных приспособлений по заданию 

специалиста 6-го уровня квалификации 

 Информационный поиск и первичный анализ 

информации 

 Подбор требуемых инструментов и 

инструментальных приспособлений на рынке 

 Проведение сравнительных исследований 
эксплуатационных свойств инструментов и 

инструментальных приспособлений различных 
производителей и изготовленных в организации 

 Разработка технических заданий на 
проектирование, изготовление или приобретение 

инструментов и инструментальных приспособлений 



Необходимые 

умения 

Подготавливать номенклатуры инструментов и 

инструментальных приспособлений для 
изготовления или приобретения 

 Выполнять поиск необходимой информации, 

включая поиск в информационно-
коммуникационной сети "Интернет" 

 Анализировать информацию об инструментах и 
инструментальных приспособлениях, доступных для 

приобретения и (или) изготовления 

 Подготавливать технические задания на 

конструирование, изготовление или приобретение 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Производить сравнительные исследования 

эксплуатационных свойств инструментов и 
инструментальных приспособлений различных 

производителей и изготовленных в организации 

Необходимые 

знания 

Технологические процессы, реализуемые на 

участке, используемые технологические методы и 
технологическое оборудование, установленное на 

участке 

 Номенклатура и конструкция инструментов и 

инструментальных приспособлений, используемых в 
технологических процессах, реализуемых на 

производственном участке 

 Нормативно-техническая документация по режущим 

инструментам и инструментальной оснастке 

 Конструкция и основные параметры инструментов и 
инструментальных приспособлений, используемых 

на производственном участке 

 Процедуры подготовки технических заданий на 

проектирование, изготовление и приобретение 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Методы и способы проведения сравнительных 
исследований эксплуатационных свойств 

инструментов и инструментальных приспособлений 

 Приборы для проведения требуемых сравнительных 
исследований эксплуатационных свойств 

инструментов и инструментальных приспособлений 

Другие 

характеристики 

- 

 

3.1.4. Трудовая функция 



 
     

Наименова

ние 

Организация 

инструментообслуживан
ия рабочих мест 

Код А/04.5 Уровень 

(подурове
нь) 

квалифик
ации 

5 

      

Происхождение 
трудовой 

функции 

Оригин
ал 

X Заимствов
ано из 

оригинала 

  

    Код 
оригина

ла 

Регистрационн
ый номер 

профессиональ
ного стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Разработка состава инструментального оснащения 
рабочих мест 

 Разработка номенклатуры и плана размещения 

инструмента и инструментальных приспособлений 
на рабочих местах 

 Разработка процедур приема и выдачи инструмента 
и инструментальных приспособлений из 

инструментально-раздаточных кладовых (далее - 
ИРК) 

 Анализ расхода инструментов и инструментальных 
приспособлений 

 Подготовка пунктов комплектования, сборки-

разборки и настройки инструментов и 
инструментальных приспособлений 

 Учет наличия, поступления и расходования 
режущих, слесарных, сборочных и монтажных 

инструментов и инструментальных приспособлений 

 Подготовка технической информации для цеховых и 

заводских систем учета инструментов и 
инструментальных приспособлений 

Необходимые 

умения 

Разрабатывать состав инструментального 

оснащения рабочих мест 

 Разрабатывать планы размещения инструментов и 

инструментальных приспособлений на рабочих 
местах 



 Организовывать инструментооборот на 

производственном участке 

 Вести учет наличия, поступления и расходования 
режущих, слесарных, сборочных и монтажных 

инструментов и инструментальных приспособлений 

 Составлять заявки на требуемые режущие, 

слесарные, сборочные и монтажные инструменты и 
инструментальные приспособления 

 Устанавливать причины перерасхода инструментов 
и инструментальных приспособлений и принимать 

меры по его устранению 

 Анализировать расход режущих, слесарных, 
сборочных и монтажных инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Организовывать пункты комплектования, сборки-

разборки и настройки инструментов и 
инструментальных приспособлений 

Необходимые 
знания 

Номенклатура инструментов и инструментальных 
приспособлений на рабочих местах 

 Принципы и организация инструментального 

оснащения рабочих мест на производственном 
участке 

 Типовые планы размещения инструментов и 
инструментальных приспособлений на рабочих 

местах 

 Процедуры выдачи и приема инструментов и 

инструментальных приспособлений в организации 

 Структура и состав оборудования типовых пунктов 
комплектования, сборки-разборки и настройки 

инструментов и инструментальных приспособлений 

 Приборы и оборудование для комплектования, 

сборки-разборки и настройки инструментов и 
инструментальных приспособлений 

 Процедуры учета наличия, поступления и 
расходования режущих, слесарных, сборочных и 

монтажных инструментов и инструментальных 
приспособлений, используемых в организации 

 Современные способы кодирования и обозначения 

режущих, слесарных, сборочных и монтажных 

инструментов и инструментальных приспособлений 



 Современные способы организации 

инструментооборота на производственном участке 

 Современные устройства и системы для учета, 
хранения и выдачи инструментов и 

инструментальных приспособлений на 
производственном участке 

 Причины перерасхода режущих, слесарных, 
сборочных и монтажных инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Организация документооборота в цехе 

Другие 

характеристики 

- 

 

3.2. Обобщенная трудовая функция 

      

Наименовани

е 

Инструментальное 

обеспечение 
механосборочного цеха 

Ко

д 

В Уровень 

квалификаци
и 

6 

      

Происхожден

ие 
обобщенной 

трудовой 

функции 

Оригина

л 

X Заимствова

но из 
оригинала 

  

    Код 
оригинал

а 

Регистрационны
й номер 

профессиональн
ого стандарта 

  

Возможные 

наименования 

должностей, 
профессий 

Инженер по инструментообеспечению II категории 

  

Требования к 
образованию и 

обучению 

Высшее образование - бакалавриат 
 

или 
 

Высшее образование - магистратура или 
специалитет 



Требования к опыту 

практической 
работы 

Не менее двух лет в механосборочном 

производстве в должности инженера или других 
инженерно-технических должностях при наличии 

высшего образования - бакалавриат 
 

Без требований к опыту практической работы при 
наличии высшего образования - магистратура или 

специалитет 

Особые условия 

допуска к работе 

- 

Другие 
характеристики 

Рекомендуется дополнительное профессиональное 
образование -программы повышение 

квалификации не реже одного раза в пять лет 

 

Дополнительные характеристики 

   

Наименование 
документа 

Код Наименование базовой группы, 
должности (профессии) или 

специальности 

ОКЗ 2144 Инженеры-механики 

ЕКС - Инженер по инструменту 

ОКПДТР 22575 Инженер по инструменту 

ОКСО 2.15.03.01 Машиностроение 

 2.15.03.02 Технологические машины и 

оборудование 

 2.15.03.05 Конструкторско-технологическое 

обеспечение машиностроительных 
производств 

 2.15.04.01 Машиностроение 

 2.15.04.02 Технологические машины и 
оборудование 

 2.15.04.05 Конструкторско-технологическое 
обеспечение машиностроительных 

производств 

 2.15.05.01 Проектирование технологических 
машин и комплексов 

 

3.2.1. Трудовая функция 

      

Наименован
ие 

Организация работ по 
определению 

Ко
д 

В/01
.6 

Уровень 
(подуровен

6 



потребности цеха в 

инструментах и 
инструментальных 

приспособлениях 

ь) 

квалификац
ии 

      

Происхожде
ние 

трудовой 
функции 

Оригин
ал 

Х Заимствова
но из 

оригинала 

  

    Код 
оригинала 

Регистрационны
й номер 

профессиональ
ного стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Оптимизация номенклатуры режущих, слесарных, 

сборочных и монтажных инструментов и 
инструментальных приспособлений, используемых в 

цехе 

 Организация работ и руководство работами по 

определению оптимальных режимов эксплуатации 
режущих инструментов, их стойкости и критериев 

затупления 

 Организация работ и руководство работами по 

определению ресурсов слесарных, сборочных и 
монтажных инструментов и инструментальных 

приспособлений 

 Анализ результатов экспериментов по определению 
оптимальных режимов эксплуатации режущих 

инструментов и назначение периода стойкости 
инструментов 

 Разработка нормативов режимов эксплуатации 
режущих, слесарных, сборочных и монтажных 

инструментов и инструментальных приспособлений в 
цехе 

 Установление норм расхода режущих, слесарных, 
сборочных и монтажных инструментов и 

инструментальных приспособлений в цехе 

 Утверждение размеров запасов эксплуатации 

режущих, слесарных, сборочных и монтажных 
инструментов и инструментальных приспособлений 

на рабочих местах 



 Определение запасов режущих, слесарных, 

сборочных и монтажных инструментов и 
инструментальных приспособлений в 

инструментальных кладовых и цеховых складах 

Необходимые 
умения 

Определять номенклатуру инструментов и 
инструментальных приспособлений, используемых в 

цехе 

 Оптимизировать номенклатуру режущих, слесарных, 

сборочных и монтажных инструментов и 
инструментальных приспособлений, используемых в 

цехе 

 Выполнять оптимизацию режимов резания для 

производственных условий цеха по различным 
критериям оптимизации 

 Подготавливать технические данные для разработки 

нормативов режимов эксплуатации инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Экспериментально устанавливать период стойкости 
режущих инструментов 

 Определять критерии затупления режущих 
инструментов 

 Определять ресурс слесарных, сборочных и 

монтажных инструментов и инструментальных 

приспособлений 

 Устанавливать нормы расхода инструментов и 
инструментальных приспособлений по типам 

инструментов 

 Сравнивать качество инструментов различных 

производителей, выбирать наиболее качественный 
инструмент 

 Рассчитывать и назначать размер запасов 

инструментов и инструментальных приспособлений в 

ИРК 

 Рассчитывать потребное количество инструментов и 
инструментальных приспособлений 

 Распределять используемые в цехе инструменты и 
инструментальные приспособления по группам в 

соответствии со стандартами организации 

Необходимые 

знания 

Технологические процессы, реализуемые в цехе, 

используемые технологические методы и 



технологическое оборудование, установленное в 

цехе 

 Номенклатура и конструкция инструментов и 
инструментальных приспособлений, используемых в 

технологическом процессе, реализуемом в цехе 

 Нормативно-техническая документация по режущим 

инструментам и инструментальной оснастке 

 Особенности эксплуатации режущих инструментов и 

инструментальных приспособлений, используемых в 
цехе 

 Основные критерии оценки качества инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Критерии оптимизации режимов эксплуатации 

режущих, слесарных, сборочных и монтажных 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Методы определения оптимальных условий 

эксплуатации режущих инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Критерии затупления и области их применения для 
различных типов инструментов, используемых в цехе 

 Методы определения периода стойкости режущих 
инструментов 

 Методы определения норм расхода режущих 

инструментов и последовательность действий при 

определении норм 

 Процедуры установления норм расхода режущих 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Действующие нормы запасов инструментов и 
инструментальных приспособлений в ИРК 

 Методы расчета норм запасов инструментов и 

инструментальных приспособлений в ИРК 

 Процедуры установления норм расхода и запасов 

инструментов и инструментальных приспособлений в 
цехе 

 Последовательность расчета потребного количества 
инструментов и инструментальных приспособлений 

Другие 

характеристики 

- 

 

3.2.2. Трудовая функция 



 
     

Наименовани

е 

Технический надзор за 

эксплуатацией 
инструментов и 

инструментальных 
приспособлений в цехе 

Ко

д 

В/02.

6 

Уровень 

(подуровень
) 

квалификац
ии 

6 

      

Происхожде
ние 

трудовой 
функции 

Оригин
ал 

X Заимствова
но из 

оригинала 

  

    Код 

оригинала 

Регистрационны

й номер 
профессиональн

ого стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Организация работ по проверкам режимов 

эксплуатации режущих, слесарных, сборочных и 
монтажных инструментов и инструментальных 

приспособлений, используемых в цехе 

 Организация работ по установлению причин поломок 
режущих, слесарных, сборочных и монтажных 

инструментов и инструментальных приспособлений, 

используемых в цехе, их ускоренного износа и 
выхода из строя 

 Подготовка локальных нормативных актов по 

устранению поломок и ускоренного износа режущих, 
слесарных, сборочных и монтажных инструментов и 

инструментальных приспособлений, используемых в 
цехе 

 Анализ качества режущих, слесарных, сборочных и 
монтажных инструментов и инструментальных 

приспособлений, используемых в цехе 

 Корректировка установленных периодов стойкости и 

критериев износа режущих инструментов, а также 
нормативных ресурсов слесарных, сборочных и 

монтажных инструментов и инструментальных 
приспособлений, используемых в цехе 

 Корректировка установленных норм расхода 
режущих, слесарных, сборочных и монтажных 

инструментов и инструментальных приспособлений, 
используемых в цехе 



 Оказание технической помощи специалистам 5-го 

уровня квалификации при неполадках, возникающих 
во время использования режущих, слесарных, 

сборочных и монтажных инструментов и 
инструментальных приспособлений, используемых в 

цехе 

Необходимые 
умения 

Составлять графики, планы проверок правильности 
назначения режимов эксплуатации режущих, 

слесарных, сборочных и монтажных инструментов и 

инструментальных приспособлений, используемых на 
рабочих местах в цехе 

 Устанавливать причины поломок инструментов и 

инструментальных приспособлений, их ускоренного 
износа и выхода из строя совместно со 

специалистами 5-го уровня квалификации 

 Подготавливать нормативно-техническую 

документацию по устранению поломок и ускоренного 
износа режущих, слесарных, сборочных и монтажных 

инструментов и инструментальных приспособлений, 
используемых в цехе 

 Организовывать устранение причин поломок и 
ускоренного износа режущих, слесарных, сборочных 

и монтажных инструментов и инструментальных 
приспособлений 

 Определять периоды стойкости режущих 
инструментов, нормы расхода режущих, слесарных, 

сборочных и монтажных инструментов и 
инструментальных приспособлений 

 Устранять проблемы и неполадки, возникающие во 

время эксплуатации режущих, слесарных, сборочных 
и монтажных инструментов и инструментальных 

приспособлений 

Необходимые 

знания 

Технологические процессы, реализуемые в цехе, 

используемые технологические методы и 
технологическое оборудование, установленное в 

цехе 

 Задачи и функции технического надзора за 

эксплуатацией инструментов и инструментальных 
приспособлений в механосборочном цеху 

 Номенклатура и конструкция режущих, слесарных, 
сборочных и монтажных инструментов и 

инструментальных приспособлений, применяемых в 
цехе 



 Принципы, методы и процедуры назначения режимов 

эксплуатации инструментов и инструментальных 
приспособлений 

 Методы определения периодов стойкости режущих 

инструментов, норм расхода режущих, слесарных, 
сборочных и монтажных инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Причины поломок и ускоренного изнашивания 

режущих, слесарных, сборочных и монтажных 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Способы снижения расхода режущих, слесарных, 
сборочных и монтажных инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Нормы износа и расхода режущих, слесарных, 
сборочных и монтажных инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Нормативно-техническая документация по 

эксплуатации режущих, слесарных, сборочных и 
монтажных инструментов и инструментальных 

приспособлений 

 Процедуры подготовки и утверждения локальных 

нормативных актов по эксплуатации инструментов и 
инструментальных приспособлений 

Другие 
характеристики 

- 

 

3.2.3. Трудовая функция 

      

Наименовани

е 

Подготовка документов 

для проектирования, 
изготовления и 

приобретения 
инструментов и 

инструментальных 
приспособлений 

Ко

д 

В/03.

6 

Уровень 

(подуровень
) 

квалификац
ии 

6 

      

Происхожде

ние 
трудовой 

функции 

Оригин

ал 

X Заимствова

но из 
оригинала 

  

    Код 

оригинала 

Регистрационны

й номер 



профессиональн

ого стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Подготовка документации для проектирования, 
изготовления или приобретения режущих, 

слесарных, сборочных и монтажных инструментов и 
инструментальных приспособлений по данным, 

полученным от специалистов 5-го уровня 
квалификации 

 Организация сравнительных исследований 
эксплуатационных свойств инструментов и 

инструментальных приспособлений различных 
производителей и изготовленных в организации и 

руководство их проведением 

 Технико-экономический анализ результатов 
сравнительных исследований инструментов и 

инструментальных приспособлений различных 

производителей 

 Исследование экономической целесообразности 
приобретения инструментов и инструментальных 

приспособлений 

Необходимые 

умения 

Подготавливать документы для проектирования, 

изготовления или приобретения режущих, 
слесарных, сборочных и монтажных инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Анализировать информацию об инструментах и 

инструментальных приспособлениях, доступных для 
покупки и (или) изготовления 

 Организовывать сравнительные исследования 

эксплуатационных свойств инструментов и 
инструментальных приспособлений и руководить их 

проведением 

 Выполнять технико-экономический анализ 

результатов сравнительных исследований 
инструментов и инструментальных приспособлений 

различных производителей 

 Подготавливать отчет для специалиста 7-го уровня 

квалификации по результатам технико-
экономического анализа результатов сравнительных 

исследований инструментов и инструментальных 
приспособлений 

Необходимые 
знания 

Технологические процессы, реализуемые в цехе, 
используемые технологические методы и 



технологическое оборудование, установленное на 

участке 

 Номенклатура и конструкция инструментов и 
инструментальных приспособлений, используемых в 

технологических процессах, реализуемых в цехе 

 Нормативно-техническая документация по режущим 

инструментам и инструментальным 
приспособлениям 

 Конструкция и особенности современных режущих 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Конструкция и основные параметры режущих, 

слесарных, сборочных и монтажных инструментов и 
инструментальных приспособлений работами, 

используемых в цехе 

 Процедуры подготовки документов для 

проектирования, изготовления и приобретения 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Методы, способы и последовательность выполнения 
исследований эксплуатационных свойств 

инструментов и инструментальных приспособлений 

 Методы технико-экономического анализа 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Приборы для проведения исследований 
эксплуатационных свойств инструментов и 

инструментальных приспособлений 

Другие 

характеристики 

- 

 

3.2.4. Трудовая функция 

      

Наименовани
е 

Организация 
инструментооборота в 

цехе 

Ко
д 

В/04.
6 

Уровень 
(подуровень

) 
квалификац

ии 

6 

      

Происхожде
ние 

трудовой 

функции 

Оригин
ал 

X Заимствова
но из 

оригинала 

  

    Код 
оригинала 

Регистрационны
й номер 



профессиональн

ого стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Организация ИРК 

 Организация взаимодействия ИРК с центральным 

инструментальным складом и подразделениями 
ремонта инструментов и инструментальных 

приспособлений 

 Организация взаимодействия ИРК с работниками 

(станочниками, инженерами, руководителями) цеха 

 Разработка номенклатуры инструментов и 

инструментальных приспособлений, хранящихся в 
ИРК 

 Определение запасов инструментов и 

инструментальных приспособлений, хранящихся в 

ИРК 

 Разработка плана размещения инструментов и 
инструментальных приспособлений в ИРК 

 Анализ движения инструментов и инструментальных 
приспособлений в цехе 

 Подготовка технической информации для систем 

учета режущих, слесарных, сборочных и монтажных 

инструментов и инструментальных приспособлений, 
действующих в организации 

Необходимые 

умения 

Организовывать ИРК 

 Организовывать взаимодействие ИРК с центральным 

инструментальным складом и подразделениями 
ремонта инструментов и инструментальных 

приспособлений 

 Организовывать взаимодействие ИРК с работниками 

(станочниками, инженерами, руководителями) цеха - 
выдачу новых инструментов и инструментальных 

приспособлений из ИРК и прием изношенных 
(инструментооборот) 

 Разрабатывать номенклатуру инструментов и 

инструментальных приспособлений, хранящихся в 

ИРК 



 Определять запасы инструментов и 

инструментальных приспособлений, хранящихся в 
ИРК 

 Разрабатывать план размещения инструментов и 

инструментальных приспособлений в ИРК 

 Анализировать движение режущих, слесарных, 

сборочных и монтажных инструментов и 
инструментальных приспособлений в цехе 

 Вести учет наличия, поступления и расходования 
режущих, слесарных, сборочных и монтажных 

инструментов и инструментальных приспособлений 

 Устанавливать причины перерасхода режущих, 
слесарных, сборочных и монтажных инструментов и 

инструментальных приспособлений и принимать 
меры по его устранению 

 Подготавливать техническую информацию для систем 
учета инструментов и инструментальных 

приспособлений, действующих в организации 

Необходимые 

знания 

Задачи и функции инструментального хозяйства цеха 

 Состав системы инструментообеспечения 
механосборочного цеха 

 Структура и организация инструментального 
хозяйства цеха в современных организациях 

 Номенклатура инструментов и инструментальных 
приспособлений в цехе 

 Нормы запасов инструментов и инструментальных 

приспособлений, хранящихся в ИРК 

 Методы и процедуры расчета запасов инструментов и 

инструментальных приспособлений, хранящихся в 
ИРК 

 Типовые планы размещения инструментов и 
инструментальных приспособлений в ИРК 

 Процедуры выдачи и приема инструментов и 

инструментальных приспособлений в организации 

 Способы организации инструментооборота в цехе 

 Процедуры анализа движения инструмента и 

инструментальных приспособлений в цехе 

 Структура, состав оборудования и его размещения в 

ИРК, а также принципы организации работы ИРК 



 Современные устройства и системы учета, хранения 

и выдачи инструментов и инструментальных 
приспособлений на производственном участке 

 Современные способы кодирования и обозначения 

режущих, слесарных, сборочных и монтажных 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Способы учета инструментов и инструментальных 
приспособлений при хранении и эксплуатации 

 Процедуры учета наличия, поступления и 
расходования режущих, слесарных, сборочных и 

монтажных инструментов и инструментальных 
приспособлений, используемых в организации 

 Структура, состав оборудования и его размещение в 

ИРК 

 Причины перерасхода инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Организация документооборота в организации 

Другие 

характеристики 

- 

 

3.2.5. Трудовая функция 

      

Наименовани

е 

Организация участков 

заточки и ремонта 
инструментов и 

инструментальных 
приспособлений 

Ко

д 

В/05.

6 

Уровень 

(подуровень
) 

квалификац
ии 

6 

      

Происхожде

ние 
трудовой 

функции 

Оригин

ал 

X Заимствова

но из 
оригинала 

  

    Код 

оригинала 

Регистрационны

й номер 
профессиональн

ого стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Подготовка документов для приобретения заточного 
и ремонтного оборудования, приспособлений и 

средств контроля 



 Разработка технологических процессов переточки 

режущих инструментов и ремонта слесарных, 
сборочных и монтажных инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Подготовка технологической документации для 
переточки режущих инструментов и ремонта 

слесарных, сборочных и монтажных инструментов и 
инструментальных приспособлений и 

инструментальных приспособлений 

 Определение номенклатуры и количества 

инструментов и расходных материалов, необходимых 
для переточки и ремонта инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Подготовка документов для приобретения 

инструментов и расходных материалов, необходимых 
для ремонта и переточки инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Определение норм стачивания при переточках 

режущих инструментов и ресурса узлов и деталей 
сборных инструментов и инструментальных 

приспособлений 

 Подготовка технической информации для разработки 
управляющих программ для заточных станков с 

числовым программным управлением (далее - ЧПУ) 

 Организация разработки и отладки управляющих 

программ для заточных станков с ЧПУ 

 Разработка плана заточного и ремонтного участка 

(участка восстановления режущих свойств 
инструментов) 

Необходимые 

умения 

Выполнять поиск информации по современным 

заточным станкам, приспособлениям к ним и 

средствам контроля инструментов после переточки 

 Выполнять технико-экономический анализ 
информации по современным заточным станкам, 

приспособлениям к ним и средствам контроля 
инструментов после переточки 

 Подготавливать документы для приобретения 
заточного и ремонтного оборудования, 

приспособлений и средств контроля 

 Разрабатывать технологические процессы переточки 

и ремонта инструментов и инструментальных 
приспособлений 



 Подготавливать технологическую документацию на 

переточку и ремонт инструментов и 
инструментальных приспособлений 

 Определять номенклатуру и количество 

инструментов и расходных материалов, необходимых 
для переточки и ремонта инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Подготавливать документы для приобретения 

инструментов и расходных материалов, необходимых 
для переточки и ремонта инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Определять нормы стачивания при переточках 

 Подготавливать техническую информацию для 

разработки управляющих программ для заточных 
станков с ЧПУ 

 Организовывать разработку и отладку управляющих 
программ для заточных станков с ЧПУ 

 Разрабатывать планы заточного и ремонтного 
производственных участков (участка восстановления 

режущих свойств инструментов) 

Необходимые 
знания 

Типы, технические характеристики и возможности 
современных заточных станков и ремонтного 

оборудования 

 Типовые технологические процессы переточки 

режущих инструментов, ремонта слесарных, 
сборочных, монтажных инструментов и 

инструментальных приспособлений, их особенности, 
характеристики и возможности 

 Формы технологической документации на переточку 
и ремонт инструментов и инструментальных 

приспособлений 

 Номенклатура инструментов и материалов, 

необходимых для переточки и ремонта инструментов 
и инструментальных приспособлений 

 Нормы расхода инструментов и материалов, 

необходимых для переточки и ремонта инструментов 
и инструментальных приспособлений 

 Формы документов для приобретения заточного и 
ремонтного оборудования, инструментальных 

приспособлений, инструментов и расходных 
материалов, необходимых для переточки и ремонта 

инструментов, и процедуры их составления и подачи 



 Нормы стачивания при переточках режущих 

инструментов 

 Методы и порядок определения (расчета) норм 
стачивания при переточках режущих инструментов 

 Компьютерные программы для разработки, отладки и 
корректировки управляющих программ для заточных 

станков с ЧПУ 

 Принципы и процедура подготовки управляющих 

программ для заточных станков с ЧПУ 

 Типовые планировки заточных и ремонтных участков 

 Состав оборудования для участков переточки и 

ремонта режущих инструментов, слесарных, 
сборочных, монтажных инструментов и 

инструментальных приспособлений 

Другие 
характеристики 

- 

 

3.3. Обобщенная трудовая функция 

      

Наименовани
е 

Инструментальное 
обеспечение 

механосборочной 
организации 

Ко
д 

С Уровень 
квалификаци

и 

7 

      

Происхожден
ие 

обобщенной 
трудовой 

функции 

Оригина
л 

X Заимствова
но из 

оригинала 

  

    Код 
оригинал

а 

Регистрационны
й номер 

профессиональн

ого стандарта 

  

Возможные 
наименования 

должностей, 
профессий 

Инженер по инструментообеспечению I категории 
 

Начальник инструментального отдела 
 

Начальник службы инструментообеспечения 
 

Ведущий инженер по инструментообеспечению 

  



Требования к 

образованию и 
обучению 

Высшее образование - магистратура или 

специалитет 

Требования к опыту 

практической 
работы 

Не менее трех лет инженером по 

инструментообеспечению II категории 

Особые условия 
допуска к работе 

- 

Другие 
характеристики 

Рекомендуется дополнительное профессиональное 
образование - программы повышение 

квалификации не реже одного раза в пять лет 

 

Дополнительные характеристики 

   

Наименование 

документа 

Код Наименование базовой группы, 

должности (профессии) или 

специальности 

ОКЗ 2144 Инженеры-механики 

ЕКС - Инженер по инструменту 

 - Начальник инструментального отдела 

ОКПДТР 22575 Инженер по инструменту 

 24686 Начальник отдела (в 
промышленности) 

ОКСО 2.15.04.01 Машиностроение 

 2.15.04.02 Технологические машины и 

оборудование 

 2.15.04.05 Конструкторско-технологическое 
обеспечение машиностроительных 

производств 

 2.15.05.01 Проектирование технологических 

машин и комплексов 

 

3.3.1. Трудовая функция 

      

Наименовани
е 

Разработка нормативно-
технической 

документации по 
определению 

потребностей 

подразделений 
организации в 

Ко
д 

С/01.
7 

Уровень 
(подуровень

) 
квалификац

ии 

7 



инструментах и 

инструментальных 
приспособлениях 

      

Происхожде

ние 
трудовой 

функции 

Оригин

ал 

X Заимствова

но из 
оригинала 

  

    Код 

оригинала 

Регистрационны

й номер 
профессиональн

ого стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Разработка проектов перспективных и годовых 
планов инструментального обеспечения 

производства 

 Разработка нормативных локальных актов по 

определению потребностей подразделений 
организации в инструментах и инструментальных 

приспособлениях 

 Разработка нормативно-технической документации 
по определению норм расхода режущих, слесарных, 

сборочных и монтажных инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Разработка методик определения оптимальных 
режимов эксплуатации инструментов и 

инструментальных приспособлений, используемых в 
организации 

 Координация работ инструментальных служб завода 
по определению оптимальных режимов 

эксплуатации, периодов стойкости, норм расхода 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Разработка нормативных локальных актов по 
определению запасов инструментов и 

инструментальных приспособлений 

Необходимые 
умения 

Подготавливать перспективные планы 
инструментального обеспечения организации 

 Разрабатывать нормативно-техническую 
документацию по определению оптимальных 

режимов эксплуатации инструментов и 
инструментальных приспособлений, используемых в 

организации 



 Разрабатывать методики определения оптимальных 

режимов эксплуатации инструментов и 
инструментальных приспособлений 

 Разрабатывать процедуры определения и 

утверждения норм расхода слесарных, сборочных и 
монтажных инструментов и инструментальных 

приспособлений 

 Руководить исследованиями по определению 

оптимальных режимов эксплуатации, периодов 
стойкости, норм расхода инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Рассчитывать и назначать размер запасов 

инструментов и инструментальных приспособлений 
на центральном инструментальном складе, в ИРК и 

на рабочих местах 

 Рассчитывать потребное количество инструментов и 

инструментальных приспособлений в масштабах 
организации 

 Разрабатывать нормативно-техническую 

документацию по определению потребностей 
подразделений организации в инструменте и 

оснастке 

Необходимые 

знания 

Технологические процессы, реализуемые в 

организации, используемые технологические 
методы и технологическое оборудование, 

установленное в цехе 

 Номенклатура и конструкция инструментов и 

инструментальных приспособлений, используемых в 
организации 

 Нормативно-техническая документация по режущим 

инструментам и инструментальным 

приспособлениям 

 Особенности эксплуатации режущих инструментов и 
инструментальных приспособлений, используемых в 

организации 

 Основные критерии оценки качества инструментов 

и инструментальных приспособлений 

 Последовательность определения оптимальных 

условий эксплуатации режущих инструментов и 
инструментальных приспособлений 

 Критерии затупления и области их применения 



 Методы определения периода стойкости режущих 

инструментов 

 Порядок определения периода стойкости режущих 
инструментов в организации 

 Методы определения норм расхода режущих 
инструментов 

 Порядок определения норм расхода режущих 

инструментов в организации 

 Нормы запасов инструментов и инструментальных 

приспособлений на центральном инструментальном 
складе 

 Порядок установления норм запасов инструментов и 
инструментальных приспособлений на центральном 

инструментальном складе, принятый в организации 

 Последовательность расчета потребного количества 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Нормативно-техническая документация по 
определению потребностей подразделений 

организации в инструменте и инструментальных 
приспособлениях 

 Перспективы технического развития организации 

 Процедуры назначения и утверждения норм расхода 
режущих инструментов 

 Процедуры утверждения нормативов режимов 
резания 

 Документооборот в организации 

Другие 
характеристики 

- 

 

3.3.2. Трудовая функция 

      

Наименовани
е 

Организация 
технического надзора за 

правильностью 
эксплуатации 

инструментов и 
инструментальных 

приспособлений 

Ко
д 

С/02.
7 

Уровень 
(подуровень

) 
квалификац

ии 

7 

      



Происхожде

ние 
трудовой 

функции 

Оригин

ал 

X Заимствова

но из 
оригинала 

  

    Код 
оригинала 

Регистрационны
й номер 

профессиональн
ого стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Управление разработкой и утверждение нормативно-
технической документации по рациональной 

эксплуатации инструментов и инструментальных 
приспособлений 

 Организация системы по выявлению и устранению 

причин преждевременной потери работоспособности 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Разработка процедур и механизмов повышения 
качества используемых инструментов и 

инструментальных приспособлений 

Необходимые 

умения 

Руководить проверкой правильности назначения 

режимов эксплуатации инструментов и 
инструментальных приспособлений в организации 

 Руководить работами по установлению причин 

поломок и ускоренного изнашивания инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Организовывать систему выявления и устранения 
причин преждевременной потери работоспособности 

инструментов и инструментальных приспособлений 

 Управлять разработкой и утверждением нормативных 

локальных актов по рациональной эксплуатации 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Разрабатывать процедуры и механизмы повышения 
качества используемых инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Обеспечивать качество переточки режущих 
инструментов, ремонта и восстановления слесарных, 

сборочных, монтажных инструментов и 
инструментальных приспособлений 

Необходимые 
знания 

Технологические процессы, реализуемые в 
организации, используемые технологические методы 

и технологическое оборудование 



 Процедуры назначения режимов эксплуатации 

инструментов и инструментальных приспособлений 

 Причины поломок и ускоренного изнашивания 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Способы и пути снижения износа инструментов и 
инструментальных приспособлений и уменьшения 

количества их поломок 

 Конструкция инструментов и инструментальных 

приспособлений, применяемых в организации 

 Порядок определения и утверждения норм износа и 
расхода инструментов и инструментальных 

приспособлений 

 Нормативно-техническая документация по 

эксплуатации инструментов и инструментальных 
приспособлений 

 Процедуры подготовки и утверждения нормативных 

локальных актов по эксплуатации инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Типовые технологические процессы переточки 
режущих инструментов, ремонта и восстановления 

слесарных, сборочных, монтажных инструментов и 
инструментальных приспособлений 

 Процедуры контроля инструментов и 
инструментальных приспособлений после переточки, 

ремонта и восстановления 

 Номенклатура и особенности работы оборудования 

для переточки, ремонта и восстановления 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Система менеджмента качества механосборочного 

производства 

Другие 

характеристики 

- 

 

3.3.3. Трудовая функция 

      

Наименовани
е 

Организация и 
размещение заказов на 

изготовление и 

приобретение 
инструментов и 

инструментальных 
приспособлений, а 

Ко
д 

С/03.
7 

Уровень 
(подуровень

) 

квалификац
ии 

7 



также контроль 

выполнения заказов 

      

Происхожде
ние 

трудовой 
функции 

Оригин
ал 

X Заимствова
но из 

оригинала 

  

    Код 

оригинала 

Регистрационны

й номер 

профессиональн
ого стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Выдача заданий специалистам 5-го и 6-го уровней на 

подготовку технической информации для разработки 
документов для проектирования, изготовления и 

приобретения инструментов и инструментальных 
приспособлений 

 Организация сбора и обобщение информации от 
специалистов 5-го и 6-го уровней об инструментах и 

инструментальных приспособлениях, предлагаемых 
для изготовления в организации и для покупки 

 Утверждение технических заданий на 

проектирование, изготовление или приобретение 

инструментов и инструментальных приспособлений 

 Размещение заказов на проектирование, 
изготовление и приобретение инструментов и 

инструментальных приспособлений как внутри 
организации, так и в других организациях 

 Технико-экономический анализ результатов 
сравнительных исследований инструментов и 

инструментальных приспособлений различных 
производителей 

 Организация исследований экономической 
целесообразности приобретения инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Контроль изготовления инструментов и 
инструментальных приспособлений в организации 

 Контроль выполнения поставщиками договорных 
обязательств 

 Краткосрочное и долгосрочное планирование 
размещения заказов на проектирование, 



изготовление и приобретение инструментов и 

инструментальных приспособлений 

Необходимые 
умения 

Анализировать информацию об инструментах и 
инструментальных приспособлениях, доступных для 

приобретения и (или) изготовления 

 Организовывать сравнительные исследования 

эксплуатационных свойств инструментов и 
инструментальных приспособлений 

 Выполнять технико-экономический анализ 
результатов сравнительных исследований 

инструментов и инструментальных приспособлений 
различных производителей 

 Организовывать разработку документов для 

проектирования, изготовления или приобретения 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Организовывать контроль инструментов и 
инструментальных приспособлений 

 Планировать проектирование, изготовление и 
приобретение инструментов и инструментальных 

приспособлений в краткосрочной и долгосрочной 
перспективах 

 Размещать заказы на проектирование, изготовление 

и приобретение инструментов и инструментальных 

приспособлений как внутри организации, так и в 
других организациях 

Необходимые 

знания 

Технологические процессы, технологические методы 

и технологическое оборудование, используемые в 
организации и на участках 

 Перспективы технического развития организации 

 Номенклатура и конструкция инструментов и 
инструментальных приспособлений, используемых в 

технологических процессах, реализуемых в 

организации 

 Нормативно-техническая документация по режущим 
инструментам и приспособлениям 

 Конструкция и особенности современных режущих 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Конструкция и основные параметры инструментов и 

инструментальных приспособлений, используемых в 

организации 



 Процедуры подготовки технических заданий на 

проектирование, изготовление и приобретение 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Методы, способы и последовательности выполнения 

исследований эксплуатационных свойств 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Приборы для проведения требуемых исследований 
эксплуатационных свойств 

 Процедуры подготовки технических заданий на 
проектирование, изготовление или приобретение 

инструментов и инструментальных приспособлений 

 Методы и средства контроля инструментов и 
инструментальных приспособлений 

 Нормативно-техническая документация по 
разработке документов для проектирования, 

изготовления или приобретения инструментов и 
инструментальных приспособлений 

 Документооборот в организации 

Другие 
характеристики 

- 

 

3.3.4. Трудовая функция 

      

Наименовани
е 

Разработка нормативно-
технической 

документации по 
организации 

инструментооборота в 
организации 

Ко
д 

С/04.
7 

Уровень 
(подуровень

) 
квалификац

ии 

7 

      

Происхожде

ние 
трудовой 

функции 

Оригин

ал 

X Заимствова

но из 
оригинала 

  

    Код 

оригинала 

Регистрационны

й номер 
профессиональн

ого стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Разработка нормативно-технической документации 
по взаимодействию центрального 

инструментального склада с ИРК и с 



подразделениями ремонта и восстановления 

инструментов и инструментальных приспособлений 

 Установление лимитов расхода инструментов и 
инструментальных приспособлений по 

подразделениям 

 Подготовка нормативных локальных актов по 

организации учета наличия, поступления и 
расходования режущих, слесарных, сборочных и 

монтажных инструментов и инструментальных 
приспособлений в организации 

 Внедрение современных компьютеризированных 
систем учета инструментов и инструментальных 

приспособлений в организации 

 Анализ движения инструментов и инструментальных 
приспособлений в организации 

 Внедрение систем инженерного анализа для 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Координация работы инструментальных служб 
организации 

Необходимые 

умения 

Разрабатывать нормативно-техническую 

документацию по организации взаимодействия 
центрального инструментального склада с ИРК и с 

подразделениями ремонта и восстановления 

инструментов и инструментальных приспособлений 

 Разрабатывать нормативно-техническую 
документацию по организации учета наличия, 

поступления и расходования режущих, слесарных, 
сборочных и монтажных инструментов и 

инструментальных приспособлений в организации 

 Анализировать движение инструментов и 

инструментальных приспособлений в организации 

 Устанавливать лимиты расхода инструментов и 

инструментальных приспособлений по 
подразделениям 

 Внедрять в организации современные 

компьютеризированные системы учета инструментов 
и инструментальных приспособлений 

 Внедрять системы инженерного анализа для 
инструментов и инструментальных приспособлений 



Необходимые 

знания 

Системы инструментооборота, применяемые в 

современных механосборочных организациях в 
стране и за рубежом 

 Структура и организация инструментального 

хозяйства в современных организациях 

 Задачи и функции инструментального хозяйства 

организации 

 Принципы и процедуры выполнения анализа 

расхода режущего инструмента и инструментальных 
приспособлений в организации 

 Современные устройства для хранения, выдачи и 

учета инструментов и инструментальных 
приспособлений, применяемые на рабочих местах и 

в цехах 

 Современные складские комплексы для хранения 

инструментов и инструментальных приспособлений 
в масштабах организации 

 Организация центральных складов инструментов и 
инструментальных приспособлений 

 Структура, состав оборудования и его размещение 

на центральном инструментальном складе 

 Способ учета инструментов и инструментальных 

приспособлений при хранении и эксплуатации 

 Номенклатура инструментов и инструментальных 

приспособлений в организации 

 Документооборот в организации 

Другие 

характеристики 

- 

 

3.3.5. Трудовая функция 

      

Наименовани
е 

Организация отделений 
(цехов) восстановления 

эксплуатационных 
свойств инструментов и 

инструментальных 
приспособлений 

Ко
д 

С/05.
7 

Уровень 
(подуровень

) 
квалификац

ии 

7 

      

Происхожде

ние 

Оригин

ал 

X Заимствова

но из 

оригинала 

  



трудовой 

функции 

    Код 
оригинала 

Регистрационны
й номер 

профессиональн
ого стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Комплектование отделений (цехов) восстановления 

эксплуатационных свойств инструментов и 

инструментальных приспособлений необходимым 
оборудованием 

 Разработка нормативно-технической документации 

по работе отделений (цехов) восстановления 
эксплуатационных свойств инструментов и 

инструментальных приспособлений 

 Разработка нормативной документации по 

подготовке технологической документации на 
переточку, ремонт инструментов и 

инструментальных приспособлений и нанесение 
покрытий 

 Размещение заказов на инструменты и расходные 
материалы, необходимые для восстановления 

инструментов и инструментальных приспособлений, 
на основе информации, предоставленной 

специалистами 5-го и 6-го уровней квалификации 

 Определение технико-экономической 

эффективности создания (развития) отделений 
(цехов) восстановления эксплуатационных свойств 

инструментов и инструментальных приспособлений 

Необходимые 
умения 

Разрабатывать нормативно-техническую 
документацию, связанную с работой отделений 

(цехов) восстановления эксплуатационных свойств 

инструментов и инструментальных приспособлений 

 Подготавливать и утверждать нормативно-
техническую документацию по переточке, ремонту и 

восстановлению эксплуатационных свойств 
инструментов и инструментальных приспособлений 

 Размещать заказы на инструменты и расходные 
материалы, необходимые для переточки 

инструментов, на базе информации, 
предоставленной специалистами 5-го и 6-го 

уровней квалификации 



 Рассчитывать и устанавливать показатели технико-

экономической эффективности создания (развития) 
отделений (цехов) восстановления 

эксплуатационных свойств инструментов и 
инструментальных приспособлений 

Необходимые 

знания 

Типы, технические характеристики и возможности 

современных заточных станков 

 Типы, технические характеристики и возможности 

современного оборудования для нанесения 
покрытий на инструменты и детали приспособлений 

 Типы, технические характеристики и возможности 
современного оборудования для ремонта 

приспособлений и сборных инструментов 

 Процедуры размещения заказов на оборудование, 
инструменты, приспособления и расходные 

материалы 

 Технологические процессы переточки и ремонта 

режущих инструментов, нанесения покрытий на 
инструменты и детали приспособлений, их 

особенности, характеристики и возможности 

 Формы технологических карт и другой 

технологической документации на переточку и 
ремонт инструментов и инструментальных 

приспособлений 

 Виды и расход инструментов и материалов, 

необходимых для переточки и ремонта 
инструментов, а также для нанесения покрытий 

 Нормы стачивания при переточках и ресурс узлов и 

деталей сборных инструментов и инструментальных 
приспособлений, порядок их определения (расчета) 

и утверждения 

 Принципы и процедуры подготовки управляющих 

программ для заточных станков с ЧПУ 

 Планировки заточных, ремонтных отделений 

(цехов) и отделений нанесения покрытий 

 Состав оборудования для участков восстановления 
эксплуатационных свойств инструментов 

Другие 
характеристики 

- 

 

IV. Сведения об организациях - разработчиках 
профессионального стандарта 



 

4.1. Ответственная организация-разработчик 

  

Общероссийское отраслевое объединение работодателей "Союз 
машиностроителей России", город Москва 

Заместитель исполнительного директора Иванов С.В. 

 

4.2. Наименования организаций-разработчиков 

  

1 Совет по профессиональным квалификациям в машиностроении, 

город Москва 

2 ООР "Российский союз промышленников и предпринимателей", 
город Москва 

3 ПАО "Казанский вертолетный завод", город Казань, Республика 
Татарстан 

4 АО "Корпорация "Тактическое ракетное вооружение", город 

Королев, Московская область 

5 Ассоциация "Лига содействия оборонным предприятиям", город 

Москва 

6 ФГБОУ ВО "Московский государственный технический университет 

имени Н.Э.Баумана", город Москва 

7 АО "ОДК-КЛИМОВ", город Санкт-Петербург 

8 АО "РАДИОЗАВОД", город Пенза 

9 ПАО "САЛЮТ", город Самара 

10 АО "СИГНАЛ", Владимирская область, город Ковров 

11 ПАО "Таганрогский авиационный научно-технический комплекс 

имени Г.М.Бериева", город Таганрог, Ростовская область 

12 АО "Улан-Удэнский авиационный завод", город Улан-Удэ, 
Республика Бурятия 

13 АО "Уфимское приборостроительное производственное 
объединение", город Уфа, Республика Башкортостан 

14 ФГУП "Центральный аэрогидродинамический институт имени 
профессора Н.Е.Жуковского", город Москва 

Профстандарт 40.100 / Профессиональные стандарты / Сквозные виды 

профессиональной деятельности в промышленности / Специалист по 

инструментальному обеспечению механосборочного производства 

 



Приказ Министерства труда и
социальной защиты РФ от 31 октября
2016 г. N 591н "Об утверждении
профессионального стандарта
"Специалист по экологической
безопасности (в промышленности)"
В соответствии с пунктом 16 Правил разработки и утверждения
профессиональных стандартов, утвержденных постановлением Правительства
Российской Федерации от 22 января 2013 г. N 23 (Собрание законодательства
Российской Федерации, 2013, N 4, ст. 293; 2014, N 39, ст. 5266; 2016, N 21,
ст. 3002), приказываю:

Утвердить прилагаемый профессиональный стандарт "Специалист по
экологической безопасности (в промышленности)".

Министр М.А. Топилин

Зарегистрировано в Минюсте РФ 25 ноября 2016 г.

Регистрационный N 44450

Профессиональный стандарт
Специалист по экологической
безопасности (в промышленности)
(утв. приказом Министерства труда и
социальной защиты РФ от 31 октября
2016 г. N 591н)

706
Регистрационный номер

I. Общие сведения
Обеспечение природоохранной деятельности в организациях отраслей
промышленности 40.117

(наименование вида профессиональной деятельности) Код

Основная цель вида профессиональной деятельности:



Создание комплекса организационных и технических мер, направленных на
обеспечение экологической безопасности, минимизация негативного
воздействия хозяйственной и иной деятельности в промышленности на
окружающую среду

Группа занятий:

1321
Руководители подразделений
(управляющие) в обрабатывающей
промышленности

1322
Руководители подразделений
(управляющие) в добывающей
промышленности

2133 Специалисты в области защиты
окружающей среды 2141 Инженеры в промышленности и

на производстве
2143 Инженеры по охране окружающей

среды 2149 Специалисты в области техники,
не входящие в другие группы

3117 Техники в добывающей
промышленности и металлургии 3119

Техники в области физических и
технических наук, не входящие в
другие группы

(код
ОКЗ*
(1))

(наименование) (код
ОКЗ) (наименование)

Отнесение к видам экономической деятельности:



05 Добыча угля
06 Добыча сырой нефти и природного газа
07 Добыча металлических руд
08 Добыча прочих полезных ископаемых
10 Производство пищевых продуктов
11 Производство напитков
13 Производство текстильных изделий
15 Производство кожи и изделий из кожи

16
Обработка древесины и производство изделий из дерева и пробки,
кроме мебели, производство изделий из соломки и материалов для
плетения

17 Производство бумаги и бумажных изделий
18 Деятельность полиграфическая и копирование носителей информации
19 Производство кокса и нефтепродуктов
20 Производство химических веществ и химических продуктов
22 Производство резиновых и пластмассовых изделий
23 Производство прочей неметаллической минеральной продукции
24 Производство металлургическое
25 Производство готовых металлических изделий, кроме машин и

оборудования
26 Производство компьютеров, электронных и оптических изделий
27 Производство электрического оборудования
28 Производство машин и оборудования, не включенных в другие

группировки
29 Производство автотранспортных средств, прицепов и полуприцепов
30 Производство прочих транспортных средств и оборудования
31 Производство мебели
32 Производство прочих готовых изделий
33 Ремонт и монтаж машин и оборудования
38 Сбор, обработка и утилизация отходов; обработка вторичного сырья
71.12.53 Деятельность по мониторингу загрязнения окружающей среды для

физических и юридических лиц
71.20.9 Деятельность по техническому контролю, испытаниям и анализу

прочая
74.90.5 Предоставление консультационных услуг в области экологии

(код
ОКВЭД*

(2))
(наименование вида экономической деятельности)

II. Описание трудовых функций,
входящих в профессиональный
стандарт
(функциональная карта вида
профессиональной деятельности)



Обобщенные трудовые функции Трудовые функции

код наименование уровень
квалификации наименование код

уровень
(подуровень)

квалификации

А

Осуществление
контроля
выполнения
требований в
области охраны
окружающей
среды

5

Контроль соблюдения
технологических
режимов
природоохранных
объектов
организации, анализ
их работы, контроль
обеспечения
нормативного
состояния
окружающей среды в
районе расположения
организации

А/01.5 5

Подготовка
необходимых
материалов по
проведению
производственного
экологического
контроля

А/02.5 5

Проведение
технических
испытаний
оборудования,
обеспечивающего
экологическую
безопасность
организации, и
определение
эффективности
работы оборудования

А/03.5 5

Проведение
периодических
проверок соблюдения
технологических
режимов, связанных с
загрязнением
окружающей среды в
организации

А/04.5 5

Контроль
накопления,
утилизации,
обезвреживания и
размещения отходов
в организации

А/05.5 5



В

Разработка в
организации
мероприятий по
охране
окружающей
среды и
обеспечению
экологической
безопасности и
документальное
оформление
отчетности в
соответствии с
установленными
требованиями

6

Проведение
экологического
анализа,
предусматривающего
расширение и
реконструкцию
действующих
производств, а также
создаваемых новых
технологий и
оборудования

В/01.6 6

Выполнение работ по
производству новой
продукции с
улучшенными
экологическими
характеристиками

В/02.6 6

Проведение
производственного
экологического
контроля и
подготовка
отчетности о
выполнении
мероприятий по
охране окружающей
среды

В/03.6 6

Ведение учета
показателей,
характеризующих
состояние
окружающей среды,
данных
экологического
мониторинга и другой
документации

В/04.6 6

Подготовка
экологической
документации
организации в
соответствии с
установленными
требованиями в
области охраны
окружающей среды и
1 обеспечение ее
своевременного
пересмотра

В/05.6 6



Разработка и
внедрение
мероприятий,
направленных на
выполнение
требований в области
охраны окружающей
среды,
предупреждение
возникновения
чрезвычайных
ситуаций природного
и техногенного
характера

В/06.6 6

С

Разработка в
организации
мероприятий по
экономическому
регулированию и
управлению
персоналом в
области охраны
окружающей
среды

7

Разработка и
экономическое
обоснование планов
внедрения новой
техники и
технологий,
обеспечивающих
минимизацию
воздействия
организации на
окружающую среду

С/01.7 7

Разработка
мероприятий по
экономическому
регулированию
природоохранной
деятельности
организации

С/02.7 7

Проведение
обоснованных
расчетов
экологических рисков
с целью
прогнозирования
воздействия
хозяйственной
деятельности
организации на
окружающую среду

С/03.7 7

Организация
расследования
причин и последствий
выбросов и сбросов
вредных веществ в
окружающую среду,
подготовка
предложений по
предупреждению
негативных
последствий

С/04.7 7



Руководство
персоналом
подразделения
организации по
обеспечению
экологической
безопасности

С/05.7 7

III. Характеристика обобщенных
трудовых функций
3.1. Обобщенная трудовая функция

Наименование
Осуществление контроля выполнения
требований в области охраны окружающей
среды

Код А Уровень
квалификации 5

Происхождение
обобщенной трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано
из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта

Возможные
наименования
должностей,
профессий

Техник-экологТехник-лаборантТехник отдела экологической
безопасности

Требования к
образованию и
обучению

Среднее профессиональное образование - программы
подготовки специалистов среднего звенаилиСреднее
профессиональное образование - программы подготовки
специалистов среднего звенаДополнительное
профессиональное образование - программы профессиональной
переподготовки для непрофильного образования

Требования к
опыту
практической
работы

При наличии среднего профессионального образования - не
менее двух лет в области охраны окружающей среды

Особые условия
допуска к
работе

Прохождение обязательных предварительных (при
поступлении на работу) и периодических медицинских
осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских
осмотров (обследований) в порядке, установленном
законодательством Российской Федерации*(3)

Другие
характеристики

Рекомендуется дополнительное профессиональное
образование по программам повышения квалификации

Дополнительные характеристики



Наименование
документа Код Наименование базовой группы, должности (профессии)

или специальности

ОКЗ
3117 Техники в добывающей промышленности и металлургии
3119 Техники в области физических и технических наук, не

входящие в другие группы
ЕКС*(4) - Техник
ОКПДТР*(5) 26927 Техник
ОКСО*(6) 280201 Охрана окружающей среды и рациональное

использование природных ресурсов

3.1.1. Трудовая функция

Наименование

Контроль соблюдения
технологических режимов
природоохранных объектов
организации, анализ их работы,
контроль обеспечения нормативного
состояния окружающей среды в
районе расположения организации

Код A/01.5
Уровень

(подуровень)
квалификации

5

Происхождениетрудовой
функции Оригинал X Заимствовано

из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта



Трудовые
действия

Контроль технологических режимов природоохранных
объектов, очистных и защитных сооружений в соответствии с
их технической документацией
Анализ эффективности работы природоохранных объектов,
очистных и защитных сооружений организации и их
соответствия требованиям нормативных правовых актов в
области охраны окружающей среды
Контроль соблюдения требований охраны окружающей среды в
организации
Контроль состояния окружающей среды в районе
расположения организации

Необходимые
умения

Анализировать работу природоохранных объектов, очистных и
защитных сооружений организации с точки зрения
соответствия требованиям нормативных правовых актов в
области охраны окружающей среды
Контролировать состояние окружающей среды в районе
расположения организации в соответствии с требованиями
нормативных правовых в области охраны окружающей среды

Необходимые
знания

Экологическое законодательство Российской Федерации,
основные нормативные правовые акты в области охраны
окружающей среды
Методика контроля состояния окружающей среды в районе
расположения организации
Порядок работы природоохранных объектов, очистных и
защитных сооружений в соответствии с их технической
документацией

Другие
характеристики -

3.1.2. Трудовая функция

Наименование
Подготовка необходимых материалов
по проведению производственного
экологического контроля

Код A/02.5
Уровень

(подуровень)
квалификации

5

Происхождениетрудовой
функции Оригинал X Заимствовано

из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта



Трудовые действия

Инвентаризация выбросов загрязняющих веществ в
атмосферный воздух и их источников
Инвентаризация сбросов загрязняющих веществ в
окружающую среду и их источников
Инвентаризация отходов производства и потребления и
объектов их размещения

Необходимые умения

Производить инвентаризацию выбросов загрязняющих
веществ в атмосферный воздух, сбросов загрязняющих
веществ в окружающую среду и их источников в
соответствии с требованиями нормативных правовых
актов в области охраны окружающей среды
Производить инвентаризацию отходов производства и
потребления и объектов их размещения в соответствии
с требованиями нормативных правовых актов в области
охраны окружающей среды

Необходимые знания

Экологическое законодательство Российской
Федерации, основные нормативные правовые акты в
области охраны окружающей среды
Порядок проведения инвентаризации выбросов и
сбросов в окружающую среду, а также отходов
производства и потребления

Другиехарактеристики -

3.1.3. Трудовая функция

Наименование

Проведение технических испытаний
оборудования, обеспечивающего
экологическую безопасность
организации, и определение
эффективности работы оборудования

Код A/03.5
Уровень

(подуровень)
квалификации

5

Происхождениетрудовой
функции Оригинал X Заимствовано

из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта



Трудовые действия

Изучение работы и испытание оборудования,
обеспечивающего экологическую безопасность
организации
Измерение загрязнений окружающей среды для оценки
эффективности работы оборудования
Расчет и оценка эффективности работы оборудования,
обеспечивающего экологическую безопасность
организации

Необходимые умения

Применять полученные данные измерений для расчета
уровня загрязнения, позволяющего оценить
эффективность работы оборудования
Определять по результатам измерений эффективность
работы оборудования
Применять полученные данные измерений для расчета
уровня загрязнения, позволяющего оценить
эффективность работы оборудования
Рассчитывать эффективность работы оборудования,
обеспечивающего экологическую безопасность
организации

Необходимые знания

Экологическое законодательство Российской
Федерации, основные нормативные правовые акты в
области охраны окружающей среды
Методика оценки эффективности работы оборудования,
обеспечивающего экологическую безопасность
организации

Другиехарактеристики -

3.1.4. Трудовая функция

Наименование
Проведение периодических проверок
соблюдения технологических
режимов, связанных с загрязнением
окружающей среды в организации

Код A/04.5
Уровень

(подуровень)
квалификации

5

Происхождениетрудовой
функции Оригинал X Заимствовано

из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта



Трудовые действия

Обследование оборудования, которое является
источником загрязнения окружающей среды
Составление графика проверки технологических
режимов оборудования
Проверка технологических режимов оборудования,
являющегося источником загрязнения окружающей
среды
Подготовка замечаний и предложений по корректировке
технологических режимов оборудования

Необходимые умения

Определять виды производственного оборудования,
являющегося источником загрязнения окружающей
среды
Проверять соответствие режимов эксплуатации
оборудования требованиям нормативных правовых
актов

Необходимые знания

Экологическое законодательство Российской
Федерации, основные нормативные правовые акты в
области охраны окружающей среды
Технологические процессы и режимы производства
продукции в организации
Технологические режимы, связанные с загрязнением
окружающей среды, в основном и вспомогательном
производстве

Другиехарактеристики -

3.1.5. Трудовая функция

Наименование
Контроль накопления, утилизации,
обезвреживания и размещения
отходов в организации

Код A/05.5
Уровень

(подуровень)
квалификации

5

Происхождениетрудовой
функции Оригинал X Заимствовано

из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта



Трудовые
действия

Сбор данных по количеству отходов, подлежащих утилизации и
обезвреживанию
Контроль накопления и размещения отходов в организации

Необходимые
умения

Определять количество отходов, подлежащих утилизации и
обезвреживанию
Проводить контроль накопления, утилизации, обезвреживания
и размещения отходов в организации в соответствии с
требованиями нормативных правовых актов по охране
окружающей среды и обеспечению экологической безопасности

Необходимые
знания

Экологическое законодательство Российской Федерации,
основные нормативные правовые акты в области охраны
окружающей среды
Порядок контроля накопления, утилизации, обезвреживания и
размещения отходов в организации
Требования нормативных правовых актов к накоплению и
размещению отходов в организации
Требования нормативных правовых актов по утилизации и
обезвреживанию отходов в организации

Другие
характеристики -

3.2. Обобщенная трудовая функция

Наименование

Разработка в организации мероприятий по
охране окружающей среды и обеспечению
экологической безопасности и
документальное оформление отчетности в
соответствии с установленными
требованиями

Код B Уровень
квалификации 6

Происхождение
обобщенной трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано
из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта



Возможныенаименованиядолжностей,профессий

Инженер по экологической
безопасностиИнженер по
охране окружающей
средыИнженер-
лаборантСпециалист в области
защиты окружающей среды

Требования к образованию и обучению

Высшее образование -
бакалавриат, специалитет
илиВысшее образование -
бакалавриат,
специалитетДополнительное
профессиональное
образование - программы
профессиональной
переподготовки для
непрофильного образования

Требования к опыту практической работы
Для непрофильного
образования - не менее трех
лет в должности инженера по
охране окружающей среды

Особые условия допуска к работе

Прохождение обязательных
предварительных (при
поступлении на работу) и
периодических медицинских
осмотров (обследований), а
также внеочередных
медицинских осмотров
(обследований) в порядке,
установленном
законодательством Российской
Федерации

Другиехарактеристики

Рекомендуется
дополнительное
профессиональное
образование по программам
повышения квалификации

Дополнительные характеристики



Наименование
документа Код Наименование базовой группы, должности (профессии)

или специальности

ОКЗ

2133 Специалисты в области защиты окружающей среды
2141 Инженеры в промышленности и на производстве
2143 Инженеры по охране окружающей среды
2149 Специалисты в области техники, не входящие в другие

группы
ЕКС - Инженер

- Инженер по охране окружающей среды (эколог)

ОКПДТР
22446 Инженер
22656 Инженер по охране окружающей среды (эколог)
26541 Специалист

ОКСО

280101 Безопасность жизнедеятельности в техносфере
280102 Безопасность технологических процессов и производств
280201 Охрана окружающей среды и рациональное

использование природных ресурсов
280202 Инженерная защита окружающей среды
280400 Природообустройство

3.2.1. Трудовая функция

Наименование

Проведение экологического анализа,
предусматривающего расширение и
реконструкцию действующих
производств, а также создаваемых
новых технологий и оборудования

Код B/01.6
Уровень

(подуровень)
квалификации

6

Происхождениетрудовой
функции Оригинал X Заимствовано

из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта



Трудовые
действия

Экологический анализ проектов расширения и реконструкции
действующих производств
Проведение расчетов для обоснования проектов расширения и
реконструкции действующих производств

Необходимые
умения

Выделять основные факторы, влияющие на экологическую
безопасность, в проектах организации
Рассчитывать экологические риски для организации
Обосновывать снижение экологических рисков при введении в
эксплуатацию в организации конкретного вида оборудования

Необходимые
знания

Экологическое законодательство Российской Федерации,
основные нормативные правовые акты в области охраны
окружающей среды
Методика расчета экологических рисков
Порядок ввода в эксплуатацию оборудования, учитывающего
требования в области охраны окружающей среды
Производственная и организационная структура организации и
перспективы ее развития
Технологические процессы и режимы производства продукции
в организации

Другие
характеристики -

3.2.2. Трудовая функция

Наименование
Выполнение работ по производству
новой продукции с улучшенными
экологическими характеристиками

Код B/02.6
Уровень

(подуровень)
квалификации

6

Происхождениетрудовой
функции Оригинал X Заимствовано

из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта



Трудовые действия

Проведение конструкторской и технологической
проработки новой продукции с улучшенными
экологическими характеристиками с учетом
рационального использования природных ресурсов
Проведение экологического анализа подготовки
производства к выпуску новой продукции
Выявление основных источников опасностей для
потребителей при эксплуатации продукции

Необходимые умения

Производить экологическую оценку технологической
подготовки производства к выпуску новой продукции
Определять и анализировать основные загрязнения
окружающей среды, превышающие нормативные
значения в соответствии с требованиями нормативных
правовых актов по охране окружающей среды
Разрабатывать технические решения по снижению
негативного воздействия на окружающую среду при
производстве новой продукции

Необходимые знания

Экологическое законодательство Российской
Федерации, основные нормативные правовые акты в
области охраны окружающей среды
Методы и средства обеспечения экологической
безопасности
Нормативные и методические материалы по охране
окружающей среды и обеспечению экологической
безопасности
Основные направления рационального использования
природных ресурсов
Технологическое оборудование организации и принципы
его работы

Другиехарактеристики -

3.2.3. Трудовая функция

Наименование

Проведение производственного
экологического контроля и подготовка
отчетности о выполнении
мероприятий по охране окружающей
среды

Код B/03.6
Уровень

(подуровень)
квалификации

6

Происхождениетрудовой
функции Оригинал X Заимствовано

из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта



Трудовые
действия

Составление графиков проведения производственного
экологического контроля
Контроль состояния окружающей среды в районе
расположения организации
Составление и выполнение графика проверок технического
состояния оборудования на соответствие требованиям по
охране среды и экологической безопасности
Формирование документации, содержащей сведения о
фактических объемах или массе выбросов загрязняющих
веществ, сбросов загрязняющих веществ, об уровнях
физического воздействия и о методиках (методах) измерений
Подготовка документации, содержащей сведения об
обращении с отходами производства и потребления
Подготовка документации, содержащей сведения о состоянии
окружающей среды, местах отбора проб, методиках (методах)
измерений

Необходимые
умения

Документировать информацию о результатах
производственного экологического контроля
Контролировать соблюдение технологических режимов
природоохранных объектов

Необходимые
знания

Экологическое законодательство Российской Федерации,
основные нормативные правовые акты в области охраны
окружающей среды
Производственная и организационная структура организации и
перспективы ее развития
Методы и средства охраны окружающей среды и обеспечения
экологической безопасности
Технологические процессы и режимы производства продукции
в организации
Порядок проведения производственного экологического
контроля в соответствии с требованиями нормативных
правовых актов в области охраны окружающей среды
Порядок составления документации по производственному
экологическому контролю в соответствии с требованиями
нормативных правовых актов в области охраны окружающей
среды
Технологические режимы природоохранных объектов

Другие
характеристики -

3.2.4. Трудовая функция

Наименование

Ведение учета показателей,
характеризующих состояние
окружающей среды, данных
экологического мониторинга и другой
документации

Код B/04.6
Уровень

(подуровень)
квалификации

6



Происхождениетрудовой
функции Оригинал X Заимствовано

из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта

Трудовые
действия

Организация работы по регистрации данных о состоянии
окружающей среды, экологического мониторинга
Формирование документации, содержащей сведения об оценке
состояния окружающей среды в районе расположения
организации, по результатам экологического мониторинга
Выявление изменений в состоянии окружающей среды в
результате хозяйственной деятельности организации на основе
данных экологического мониторинга

Необходимые
умения

Проводить учет показателей, характеризующих состояние
окружающей среды в соответствии с требованиями
нормативных правовых в области охраны окружающей среды
Фиксировать данные экологического мониторинга
Производить оценку и определять изменения состояния
окружающей среды на основе данных экологического
мониторинга

Необходимые
знания

Экологическое законодательство Российской Федерации,
основные нормативные правовые акты в области охраны
окружающей среды
Технологические процессы и режимы производства продукции
в организации
Порядок составления документации по охране окружающей
среды и обеспечению экологической безопасности
Порядок учета данных экологического мониторинга

Другие
характеристики -

3.2.5. Трудовая функция

Наименование

Подготовка экологической
документации организации в
соответствии с установленными
требованиями в области охраны
окружающей среды и обеспечение ее
своевременного пересмотра

Код B/05.6
Уровень

(подуровень)
квалификации

6

Происхождениетрудовой
функции Оригинал X Заимствовано

из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта



Трудовые
действия

Формирование экологической документации по обеспечению
экологической безопасности с учетом специфики работы
организации
Подготовка экологической документации и отчетности по
результатам производственного экологического контроля,
данным экологического мониторинга
Пересмотр экологической документации в организации

Необходимые
умения

Составлять экологическую отчетность по установленной форме
Учитывать при разработке экологической документации
специфику организации
Взаимодействовать с уполномоченными органами
исполнительной власти в субъектах Российской Федерации по
разработке экологической документации

Необходимые
знания

Экологическое законодательство Российской Федерации,
основные нормативные правовые акты в области охраны
окружающей среды
Порядок оформления экологической отчетности в области
охраны окружающей среды и обеспечения экологической
безопасности
Производственная и организационная структура организации и
перспективы ее развития
Устройство и принципы работы технологического оборудования

Другие
характеристики -

3.2.6. Трудовая функция

Наименование

Разработка и внедрение мероприятий,
направленных на выполнение
требований в области охраны
окружающей среды, предупреждение
возникновения чрезвычайных
ситуаций природного и техногенного
характера

Код B/06.6
Уровень

(подуровень)
квалификации

6

Происхождениетрудовой
функции Оригинал X Заимствовано

из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта

Разработка плана мероприятий, направленных на выполнение
требований нормативных правовых актов в области охраны
окружающей среды с учетом передового опыта отечественных
и зарубежных компаний по повышению экологической
безопасности
Разработка плана мероприятий по предупреждению
возникновения чрезвычайных ситуаций природного и
техногенного характера



Трудовые
действия

Осуществление контроля внедрения мероприятий,
направленных на выполнение требований нормативных
правовых актов в области охраны окружающей среды и на
предупреждение возникновения чрезвычайных ситуаций
природного и техногенного характера
Корректировка мероприятий по охране окружающей среды и
обеспечению экологической безопасности по результатам
внедрения
Анализ внедренных мероприятий по охране окружающей среды
для корректировки мероприятий с целью повышения
экологической безопасности и предупреждения возникновения
чрезвычайных ситуаций природного и техногенного характера
Представление руководству организации согласованных планов
внедрения мероприятий по охране окружающей среды и
обеспечению экологической безопасности, предупреждению
возникновения чрезвычайных ситуаций природного и
техногенного характера

Необходимые
умения

Анализировать основные направления повышения
экологической безопасности организации с учетом специфики
производства
Разрабатывать проекты и программы внедрения мероприятий
по охране окружающей среды и обеспечению экологической
безопасности, предупреждению возникновения чрезвычайных
ситуаций природного и техногенного характера
Разрабатывать планы охраны окружающей среды и
обеспечения экологической безопасности
Изучать и обобщать отечественный и зарубежный передовой
опыт в области обеспечения экологической безопасности

Необходимые
знания

Экологическое законодательство Российской Федерации,
основные нормативные правовые акты в области охраны
окружающей среды
Методы и средства обеспечения экологической безопасности
Методы и средства предупреждения возникновения
чрезвычайных ситуаций природного и техногенного характера
Производственная и организационная структура организации и
перспективы ее развития
Технологическое оборудование организации и принципы его
работы
Передовой отечественный и зарубежный опыт в области
обеспечения экологической безопасности
Способы организации работы по экологической безопасности

Другие
характеристики -

3.3. Обобщенная трудовая функция

Наименование
Разработка в организации мероприятий по
экономическому регулированию и
управлению персоналом в области охраны
окружающей среды

Код C Уровень
квалификации 7



Происхождение
обобщенной трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано
из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта

Возможныенаименованиядолжностей,профессий

Начальник отдела охраны
окружающей средыНачальник
отдела экологической
безопасностиРуководитель
группы (в промышленности)

Требования к образованию и обучению

Высшее образование -
специалитет,
магистратураилиВысшее
образование - специалитет,
магистратураДополнительное
профессиональное
образование - программы
профессиональной
переподготовки для
непрофильного образования

Требования к опыту практической работы

Не менее пяти лет по
специальности на
руководящих должностях в
области охраны окружающей
среды

Особые условия допуска к работе

Прохождение обязательных
предварительных (при
поступлении на работу) и
периодических медицинских
осмотров (обследований), а
также внеочередных
медицинских осмотров
(обследований) в порядке,
установленном
законодательством Российской
Федерации

Другиехарактеристики

Рекомендуется
дополнительное
профессиональное
образование по программам
повышения квалификации

Дополнительные характеристики



Наименование
документа Код Наименование базовой группы, должности (профессии)

или специальности

ОКЗ
1321 Руководители подразделений (управляющие) в

обрабатывающей промышленности
1322 Руководители подразделений (управляющие) в

добывающей промышленности
ЕКС - Начальник отдела охраны окружающей среды
ОКПДТР 24680 Начальник отдела (в промышленности)

26149 Руководитель группы (в промышленности)

ОКСО

280101 Безопасность жизнедеятельности в техносфере
280102 Безопасность технологических процессов и производств
280201 Охрана окружающей среды и рациональное

использование природных ресурсов
280202 Инженерная защита окружающей среды
280400 Природообустройство

3.3.1. Трудовая функция

Наименование

Разработка и экономическое
обоснование планов внедрения новой
техники и технологий,
обеспечивающих минимизацию
воздействия организации на
окружающую среду

Код C/01.7
Уровень

(подуровень)
квалификации

7

Происхождениетрудовой
функции Оригинал X Заимствовано

из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта



Трудовые
действия

Экологический анализ проектов внедрения новой техники и
технологий, включая наилучшие доступные технологии
Определение критериев достижения целей охраны
окружающей среды с учетом технических возможностей
организации
Проведение расчетов для экономического обоснования
внедрения новой техники и технологий, включая наилучшие
доступные технологии
Разработка планов внедрения новой техники и технологий,
включая наилучшие доступные технологии
Анализ ресурсо- и энергосбережения в результате внедрения
новой техники и технологий

Необходимые
умения

Выделять основные факторы, влияющие на экологическую
безопасность при внедрении новой техники и технологий
Рассчитывать экологические риски для организации
Устанавливать взаимосвязь между воздействием на
окружающую среду и техническими возможностями новой
техники и технологий
Прогнозировать воздействие новой техники и технологий на
окружающую среду
Обосновывать снижение экологических рисков при введении в
эксплуатацию новой техники и технологий

Необходимые
знания

Экологическое законодательство Российской Федерации,
основные нормативные правовые акты в области охраны
окружающей среды
Методика расчета экологических рисков
Порядок ввода в эксплуатацию новой техники и технологий,
учитывающих требования в области охраны окружающей среды
Основные направления ресурсо- и энергосбережения
Производственная и организационная структура организации и
перспективы ее развития
Технологические процессы и режимы производства продукции
в организации

Другие
характеристики -

3.3.2. Трудовая функция

Наименование
Разработка мероприятий по
экономическому регулированию
природоохранной деятельности
организации

Код C/02.7
Уровень

(подуровень)
квалификации

7

Происхождениетрудовой
функции Оригинал X Заимствовано

из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта



Трудовые
действия

Расчет платы за негативное воздействие организации на
окружающую среду
Проведение экономической оценки воздействия деятельности
организации на окружающую среду
Определение экономического эффекта от применения
мероприятий, направленных на обеспечение экологической
безопасности
Разработка прогнозов социально-экономического развития
организации на основе экологических прогнозов
Разработка стимулирующих мер для работников организации за
повышение экологической безопасности

Необходимые
умения

Рассчитывать плату за негативное воздействие организации на
окружающую среду
Анализировать и рассчитывать экономические последствия
воздействия организации на окружающую среду

Необходимые
знания

Экологическое законодательство Российской Федерации,
основные нормативные правовые акты в области охраны
окружающей среды
Методика оценки экономического эффекта внедрения
мероприятий, направленных на обеспечение экологической
безопасности
Порядок расчета платы за негативное воздействие организации
на окружающую среду

Другие
характеристики -

3.3.3. Трудовая функция

Наименование

Проведение обоснованных расчетов
экологических рисков с целью
прогнозирования воздействия
хозяйственной деятельности
организации на окружающую среду

Код C/03.7
Уровень

(подуровень)
квалификации

7

Происхождениетрудовой
функции Оригинал X Заимствовано

из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта



Трудовые
действия

Сбор информации по загрязнениям окружающей среды
Проведение расчета экологических рисков с целью
прогнозирования воздействия хозяйственной деятельности
организации на окружающую среду
Анализ результатов расчета экологических рисков для
повышения эффективности внедрения природоохранных
мероприятий, проводимых в организации

Необходимые
умения

Анализировать информацию по загрязнению окружающей
среды
Проводить расчет экологических рисков в соответствии с
требованиями нормативных правовых актов в области охраны
окружающей среды

Необходимые
знания

Экологическое законодательство Российской Федерации,
основные нормативные правовые акты в области охраны
окружающей среды
Методика расчета экологических рисков
Нормативные и методические материалы по обеспечению
экологической безопасности

Другие
характеристики -

3.3.4. Трудовая функция

Наименование

Организация расследования причин и
последствий выбросов и сбросов
вредных веществ в окружающую
среду, подготовка предложений по
предупреждению негативных
последствий

Код C/04.7
Уровень

(подуровень)
квалификации

7

Происхождениетрудовой
функции Оригинал X Заимствовано

из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта



Трудовые
действия

Выявление причин и источников выбросов и сбросов вредных
веществ в окружающую среду, возникновения твердых отходов
Анализ результатов расследования причин и последствий
выбросов и сбросов вредных веществ, возникновения твердых
отходов
Подготовка предложений по устранению причин выбросов и
сбросов вредных веществ, возникновения твердых отходов
Подготовка предложений по ликвидации последствий
нарушения состояния окружающей среды

Необходимые
умения

Устанавливать причины выбросов и сбросов вредных веществ,
возникновения твердых отходов
Определять последствия выбросов и сбросов вредных веществ,
возникновения твердых отходов
Разрабатывать предложения по предупреждению выбросов и
сбросов вредных веществ, возникновения твердых отходов

Необходимые
знания

Экологическое законодательство Российской Федерации,
основные нормативные правовые акты в области охраны
окружающей среды
Методы и средства ликвидации последствий нарушения
состояния окружающей среды
Порядок работы по расследованию причин и последствий
выбросов и сбросов вредных веществ, возникновения твердых
отходов
Технологическое оборудование организации, принципы работы
оборудования

Другие
характеристики -

3.3.5. Трудовая функция

Наименование
Руководство персоналом
подразделения организации по
обеспечению экологической
безопасности

Код C/05.7
Уровень

(подуровень)
квалификации

7

Происхождениетрудовой
функции Оригинал X Заимствовано

из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта



Трудовые
действия

Организация и планирование работы персонала подразделения
Создание условий выполнения персоналом плановых заданий
Контроль качества выполнения работ
Контроль трудовой дисциплины работников, правил
внутреннего трудового распорядка
Доведение до сведения работников распоряжений и приказов
руководства организации
Составление графика обучения и повышения квалификации
работников
Контроль обучения и повышения квалификации работников в
установленные сроки
Ведение управленческого учета документации по повышению
квалификационного уровня
Разработка должностных инструкций работников по
обеспечению экологической безопасности
Разработка стимулирующих мер по результатам деятельности
работников

Необходимые
умения

Составлять текущие и перспективные планы деятельности
подразделения
Проводить анализ соблюдения трудовой дисциплины и
качества выполнения служебных обязанностей работниками
Составлять методические материалы для обучения и
повышения квалификации работников
Формировать меры поощрения работников, занимающихся
вопросами обеспечения экологической безопасности
Контролировать профессиональное обучение и повышение
квалификации

Необходимые
знания

Экологическое законодательство Российской Федерации,
основные нормативные правовые акты в области охраны
окружающей среды
Требования охраны труда, электробезопасности,
противопожарной промышленной и экологической
безопасности
Локальные акты и инструкции организации по направлению
профессиональной деятельности
Правила внутреннего трудового распорядка
Трудовое законодательство Российской Федерации
Порядок и сроки обучения и повышения квалификации
работников
Должностные инструкции работников подразделения
Стимулирующие меры, применяемые в организации для
поощрения работников

Другие
характеристики -



IV. Сведения об организациях -
разработчиках профессионального
стандарта
4.1. Ответственная организация-разработчик

Общероссийское отраслевое объединение работодателей "Союз
машиностроителей России", город Москва
Заместитель исполнительного директора Иванов Сергей Валентинович

4.2. Наименования организаций-разработчиков

1 ГПБУ "Управление особо охраняемыми природными территориями по
Западному административному округу города Москвы", город Москва

2
ЗАО "Сибирский научно-исследовательский и проектный институт
рационального природопользования", город Нижневартовск, Ханты-
Мансийский автономный округ - Югра

3 ОАО "Авиакор - авиационный завод", город Самара
4 ОАО "АК "Туламашзавод", город Тула
5 ОАО "Брянский химический завод имени 50-летия СССР", город Сельцо,

Брянская область
6 ОАО "Гидроагрегат", город Павлово, Нижегородская область
7 ОАО "Завод имени М.И. Калинина", город Санкт-Петербург
8 ОАО "Камов", город Люберцы, Московская область
9 ОАО "КБТМ", город Омск
10 ОАО "Концерн "Калашников", город Ижевск, Удмуртская Республика
11 ОАО "Красногорский завод имени С.А. Зверева", город Красногорск,

Московская область
12 ОАО "КумАПП", город Кумертау, Республика Башкортостан
13 ОАО "Курганмашзавод", город Курган
14 ОАО "Курский завод "Маяк", город Курск
15 ОАО "ЛЕПСЕ", город Киров
16 ОАО "МК ОРМЕТО-ЮУМЗ", город Орск, Оренбургская область
17 ОАО "Нижнеломовский электромеханический завод", город Нижний Ломов,

Пензенская область
18 ОАО "Новосибирский авиаремонтный завод", город Новосибирск
19 ОАО "НПО ГИПО", город Казань, Республика Татарстан
20 ОАО "ОмПО "Иртыш", город Омск
21 ОАО "Роствертол", город Ростов-на-Дону
22 ОАО "ТНИТИ", город Тула
23 ОАО "УАП "Гидравлика", город Уфа, Республика Башкортостан
24 ОАО "УМПО", город Уфа, Республика Башкортостан
25 ОАО "УНПП "Молния", город Уфа, Республика Башкортостан
26 ОАО "УППО", город Уфа, Республика Башкортостан
27 ОАО "ЦКБ "Точприбор", город Новосибирск
28 ОАО ААК "Прогресс", город Арсеньев, Приморский край



29 ОАО МПО имени И. Румянцева, город Москва

30 ОАО ЭОКБ "Сигнал" имени А.И. Глухарева, город Энгельс-19, Саратовская
область

31
Общероссийское отраслевое объединение работодателей "Союз предприятий
и организаций, обеспечивающих рациональное использование природных
ресурсов и защиту окружающей среды "Экосфера", город Москва

32 ООО "Ассоциация Экотехмониторинг", город Волгоград
33 ООО "РусПромЭкспертиза", город Москва
34 ООО "ЭКОСТАНДАРТ "Технические решения", город Москва
35 ФБУ "Федеральный центр анализа и оценки техногенного воздействия на

окружающую среду", город Москва
36 ФГБОУ ВПО "Владимирский государственный университет имени Александра

Григорьевича и Николая Григорьевича Столетовых", город Владимир
37 ФГБОУ ВПО "Московский государственный машиностроительный университет

(МАМИ)", город Москва
38 ФГБОУ ВПО "Московский государственный строительный университет", город

Москва
39 ФГБОУ ВПО "Московский государственный технологический университет

"СТАНКИН", город Москва
40 ФГБОУ ВПО "Ростовский государственный строительный университет", город

Ростов, Ярославская область
41 ФГБОУ ВПО "СамГТУ", город Самара
42 ФГБОУ ВПО ОмГТУ, город Омск

______________________________

*(1) Общероссийский классификатор занятий.

*(2) Общероссийский классификатор видов экономической деятельности.

*(3) Приказ Минздравсоцразвития России от 12 апреля 2011 г. N 302н "Об
утверждении перечней вредных и (или) опасных производственных факторов и
работ, при выполнении которых проводятся обязательные предварительные и
периодические медицинские осмотры (обследования), и Порядка проведения
обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров
(обследований) работников, занятых на тяжелых работах и на работах с
вредными и (или) опасными условиями труда" (зарегистрирован Минюстом
России 21 октября 2011 г., регистрационный N 22111), с изменениями,
внесенными приказами Минздрава России от 15 мая 2013 г. N 296н
(зарегистрирован Минюстом России 3 июля 2013 г., регистрационный N 28970) и
от 5 декабря 2014 г. N 801н (зарегистрирован Минюстом России 3 февраля 2015
г., регистрационный N 35848).

*(4) Квалификационный справочник должностей руководителей, специалистов и
других служащих.

*(5) Общероссийский классификатор профессий рабочих, должностей служащих
и тарифных разрядов.

*(6) Общероссийский классификатор специальностей по образованию.











































Профстандарт: 28.003 
1. Специалист по автоматизации и механизации 

технологических процессов механосборочного производства 

28.003 

Специалист по автоматизации и механизации технологических 
процессов механосборочного производства 
Профессиональный стандарт 
Специалист по автоматизации и механизации технологических процессов 

механосборочного производства 
(утв. приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 8 сентября 

2015 г. N 606н) 
  

  550 

  Регистрационный 

номер 

  

I. Общие сведения 
  

Автоматизация и механизация технологических 

процессов машиностроения 
  28.003 

(наименование вида профессиональной деятельности)   Код 

  
Основная цель вида профессиональной деятельности: 
  

Автоматизация и механизация технологических процессов механосборочных 

производств и обеспечение их работоспособности 

  
Группа занятий: 

  

2141 Инженеры в промышленности и на производстве 

3115 Техники-механики 

(код *(1)) (наименование) 

  

Отнесение к видам экономической деятельности: 
  

25 Производство готовых металлических изделий, кроме машин и 

оборудования 

27 Производство электрического оборудования 

28 Производство машин и оборудования, не включенных в другие 
группировки 

29 Производство автотранспортных средств, прицепов и полуприцепов 

30 Производство прочих транспортных средств и оборудования 

32.5 Производство медицинских инструментов и оборудования 



(код *(2)) (наименование вида экономической деятельности) 

  
II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт 

(функциональная карта вида профессиональной деятельности) 
  

Обобщенные трудовые функции Трудовые функции 

код наименование уровень 

квалификации 

наименование код уровень 

(подуровень) 
квалификации 

А Сбор исходных 
данных, 

разработка 
технической 

документации, 
сопровождение 

изготовления и 
эксплуатации 

средств и систем 
автоматизации и 

механизации 

6 Сбор исходных 
данных для 

проведения 
проектных, 

исследовательских 
и опытно-

конструкторских 
работ, на 

изготовление и 
ремонт средств 

автоматизации и 
механизации, 

разработка 
технической 

документации 

А/01.6 6 

Сопровождение 
изготовления, 
монтажа, наладки, 

участие в 
испытаниях и 

сдаче в 
эксплуатацию, 

сопровождение 
эксплуатации 

средств и систем 
автоматизации и 

механизации 

А/02.6 

В Оперативное 
планирование, 

создание средств 
автоматизации и 

механизации 
технологических 
процессов 

механосборочных 
производств, 

обеспечение их 

6 Оперативное 
(текущее) 

планирование 
автоматизации и 

механизации, 
выбор или 
создание средств 

автоматизации и 
механизации и 

программных 
продуктов 

В/01.6 6 



бесперебойной 
работы 

Контроль 
обслуживания 

средств 
механизации и 

автоматизации, 
обеспечение их 

бесперебойной 
работы 

В/02.6 

С Определение 
стратегии, 

решение задач 
развития 

механизации и 
автоматизации 

технологических 
процессов 

механосборочного 
производства, 

управление 
процессами и 

деятельностью, в 
том числе 

инновационной, 
разработка новых 

методов, 
технологий 
систем 

механизации и 
автоматизации 

производств, 
принятие 

решений на 
уровне 

организаций или 
крупных 

подразделений 

7 Перспективное 
планирование 

автоматизации и 
механизации 

технологических 
процессов 

механосборочного 
производства, 

разработка 
аппаратных и 

программных 
технических 

средств 

С/01.7 7 

Контроль 
деятельности 

подразделений, 
систем 
механизации и 

автоматизации, 
совершенствование 

их 
функционирования 

С/02.7 

  
III. Характеристика обобщенных трудовых функций 

  
3.1. Обобщенная трудовая функция 

  

Наименование Сбор исходных данных, 

разработка технической 
документации, сопровождение 

изготовления и эксплуатации 
средств и систем 

автоматизации и механизации 

Код А Уровень 

квалификации 

6 

  



Происхождение 
обобщенной 

трудовой 
функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Возможные 

наименования 
должностей, 

профессий 

Инженер по автоматизации и механизации 

производственных процессов III категории 

    

Требования к 
образованию и 

обучению 

Образовательные программы высшего образования - 
программы 

бакалавриата 
или 

Образовательные программы среднего профессионального 
образования - программы подготовки специалистов среднего 

звена 
Дополнительные профессиональные программы 

Требования к 

опыту 
практической 

работы 

- 

Особые условия 
допуска к работе 

- 

Другие 
характеристики 

- 

  

Дополнительные характеристики 
  

Наименование 

документа 

Код Наименование базовой группы, должности 

(профессии) или специальности 

ОКЗ 2141 Инженеры в промышленности и на 
производстве 

3115 Техники-механики 

*(3) - Инженер 

Инженер-технолог (технолог) 

Инженер по автоматизации и механизации 

производственных процессов 



Инженер по автоматизированным системам 
управления производством 

Инженер по подготовке производства 

*(4) 22446 Инженер 

22524 Инженер по автоматизированным системам 

управления производством 

22678 Инженер по подготовке производства 

22854 Инженер-технолог 

*(5) 150900 Технология, оборудование и автоматизация 
машиностроительных производств 

  151000 Конструкторско-технологическое 
обеспечение автоматизированных 

машиностроительных производств 

220301 Автоматизация технологических процессов и 
производств (по отраслям) 

  

3.1.1. Трудовая функция 
  

Наименование Сбор исходных данных для 

проведения проектных, 
исследовательских и опытно-

конструкторских работ, на 
изготовление и ремонт 

средств автоматизации и 
механизации, разработка 
технической документации 

Код А/01.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

  

Происхождение 

трудовой 
функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые действия Сбор и анализ исходных данных для проектирования 

технических средств систем механизации и автоматизации 
производств 

Подготовка материалов для заключения договоров со 

специализированными организациями на проведение 
проектных, исследовательских и опытно-конструкторских 

работ, на ремонт и изготовление средств автоматизации и 
механизации 



Составление заявок на необходимое оборудование 

Разработка инструкций по эксплуатации и ремонту 
оборудования, безопасному ведению работ при 

обслуживании средств автоматизации и механизации под 
руководством специалиста высшего квалификационного 

уровня 

Необходимые умения Выбирать необходимые технические данные для 
обоснованного принятия решений по проектированию 

технических средств автоматизации и механизации 
технологических процессов механосборочного 
производства 

Составлять обзоры, собирать отзывы, оформлять отчеты и 

необходимые материалы для заключения договоров со 
специализированными организациями 

Правильно оформлять заявки на приобретение 

оборудования, аппаратных и программных средств 
автоматизации и механизации 

Определять и учитывать эксплуатационные особенности 

оборудования, методы и способы безопасного выполнения 
работ при обслуживании средств автоматизации и 

механизации 

Необходимые знания Принцип действия и технико-экономические 
характеристики оборудования, средств автоматизации и 

механизации технологических линий механосборочных 
производств 

Российский и зарубежный опыт создания 
автоматизированных и механизированных технологических 

комплексов механосборочных производств 

Конструктивные особенности и назначение средств 
автоматизации и механизации, правила их эксплуатации 

Критерии оценки оборудования и технических средств 

автоматизации и механизации технологических процессов 
механосборочных производств 

Порядок разработки и оформления технической 

документации 

Порядок заключения договоров со сторонними 
организациями 

Трудовое законодательство Российской Федерации, 

требования охраны труда 

Другие 
характеристики 

- 

  
3.1.2. Трудовая функция 

  



Наименование Сопровождение изготовления, 
монтажа, наладки, участие в 

испытаниях и сдаче в 
эксплуатацию, сопровождение 

эксплуатации средств и 
систем автоматизации и 

механизации 

Код А/02.6 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождение 
трудовой 

функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Выполнение работ по монтажу, наладке, испытанию и 
сдаче в эксплуатацию средств автоматизации, 

механизации, контроля и диагностики под руководством 
специалиста высшего квалификационного уровня 

Сопровождение изготовления технических средств 

Обслуживание технологического оборудования, средств 

системы автоматизации и механизации, контроля и 
диагностики 

Контроль соблюдения технологических процессов 
производства 

Контроль правильности эксплуатации модернизируемых и 

реконструируемых машин и механизмов 

Составление отчетности о выполненных работах 

Проведение консультаций по повышения технических 
знаний работников организаций 

Проведение инструктажа и оказание помощи работникам 

при освоении ими новых конструкций средств механизации 
и автоматизации 

Необходимые 

умения 

Выполнять монтаж и наладку средств автоматизации, 

механизации, контроля и диагностики технологических 
процессов механосборочного производства 

Пользоваться контрольно-измерительным оборудованием, 

приборами и инструментами для определения параметров 
работы средств и системы автоматизации и механизации 

Пользоваться инструментом, оборудованием и приборами 
для наладки средств и системы автоматизации и 

механизации 



Производить испытания средств автоматизации, 
механизации, контроля и диагностики по заданным 

методикам, обрабатывать и анализировать результаты 

Выявлять нарушения технологии производства, правил 
эксплуатации технических средств автоматизации и 

механизации технологических процессов механосборочных 
производств 

Проводить инструктаж и оказывать помощь работникам при 

освоении ими новых конструкций средств механизации и 
автоматизации 

Необходимые знания Конструктивные особенности технических средств, 
разрабатываемых и используемых в автоматизированных и 

механизированных технологических комплексах 
механосборочных производств 

Технология производства продукции организации 

Правила монтажа, наладки и эксплуатации средств 

автоматизации, механизации, контроля и диагностики 
технологических процессов механосборочного 

производства 

Методики испытания средств автоматизации, механизации, 
контроля и диагностики, способы обработки и анализа 

результатов 

Устройство, назначение, принцип работы и правила 
эксплуатации контрольно-измерительного оборудования, 

приборов и инструментов 

Устройство, назначение, принцип работы и правила 

эксплуатации оборудования, приборов и инструментов, 
используемых для наладки средств и системы 

автоматизации и механизации 

Требования, предъявляемые к качеству выполняемых 
работ 

Требования, предъявляемые к рациональной организации 

труда на рабочем месте 

Виды брака и способы его предупреждения и устранения 

Требования охраны труда при наладке, испытании и 
эксплуатации средств и систем автоматизации и 

механизации 

Другие 
характеристики 

- 

  

3.2. Обобщенная трудовая функция 
  



Наименование Оперативное планирование, 
создание средств 

автоматизации и механизации 
технологических процессов 

механосборочных 
производств, обеспечение их 

бесперебойной работы 

Код В Уровень 
квалификации 

7 

  

Происхождение 
обобщенной 

трудовой 
функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

 

Возможные 

наименования 
должностей, 

профессий 

Инженер по автоматизации и механизации 

производственных процессов II категории 

Требования к 
образованию и 

обучению 

Образовательные программы высшего образования - 
программы 

бакалавриата 
или 
Образовательные программы среднего профессионального 

образования - программы подготовки специалистов 
среднего звена 

Дополнительные профессиональные программы 

Требования к опыту 
практической 

работы 

Выполнение работы инженера по автоматизации и 
механизации производственных процессов III категории не 

менее одного года 

Особые условия 
допуска к работе 

- 

Другие 

характеристики 

- 

  
Дополнительные характеристики 

  

Наименование 
документа 

Код Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 2141 Инженеры в промышленности и на 
производстве 

3115 Техники-механики 

ЕКС Инженер 



  

Инженер-технолог (технолог) 

Инженер по автоматизации и механизации 
производственных процессов 

Инженер по автоматизированным системам 

управления производством 

Инженер по подготовке производства 

ОКПДТР 22446 Инженер 

22524 Инженер по автоматизированным системам 
управления производством 

22678 Инженер по подготовке производства 

22854 Инженер-технолог 

ОКСО 150900 Технология, оборудование и автоматизация 
машиностроительных производств 

151000 Конструкторско-технологическое обеспечение 

автоматизированных машиностроительных 
производств 

220301 Автоматизация технологических процессов и 

производств (по отраслям) 

  
3.2.1. Трудовая функция 

  

Наименование Оперативное (текущее) 
планирование автоматизации 

и механизации, выбор или 
создание средств 
автоматизации и механизации 

и программных продуктов 

Код В/01.7 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождение 
трудовой 

функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Изучение производственных процессов с целью 
определения участков вспомогательных и основных работ 

и операций, которые подлежат автоматизации и 
механизации 

Составление текущих планов автоматизации и механизации 

производственных процессов, трудоемких ручных работ, 
подъемно-транспортных, складских и погрузочно-



разгрузочных операций под руководством специалиста 
более высокого квалификационного уровня 

Разработка и согласование графиков выполнения работ, 

обеспечение их необходимыми техническими материалами 
и данными 

Выбор средств механизации и автоматизации производств, 

программного обеспечения для автоматизированных систем 
управления, контроля, диагностики и испытаний 

Подготовка технических заданий на создание средств 
автоматизации и механизации и технико-экономические 

обоснования разрабатываемых конструкций 

Создание локальных систем автоматизации и механизации 

Совершенствование системы и средств автоматизации и 
механизации процессов изготовления продукции 

Разработка усовершенствованных конструкций защитно-

оградительной техники и герметизации вредных процессов 
производства под руководством специалиста более 

высокого квалификационного уровня 

Рассмотрение технических проектов и эскизов, рабочих 
чертежей, которые разрабатываются по заказу 

организации 

Рассмотрение технических документов, которые связаны с 
проектированием средств механизации и автоматизации 

производства вновь строящихся объектов 

Разработка эксплуатационно-технической документации 

Составление заявок на промышленные образцы и 

изобретения под руководством специалиста более высокого 
уровня квалификации 

Выполнение расчетов эффективности мероприятий по 

механизации и автоматизации производства 

Проведение патентных исследований, определение 
показателей технического уровня проектируемых объектов 

технологии и техники 

Рассмотрение рационализаторских предложений и 
изобретений, изучение и распространение передового 

опыта, рациональных методов труда, ведение пропаганды 
новых достижений в области автоматизации и механизации 

производственных процессов 

Необходимые 
умения 

Составлять планы и графики работ по автоматизации и 
механизации технологических процессов механосборочных 

производств 



Выбирать подходящие для автоматизации и механизации 
технологических процессов технические средства и 

программные продукты 

Разрабатывать и экономически обосновывать технические 
задания на создание средств автоматизации и механизации 

технологических процессов механосборочного 
производства 

Анализировать эскизы, рабочие чертежи, технические 

проекты и другую техническую документацию 

Совершенствовать системы автоматизации и механизации 

технологических процессов, конструкцию технических 
средств 

Составлять инструкции по использованию средств, систем 

автоматизации и механизации 

Правильно оформлять заявки на промышленные образцы и 
изобретения 

Применять стандартные методы расчета эффективности 

мероприятий по механизации и автоматизации 
производства 

Обеспечивать патентную чистоту новых проектных 

решений и их патентоспособность 

Выявлять и внедрять в производство инновационные 
технические решения, рационализаторские предложения и 

изобретения 

Организовывать обучение работников подразделения с 
целью повышения их квалификации 

Необходимые знания 

 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

Перспективы технического развития организации 

Порядок и методы планирования работ по автоматизации и 
механизации производства 

Устройство, принцип работы, технические характеристики 

технических средств автоматизации и механизации 
технологических процессов механосборочного 

производства 

Программные продукты по автоматизации и механизации 
технологических процессов механосборочного 

производства 

Принципы и особенности создания средств автоматизации 
и механизации технологических процессов 

механосборочных производств и их основные технические 
характеристики 

Техническое черчение, правила разработки проектной, 
технической, технологической и эксплуатационной 

документации 



Стандартные методы расчета эффективности мероприятий 
по механизации и автоматизации производства 

Порядок и методы проведения патентных исследований 

Принципы организации инновационной, 

рационализаторской и изобретательской деятельности 

Производственная и организационная структура 
организации 

Другие 

характеристики 

- 

  

3.2.2. Трудовая функция 
  

Наименование Контроль обслуживания 

средств механизации и 
автоматизации, обеспечение 

их бесперебойной работы 

Код В/02.7 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

  

Происхождение 
трудовой 

функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Выполнение контроля обслуживаемых средств 
автоматизации и механизации 

Определение уровня брака продукции и причин его 

появления 

Разработка предложений по предупреждению брака и 
повышению качества продукции 

Обеспечение бесперебойной работы и надежности средств 

механизации и автоматизации 

Определение соответствия используемых в организации 

технических средств современному уровню развития 
техники 

Необходимые 

умения 

Выполнять и контролировать операции периодического 

(регламентного) технического обслуживания средств 
автоматизации и механизации 

Оценивать качество выпускаемой продукции, находить и 

устранять источники брака 

Оценивать вероятность отказов технических средств, 
повышать надежность системы 



Выявлять используемые в организации технические 
средства, и проверять их на соответствие современному 

уровню развития техники 

Необходимые знания Основы экономики и организации производства 

Критерии оценки эффективности применяемых методов 
проектирования 

Передовой отечественный и зарубежный опыт в области 

автоматизации и механизации производственных процессов 

Методы экономико-математического моделирования 

Средства вычислительной техники, коммуникаций и связи 

Требования, предъявляемые к рациональной организации 

труда на рабочем месте 

Виды брака и способы его предупреждения и устранения 

Требования охраны труда при выполнении технического 
обслуживания средств и систем автоматизации и 

механизации 

Другие 
характеристики 

- 

  

3.3. Обобщенная трудовая функция 
  

Наименование Определение стратегии, 

решение задач развития 
механизации и автоматизации 

технологических процессов 
механосборочного 
производства, управление 

процессами и деятельностью, 
в том числе инновационной, 

разработка новых методов, 
технологий систем 

механизации и автоматизации 
производств, принятие 

решений на уровне 
организаций или крупных 

подразделений 

Код С Уровень 

квалификации 

7 

  

Происхождение 
обобщенной 

трудовой 
функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 



профессионального 
стандарта 

  

Возможные 
наименования 

должностей, 
профессий 

Инженер по автоматизации и механизации 
производственных процессов I категории 

  

Требования к 

образованию и 
обучению 

Образовательные программы высшего образования - 

программы магистратуры или специалитета 
Дополнительные профессиональные программы 

Требования к опыту 

практической 
работы 

Выполнение работы инженера по автоматизации и 

механизации производственных процессов II категории не 
менее одного года 

Особые условия 

допуска к работе 

- 

Другие 
характеристики 

- 

  
Дополнительные характеристики 

  

Наименование 
документа 

Код Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 2141 Инженеры в промышленности и на производстве 

ЕКС - Инженер 

Инженер-технолог (технолог) 

Инженер по автоматизации и механизации 

производственных процессов 

Инженер по автоматизированным системам 
управления производством 

Инженер по подготовке производства 

ОКПДТР 22446 Инженер 

22524 Инженер по автоматизированным системам 

управления производством 

22678 Инженер по подготовке производства 

22854 Инженер-технолог 

ОКСО 150900 Технология, оборудование и автоматизация 

машиностроительных производств 

151000 Конструкторско-технологическое обеспечение 
автоматизированных машиностроительных 

производств 



220301 Автоматизация технологических процессов и 
производств (по отраслям) 

  

3.3.1. Трудовая функция 
  

Наименование Перспективное планирование 

автоматизации и механизации 
технологических процессов 

механосборочного 
производства, разработка 
аппаратных и программных 

технических средств 

Код С/01.7 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

7 

  

Происхождение 
трудовой 

функции 

Оригинал X Заимствовано 
из оригинала 

    

      Код 
оригинала 

Регистрационный 
номер 

профессионального 
стандарта 

  

Трудовые действия Оценка актуальности, перспективности и значимости 
объектов проектирования 

Разработка модели продукции на всех этапах ее 

жизненного цикла, требований к продукции, процессам ее 
изготовления, качеству, транспортировке и утилизации 

Проектирование аппаратно-программных комплексов 

автоматических и автоматизированных систем 

Контроль соответствия разрабатываемых проектов 
нормативным документам 

Анализ эффективности применяемых средств 

автоматизации и механизации, показателей их 
использования 

Организация работы малых коллективов, планирование 
фондов оплаты труда 

Необходимые 

умения 

Определять приоритетность автоматизации и механизации 

производственных участков, рабочих мест, 
технологических операций 

Моделировать продукцию на всех этапах ее жизненного 

цикла: процессов ее изготовления, эксплуатации, 
утилизации 

Пользоваться стандартными программными пакетами и 

средствами автоматизированного проектирования 



Обосновывать целесообразность внедрения в производство 
средств автоматизации и механизации при его плановом 

техническом перевооружении 

Принимать нетрадиционные принципиальные технические 
решения при проектировании аппаратно-программных 

комплексов автоматических и автоматизированных систем 
механосборочных производств 

Определять показатели эффективности применяемых 

средств автоматизации и механизации, оценивать 
соответствие разрабатываемых проектов нормативным 
документам 

Производить патентные исследования с целью обеспечения 

патентной чистоты новых проектных решений и их 
патентоспособности с определением показателей 

технического уровня проектируемых изделий 

Использовать методы оптимизации и многовариантного 
проектирования 

Прогнозировать технико-экономические характеристики и 

показатели проектируемых изделий и комплексов 

Необходимые знания Методика обследования рабочих мест, производственных 
участков, технологических линий, функционально-

стоимостной анализ 

Принципы и особенности создания машин и 
технологических комплексов механосборочных 

производств и их основные технические характеристики 

Методы физического и экономико-математического 

моделирования 

Возможности наращивания системы на основе модульного 
принципа 

Основные требования рациональной организации труда 

при проектировании и конструировании 

Критерии оценки эффективности применяемых методов 
проектирования 

Отечественный и зарубежный опыт по направлению 

исследований в области машин, производств, систем 
автоматизации и механизации технологических процессов 

механосборочного производства 

Основы патентоведения 

Методы анализа технического уровня объектов техники и 
технологии 

Другие 
характеристики 

- 

  



3.3.2. Трудовая функция 

  

Наименование Контроль деятельности 
подразделений, систем 

механизации и 
автоматизации, 

совершенствование их 
функционирования 

Код С/02.7 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождение 

трудовой 
функции 

Оригинал X Заимствовано 

из оригинала 
    

      Код 

оригинала 

Регистрационный 

номер 
профессионального 

стандарта 

  

Трудовые действия Подготовка предложений по ликвидации выявленных 

недостатков, изменению конструкций или отдельных 
сборочных единиц 

Контроль деятельности подразделений организации, 

осуществляющих автоматизацию и механизацию 
производственных процессов 

Сертификация технологических процессов, аппаратных и 

программных средств 

Необходимые 

умения 

Находить технические решения по ликвидации выявленных 

недостатков в работе оборудования, замене устаревших 
технических средств на современные 

Осуществлять периодический и сплошной контроль 

подразделений, занимающихся автоматизацией и 
механизацией производственных процессов 

Проводить сертификацию технологических процессов, 

аппаратных и программных средств 

Необходимые знания Отечественный и зарубежный опыт по автоматизации и 
механизации технологических процессов механосборочного 

производства 

Постановления, распоряжения, приказы, методические и 
нормативные материалы по вопросам автоматизации и 

механизации производства 

Последовательность и методы сертификации 
технологических процессов, аппаратных и программных 
средств 



Методы определения экономической эффективности 
внедрения средств автоматизации и механизации 

производства 

Требования, предъявляемые к рациональной организации 
труда на рабочем месте 

Другие 

характеристики 

- 

  
IV. Сведения об организациях - разработчиках профессионального стандарта 
  

4.1. Ответственная организация-разработчик 
  

ФГБОУ ВПО "Воронежский государственный аграрный университет имени 

императора Петра I", город Воронеж 

Ректор Котарев Вячеслав Иванович 

  
4.2. Наименования организаций-разработчиков 

  

1 Общероссийская общественная организация "Союз машиностроителей 
России", город Москва 

2 ООО "Воронежская проектная компания", город Воронеж 

3 ООО "Оскольский электрометаллургический комбинат", город Старый Оскол, 

Белгородская область 

4 Российская ассоциация производителей станкоинструментальной продукции 
"Станкоинструмент", город Москва 

5 ФГБУ "Научно-исследовательский институт труда и социального страхования" 
Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации, город 

Москва 

  
_____________________________ 

*(1) Общероссийский классификатор занятий. 
*(2) Общероссийский классификатор видов экономической деятельности. 

*(3) Единый квалификационный справочник должностей руководителей, 
специалистов и других служащих. 

*(4) Общероссийский классификатор профессий рабочих, должностей 
служащих и тарифных разрядов. 

*(5) Общероссийский классификатор специальностей по образованию. 
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Зарегистрировано в Минюсте России 21 ноября 2013 г. N 30435

МИНИСТЕРСТВО ТРУДА И СОЦИАЛЬНОЙ ЗАЩИТЫ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

ПРИКАЗ
от 22 октября 2013 г. N 570н

ОБ УТВЕРЖДЕНИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО СТАНДАРТА
"СПЕЦИАЛИСТ ПО ПАТЕНТОВЕДЕНИЮ"

КонсультантПлюс: примечание.
Постановлением Правительства РФ от  23.09.2014  N  970  в  Правила  разработки,  утверждения  и

применения профессиональных стандартов, утв. Постановлением Правительства РФ от 22.01.2013 N 23,
внесены    изменения.    Норма,    предусматривающая    утверждение    профессионального    стандарта,
содержится в пункте 16 новой редакции Правил.

В  соответствии   с Правилами   разработки,    утверждения    и    применения    профессиональных
стандартов, утвержденными постановлением Правительства Российской Федерации от 22 января 2013 г.
N 23 (Собрание законодательства Российской Федерации, 2013, N 4, ст. 293), приказываю:

Утвердить прилагаемый профессиональный стандарт "Специалист по патентоведению".

Министр
М.А.ТОПИЛИН

Утвержден
приказом Министерства труда

и социальной защиты
Российской Федерации

от 22 октября 2013 г. N 570н

ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ

СПЕЦИАЛИСТ ПО ПАТЕНТОВЕДЕНИЮ

                                                  ┌─────────────────┐
                                                  │        2        │
                                                  └─────────────────┘
                                                    Регистрационный
                                                         номер

I. Общие сведения

                                                               ┌──────────┐
Создание и охрана интеллектуальной собственности,              │  40.001  │
защита и введение в оборот прав на нее                         │          │
───────────────────────────────────────────────────────────────┴──────────┘
       (наименование вида профессиональной деятельности)            Код

Основная цель вида профессиональной деятельности:

┌─────────────────────────────────────────────────────────────────────────┐
│Информационно-аналитическое сопровождение процесса  создания  результатов│
│интеллектуальной деятельности (далее - РИД)  и  средств  индивидуализации│
│(далее   -   СИ),   правовое   сопровождение   охраны    интеллектуальной│
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│собственности  (далее  -  ИС)  и  защиты  прав  на  нее,  организация   и│
│управление процессами  введения  в  оборот  прав  на  ИС  и  материальные│
│носители, в которых выражена ИС, научно-исследовательская деятельность  в│
│области ИС в соответствующей отрасли экономики (далее - НИР)             │
└─────────────────────────────────────────────────────────────────────────┘

Группа занятий:

1237 Руководители подразделений
(служб) научно-технического
развития

2429 Специалисты в области права, не
вошедшие в другие группы

1239 Руководители подразделений
(служб), не вошедшие в другие
группы

4120 Другие служащие, занятые
подготовкой информации,
оформлением документов и учетом

2419 Специалисты по
предпринимательской
деятельности и кадрам, не
вошедшие в другие группы

(код ОКЗ <1>
)

(наименование) (код ОКЗ) (наименование)

Отнесение к видам экономической деятельности:

73.10 Научные исследования и разработки в области естественных и технических наук

73.20 Научные исследования и разработки в области общественных и гуманитарных наук

74.11 Деятельность в области права

74.12 Деятельность в области бухгалтерского учета и аудита

74.13 Исследование конъюнктуры рынка и выявление общественного мнения

74.14 Консультирование по вопросам коммерческой деятельности и управления

74.84 Предоставление прочих услуг: деятельность агентов и агентств, связанная с
авторскими правами, патентами, лицензиями

75.23 Деятельность в области юстиции и правосудия

72.60 Прочая деятельность, связанная с использованием вычислительной техники и
информационных технологий

(код ОКВЭД
<2>)

(наименование вида экономической деятельности)
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II. Описание трудовых функций,
входящих в профессиональный стандарт (функциональная карта

вида профессиональной деятельности)

Обобщенные трудовые функции Трудовые функции

код наименование уровень
квалифика

ции

наименование код уровень
(подуровень)
квалификаци

и

A Информационное
сопровождение процесса
создания РИД и СИ (в
отрасли экономики)

6 Оказание     информационной      поддержки
специалистам,                   осуществляющим
научно-исследовательские,
опытно-конструкторские и  технологические
работы

A/01.6 6

Создание информационных баз  данных  по
РИД,  СИ   и   показателям   инновационной
деятельности организации

A/02.6

B Аналитическое
сопровождение процесса
создания РИД и СИ (в
отрасли экономики)

7 Комплексное                                проведение
патентно-информационных исследований

B/01.7 7

Проведение патентной экспертизы B/02.7

Исследование патентной чистоты объекта B/03.7

Разработка  аналитических  материалов  по
динамике и тенденциям этапов  жизненного
цикла РИД

B/04.7

Консультирование       менеджмента       при
разработке      технологической      политики
организации

B/05.7

C Правовое обеспечение
охраны и защиты прав на
РИД и СИ (в отрасли
экономики)

7 Обеспечение правовой  охраны  ИС,  в  том
числе за рубежом

C/01.7 7

Информационное        и         аналитическое C/02.7
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сопровождение   мероприятий   по    защите
прав на ИС, в том числе за рубежом

Правовое  обеспечение  введения  прав  на
ИС  и  материальные  носители,  в  которых
выражена  ИС,  в  оборот,  в  том  числе   за
рубежом

C/03.7

D Организация и управление
процессами введения в
оборот прав на ИС и
материальные носители, в
которых выражена ИС (в
отрасли экономики)

7 Консультирование       менеджмента       при
разработке политики ИС организации

D/01.7 7

Обеспечение аналитического и
консультационного сопровождения
мероприятий по введению в оборот прав на
ИС и материальные носители, в которых
она выражена

D/02.7

Управление системой ИС организации D/03.7

Аналитическое и информационное
сопровождение международного
сотрудничества в области ИС

D/04.7

Участие в качестве эксперта в
мероприятиях по пресечению реализации
контрафактной продукции и
недобросовестной конкуренции

D/05.7

Оказание практического и
методологического содействия
планово-экономическим подразделениям
организации в работе по определению
размера авторского вознаграждения

D/06.7

E Научно-исследовательская
деятельность в области ИС

8 Выявление актуальных научных проблем в
области ИС

E/01.8 8

Разработка программ научных
исследований в области ИС, организация
их выполнения

E/02.8
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Подготовка обзоров, отчетов и научных
публикаций

E/03.8

III. Характеристика обобщенных трудовых функций

3.1. Обобщенная трудовая функция
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Наименование Информационное сопровождение
процесса создания РИД и СИ (в
отрасли экономики)

Код A Уровень
квалификации

6

Происхождение
обобщенной трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Возможные наименования
должностей

Патентовед,
Специалист по интеллектуальной собственности

Требования к образованию и
обучению

Высшее образование  по  соответствующему  профилю  деятельности
(бакалавриат,    специалитет)     и     повышение     квалификации     по
программам в области ИС

Требования к опыту
практической работы

1 год

Особые условия допуска к
работе

-

Дополнительные характеристики

Наименование документа Код Наименование базовой группы, должности (профессии)
или специальности

ОКЗ 2419 Специалисты по предпринимательской деятельности и
кадрам, не вошедшие в другие группы

2429 Специалисты в области права, не вошедшие в другие
группы

4120 Другие служащие, занятые подготовкой информации,
оформлением документов и учетом

ЕКС <3> - Ведущий инженер

- Ведущий специалист

- Специалист 1 категории

- Специалист 2 категории

ОКСО <4> - Специальности высшего образования по
соответствующему профилю деятельности и программы
повышения квалификации в области ИС или
патентоведения

3.1.1. Трудовая функция
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Наименование Оказание информационной
поддержки специалистам,
осуществляющим
научно-исследовательские,
опытно-конструкторские и
технологические работы

Код A/01.6 Уровень
(подуровень)
квалификации

6

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Трудовые действия Сбор и анализ информации об уровне научно-технического развития в
соответствующей профессиональной сфере - поиск, отбор и анализ
научно-технической, патентной, правовой информации

Обеспечение разработчиков необходимой информацией об уровне
научно-технического развития в соответствующей профессиональной
сфере

Необходимые умения Самостоятельно приобретать и использовать в практической
деятельности знания в области ИС, в том числе с помощью
информационных технологий

Анализировать информацию для определения уровня
научно-технического развития организации, создаваемого объекта

Организовывать информационное сопровождение
научно-исследовательских, опытно-конструкторских и
технологических работ

Необходимые знания Методология организации и проведения исследований и разработок

Основы системного анализа

Основные закономерности инновационной деятельности

Основы гражданского законодательства

Этапы жизненного цикла инновационного продукта

Правовые основы ИС

Другие характеристики -

3.1.2. Трудовая функция

Наименование Создание информационных баз
данных по РИД, ОИС и показателям
инновационной деятельности
организации

Код A/02.6 Уровень
(подуровень)
квалификации

6
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Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Трудовые действия Проведение инвентаризации созданных РИД и СИ и прав на них

Создание оперативно обновляемых информационных баз данных по
созданию РИД, СИ и правам на них, договорам по распоряжению ими,
профессиональной литературе

Предоставление возможности пользования этой информацией всем
заинтересованным подразделениям организации

Необходимые умения Самостоятельно приобретать и использовать в практической
деятельности новые знания и умения, в том числе с помощью
информационных технологий

Владеть методами системного анализа информационных материалов
и их систематизации

Самостоятельно проводить инвентаризацию создаваемых РИД, СИ и
прав на них

Использовать общие и специальные источники информации

Владеть методами применения информационных технологий,
используемых при создании баз данных и поисковых систем

Необходимые знания Основные методы применения информационных технологий

Основы ИС

Другие характеристики -

3.2. Обобщенная трудовая функция

Наименование Аналитическое сопровождение
процесса создания РИД и СИ (в
отрасли экономики)

Код B Уровень
квалификации

7

Происхождение
обобщенной трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Возможные наименования
должностей

Патентовед,
Специалист по интеллектуальной собственности
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Требования к образованию
и обучению

Высшее  образование  по  соответствующему  профилю   деятельности
(бакалавриат,  специалитет)  и  профессиональная  переподготовка   по
программам   патентоведения   с   присвоением    квалификации    либо
магистратура по направлению "Юриспруденция" по  соответствующему
профилю в сфере ИС

Требования к опыту
практической работы

2 года

Особые условия допуска к
работе

-

Дополнительные характеристики

Наименование
документа

Код Наименование базовой группы, должности (профессии) или
специальности

ОКЗ 2419 Специалисты по предпринимательской деятельности и кадрам,
не вошедшие в другие группы

2429 Специалисты в области права, не вошедшие в другие группы

4120 Другие служащие, занятые подготовкой информации,
оформлением документов и учетом

ЕКС - Ведущий инженер

- Главный конструктор

- Главный технолог

- Главный специалист

- Специалист 1 категории

- Специалист 2 категории

- Заведующий проектно-конструкторским отделом

- Начальник отдела научно-технической информации

ОКСО Специальности высшего образования по соответствующему
профилю деятельности и программы повышения
квалификации в области ИС или патентоведения, либо
программы магистратуры по ИС по направлению
"Юриспруденция" по соответствующему профилю в сфере ИС

3.2.1. Трудовая функция

Наименование Комплексное проведение
патентно-информационных
исследований

Код B/01.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала
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Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Трудовые действия Разработка   задания   на   проведение    патентных    исследований    и
регламента поиска

Проведение    патентных     исследований     на     стадии     выполнения
научно-исследовательской     работы     (НИР):     выбор     направления
исследования, исследование и обобщение результатов

Проведение        патентных        исследований        при         выполнении
опытно-конструкторских и технологических работ

Проведение   патентных   исследований   на    стадии    промышленного
производства, реализации и утилизации продукции

Анализ  патентных  документов  и   отбор   данных,   необходимых   для
решения различных задач с помощью патентных исследований

Составление отчета о поиске информации

Систематизация  (группировка)  охранных   документов   по   различным
основаниям в зависимости от решаемой задачи

Анализ тенденций развития и прогнозирование развития  исследуемого
научно-технического направления (области техники, объекта)

Установление требований к продукции и ранжированию  их  по  степени
значимости для потребителей

Выявление  ведущих  стран,  фирм  и  условий  конкуренции   на   рынке
данной продукции

Определение  значимости   технических   решений   (изобретений)   для
использования их в инновационном проекте

Оформление отчета о патентных исследованиях

Необходимые умения Анализировать  патентные  документы   и   выделять   из   них   данные,
необходимые для решения различных задач патентных исследований

Обобщать    и    систематизировать    отобранную    информацию     под
решаемые задачи

Владеть  навыками  использования  методов  анализа,  применяемых  в
практике проведения патентных исследований

Оформлять результаты патентных исследований в соответствии с
нормативными требованиями

Необходимые знания Методология патентных исследований

Современная нормативно-правовая база патентных исследований

Содержание и этапы проведения патентных исследований

Виды    патентной    информации,    основные     источники     патентной
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информации Российской Федерации, ведущих  промышленно  развитых
стран    и    международных    организаций,    их     структура,     порядок
публикации, объем представленных сведений

Средства и методы патентного поиска

Другие характеристики -

3.2.2. Трудовая функция

Наименование Проведение патентной экспертизы
объектов

Код B/02.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Трудовые действия Выявление охраноспособных объектов, определение соответствия
выявленных РИД условиям патентоспособности: задачи, подлежащие
решению, технический результат, новизна объекта, изобретательский
уровень, промышленная применимость

Определение форм правовой охраны РИД

Необходимые умения Самостоятельно определять охраноспособность созданных РИД

Самостоятельно осуществлять экспертизу объектов патентного права и
СИ, определять форму правовой охраны

Необходимые знания Основные методы проведения инвентаризации созданных РИД, СИ и
прав на них

Правовые основы интеллектуальной собственности

Механизм правовой охраны ИС, а также распоряжения и защиты прав
на нее

Состояние и перспективы международного сотрудничества в сфере ИС

Стадии и сущность патентной экспертизы, осуществляемой экспертами
патентного ведомства: формальная экспертиза и экспертиза по
существу. Особенности экспертизы различных РИД

Порядок рассмотрения возражений в административном порядке

Другие характеристики -

3.2.3. Трудовая функция

Наименование Исследование патентной чистоты
объекта

Код B/03.7 Уровень
(подуровень)

7
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квалификации

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Трудовые действия Проведение   поиска   и   отбора    действующих    патентов,    имеющих
отношение к элементам проверки

Осуществление  выбора   круга   стран   проверки,   выбора   элементов
проверки, подбора технической документации на элементы проверки

Изучение    особенностей    патентного    законодательства     стран,     в
отношении которых проводится экспертиза

Осуществление детального анализа отобранных патентов с целью
установления факта возможного их нарушения

Установление факта нарушения патента (использование изобретения
или полезной модели)

Необходимые умения Использовать современную нормативно-правовую базу патентных
исследований

Анализировать патентные документы и выделять из них данные,
необходимые для установления наличия или отсутствия патентной
чистоты объекта

Пользоваться всеми источниками патентной информации, включая
удаленные базы данных

Работать с системами классификации изобретений, промышленных
образцов и товарных знаков

Владеть средствами и методами патентного поиска

Владеть методикой экспертизы на патентную чистоту

Использовать принципы толкования формулы изобретения (полезной
модели) при установлении факта нарушения патента

Необходимые знания Нормативно-правовая база патентных исследований

Содержание и порядок проведения патентных исследований

Виды патентной документации,  структура  патентного  документа,  роль
формулы изобретения для определения объема исключительных прав

Основные источники патентной информации Российской Федерации,
ведущих промышленно развитых стран и международных организаций,
их структура, порядок публикации, объем представленных сведений

Российские и зарубежные патентные базы данных
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Средства и методы патентного поиска

Методика экспертизы на патентную чистоту

Стадии и сущность патентной экспертизы, осуществляемой  экспертами
патентного   ведомства:   формальная   экспертиза   и    экспертиза    по
существу. Особенности экспертизы различных РИД

Другие характеристики -

3.2.4. Трудовая функция

Наименование Разработка аналитических
материалов по динамике и
тенденциям этапов жизненного
цикла РИД

Код B/04.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Трудовые действия Проведение анализа  тенденций  развития  исследуемого  технического
направления  (области  техники),  либо  направления   развития   науки,
литературы и искусства,  развития  потребительского  спроса,  развития
технологий удовлетворений потребительского спроса

Проведение анализа деятельности ведущих конкурентов и в целом
состояния рынка в исследуемой сфере

Проведение анализа сильных и слабых сторон организации, ее
возможностей соответствовать тенденциям развития рынка с учетом
использования исследуемого РИД

Подготовка рекомендаций по использованию РИД

Необходимые умения Проводить комплексные патентно-информационные исследования

Пользоваться методами и инструментами проведения исследований
(маркетинговые исследования) в области анализа рынка и
эффективности использования РИД

Готовить аналитические материалы

Использовать общие и специальные источники информации

Владеть методами системного анализа информационных материалов

Необходимые знания Основные закономерности инновационной деятельности

Методы проведения патентных исследований

Методы проведения маркетинговых исследований в соответствующей
отрасли
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Основы управления инновационными процессами

Другие характеристики -

3.2.5. Трудовая функция

Наименование Консультирование менеджмента
при разработке технологической
политики организации

Код B/05.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Трудовые действия Проведение систематических патентных исследований в
профессиональной сфере

Подготовка рекомендаций на основе патентных исследований по
разработке технологической политики организации

Необходимые умения Прогнозировать тенденции развития уровня науки и техники в
профессиональной сфере

Систематизировать, обобщать и оформлять соответствующим образом
результаты исследований

Необходимые знания Этапы и тенденции инновационного развития организации (отрасли)

Тенденции развития науки и техники в мире

Основные закономерности инновационной деятельности

Правовые основы ИС

Другие характеристики -

3.3. Обобщенная трудовая функция

Наименование Правовое обеспечение охраны и
защиты прав на РИД и СИ (в отрасли
экономики)

Код C Уровень
квалификации

7

Происхождение
обобщенной трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта
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Возможные наименования
должностей

Патентовед,
Юрист по интеллектуальной собственности,
Начальник отдела по интеллектуальной собственности,
Эксперт в области охраны интеллектуальной собственности (по
отраслям),
Судебный эксперт по интеллектуальной собственности

Требования к образованию
и обучению

Высшее  образование  по  соответствующему   профилю   деятельности
(бакалавриат,  специалитет)  и  профессиональная  переподготовка   по
программе   патентоведения    с    присвоением    квалификации,    либо
магистратура по направлению "Юриспруденция"  по  соответствующему
профилю в сфере ИС, либо аспирантура со специализацией  в  области
ИС

Требования к опыту
практической работы

2 года

Особые условия допуска к
работе

-

Дополнительные характеристики

Наименование документа Код Наименование базовой группы, должности (профессии) или
специальности

ОКЗ 2419 Специалисты по предпринимательской деятельности и
кадрам, не вошедшие в другие группы

2429 Специалисты в области права, не вошедшие в другие группы

4120 Другие служащие, занятые подготовкой информации,
оформлением документов и учетом

1237 Руководители подразделений (служб) научно-технического
развития

ЕКС - Начальник отдела по патентной и изобретательской работе

- Главный конструктор проекта

- Ведущий инженер

- Главный конструктор

- Главный технолог

- Главный специалист

- Ведущий специалист

- Специалист 1 категории

- Специалист 2 категории

- Заведующий проектно-конструкторским отделом

ОКСО - Специальности высшего образования по соответствующему
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профилю деятельности, и программы повышения
квалификации или профессиональной переподготовки в
области ИС или патентоведения с присвоением
квалификации, либо программы магистратуры по ИС по
направлению "Юриспруденция" по соответствующему
профилю ИС, либо программы аспирантуры со
специализацией в области ИС

3.3.1. Трудовая функция

Наименование Обеспечение правовой охраны ИС,
в том числе за рубежом

Код C/01.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Трудовые действия Осуществление процедур оформления документов, подачи заявок на
регистрируемые РИД и СИ

Взаимодействие с патентным ведомством в процессе регистрации
заявки на территории Российской Федерации

Осуществление процедур по подготовке документов для патентования
за рубежом

Взаимодействие с патентными поверенными

Осуществление процедур по поддержанию в силе охранных документов

Необходимые умения Обосновывать  целесообразность  правовой  охраны  РИД  в  Российской
Федерации и за рубежом, выбор стран патентования

Правильно оформлять документацию в соответствии с требованиями
российского законодательства и международных нормативных актов для
получения правовой охраны ИС

Владеть иностранными языками на профессиональном уровне

Необходимые знания Основные   нормы   нормативных   актов    в    сфере    интеллектуальной
деятельности,    в    том     числе     содержащиеся     в     международных
соглашениях в области ИС

Порядок рассмотрения возражений в административном порядке

Стадии и сущность патентной экспертизы, осуществляемой экспертами
патентного ведомства: формальная экспертиза и экспертиза по существу

Особенности экспертизы различных РИД

Профессиональная терминология на иностранном языке
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Другие характеристики -

3.3.2. Трудовая функция

Наименование Информационное и аналитическое
сопровождение мероприятий по
защите прав на ИС, в том числе за
рубежом

Код C/02.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Трудовые действия Взаимодействие с компетентными международными и
государственными структурами, осуществляющими функции защиты
прав на РИД и СИ

Участие в административной защите прав авторов и правообладателей
на ИС в качестве эксперта

Оказание содействия автору в защите его личных неимущественных
прав в части подготовки необходимых документов

Оказание  помощи  автору   при   обращении   в   суд   с   требованием   о
принудительном   взыскании   с   обязанных   лиц   причитающегося   ему
вознаграждения

Осуществление  расчета  неустойки,  которая  может   быть   взыскана   в
пользу автора за  несвоевременную  выплату  вознаграждения  в  пользу
автора

Участие в осуществлении мер защиты правообладателя в части
правового оформления взыскания убытков, неустойки, досрочного
расторжения лицензионного договора и т.п.

Осуществление    мер    по     доказыванию     факта     нарушения     прав
правообладателя

Организация публикаций по фактам решения суда в средствах массовой
информации

Необходимые умения Проводить консультации по вопросам порядка и способа защиты
интеллектуальных прав

Участвовать в качестве эксперта или представителя в судебных и
административных разбирательствах в качестве эксперта

Проводить экспертизы договоров по распоряжению исключительными
правами

Профессионально составлять претензионную документацию

Правильно оформлять экспертную документацию и исковые заявления
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Проводить патентную экспертизу

Владеть иностранными языками на профессиональном уровне

Необходимые знания Основные  нормы  нормативных   актов   в   области   ИС,   в   том   числе
содержащиеся в международных соглашениях

Порядок  рассмотрения  возражений  и  споров  в   административном   и
судебном порядках

Методы патентной экспертизы

Профессиональная терминология на иностранном языке

Другие характеристики -

3.3.3. Трудовая функция

Наименование Правовое обеспечение введения
прав на ИС и материальные
носители, в которых выражена ИС,
в оборот, в том числе за рубежом

Код C/03.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Трудовые действия Составление гражданско-правовых договоров по распоряжению правами
на ИС на территории Российской Федерации и за рубежом, в том числе
оформление лицензионных договоров

Осуществление правового обеспечения формирования хозяйственных
обществ, деятельность которых заключается в практическом
применении (внедрении) результатов интеллектуальной деятельности

Консультация по вопросам ИС

Необходимые умения Обеспечивать правовое сопровождение взаимодействия с
международными, государственными и коммерческими организациями,
заинтересованными в использовании ИС

Правильно оформлять документацию в соответствии с требованиями
российского законодательства и международных актов

Использовать на практике знание правовых и экономических основ
введения в оборот прав на ИС и материальные носители, в которых она
выражена

Владеть иностранными языками на высоком уровне

Необходимые знания Основные   нормы   следующих    нормативных    актов,    в    том    числе
содержащиеся в международных соглашениях в области ИС
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Виды юридических актов, предшествующих заключению договоров в
сфере ИС: протокол о намерениях, договор о конфиденциальности,
опционный договор и др.

Виды лицензионных договоров: неисключительная лицензия,
исключительная лицензия

Договор об отчуждении исключительного права

Принудительная лицензия

Договор коммерческой концессии

Иные виды гражданско-правовых договоров, обеспечивающих введение
в оборот прав на ИС

Другие характеристики -

3.4. Обобщенная трудовая функция

Наименование Организация и управление процессами
введения в оборот прав на ИС и
материальные носители, в которых
выражена ИС (в отрасли экономики)

Код D Уровень
квалификации

7

Происхождение
обобщенной трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Возможные наименования
должностей

Патентовед,
Специалист по управлению интеллектуальной собственностью,
Начальник отдела по управлению интеллектуальной собственностью

Требования к образованию
и обучению

Высшее образование по соответствующему профилю деятельности
(бакалавриат, специалитет) и профессиональная переподготовка по
программе патентоведения с присвоением квалификации, либо
магистратура по направлению "Экономика" по соответствующему
профилю в сфере ИС, либо аспирантура при условии специализации в
области ИС

Требования к опыту
практической работы

3 года

Особые условия допуска к
работе

-

Дополнительные характеристики

Наименование
документа

Код Наименование базовой группы, должности (профессии) или
специальности
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ОКЗ 2419 Специалисты по предпринимательской деятельности и кадрам,
не вошедшие в другие группы

1237 Руководители подразделений (служб) научно-технического
развития

1239 Руководители подразделений (служб), не вошедшие в другие
группы

ЕКС - Начальник отдела по патентной и изобретательской работе

- Ведущий инженер

- Ведущий экономист

- Главный конструктор проекта

- Заместитель директора по коммерческим вопросам

ОКСО - Специальности высшего образования по соответствующему
профилю деятельности и программы профессиональной
переподготовки в области ИС с присвоением квалификации,
либо программы магистратуры по ИС, либо программы
аспирантуры со специализацией в области ИС

3.4.1. Трудовая функция

Наименование Консультирование менеджмента
при разработке политики ИС
организации

Код D/01.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Трудовые действия Определение    путей    решения    основных    проблемных     вопросов,
являющихся сдерживающими факторами системы управления ИС

Осуществление   процедур   разработки   базового   пакета    локальных
нормативных документов,  позволяющих  реализовать  основные  этапы
управления   и   функции   интеллектуальной   собственности,   а   также
комплект бланков,  отражающих  набор  показателей,  характеризующих
виды ИС

Разработка      стратегий       управления       доходностью       "портфеля
интеллектуальной собственности"

Определение перечня РИД, охраняемых в режиме коммерческой тайны

Разработка рекомендаций по обходу "мешающих" патентов

Необходимые умения Выявлять и анализировать существующие документы (проекты
документов), представляющие собой информационную основу для

КонсультантПлюс
надежная правовая поддержка www.consultant.ru Страница  20 из 31

Документ предоставлен КонсультантПлюс
Дата сохранения: 13.03.2015

Приказ Минтруда России от 22.10.2013 N 570н
"Об утверждении профессионального стандарта "Специалист
по патентоведению"
(...

http://www.consultant.ru
http://www.consultant.ru


изучения сложившегося российского и зарубежного опыта

Разрабатывать базовый пакет локальных нормативных документов,
позволяющих реализовать основные этапы управления и функции ИС

Необходимые знания Стратегия   и   программы   государства    в    области    инновационного
развития

Стратегия развития ИС в России и зарубежных странах

Основы инновационного менеджмента

Типовое положение Всемирной организации интеллектуальной
собственности (далее - ВОИС) о политике в сфере интеллектуальной
собственности для университетов и научно-исследовательских
учреждений

Рекомендации  (инструментарий)  ВОИС  по  разработке  и   реализации
политики в области интеллектуальной собственности

Теоретические аспекты и практические механизмы формирования
политики в сфере ИС

Другие характеристики -

3.4.2. Трудовая функция

Наименование Обеспечение аналитического и
консультационного
сопровождения мероприятий по
введению в оборот прав на ИС и
материальные носители, в
которых она выражена

Код D/02.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Трудовые действия Проведение инвентаризации созданных РИД, СИ и прав на них

Проведение оценки коммерческого потенциала ИС, том числе оценка:
потенциального перечня технологий и дефицитных для потребителя
изделий, использующих ИС;
номенклатуры товаров и услуг, применяющих ИС;
рыночных ниш на территории действия патента на РИД;
близости к источникам сырья и другим ресурсам производства
лицензионной продукции;
схемы организации производства лицензионной продукции и ее
сбыта;
схемы финансирования производственных и коммерческих программ
промышленной реализации ИС;
совокупных доходов от реализации прав на ИС
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Проведение  анализа   эффективности   различных   этапов   жизненного
цикла РИД и СИ

Проведение  анализа  эффективности  распоряжения   правами   ИС   на
территории Российской Федерации и за рубежом

Оценка стоимости прав на ИС в целях:
постановки на бухгалтерский учет,
налогообложения,
коммерциализации,
оценки ущерба от нарушения прав на ИС,
оценки дохода нарушителя прав на ИС,
оценки суммы компенсации

Осуществление оценки стоимости лицензий

Осуществление сертификации отдельных наиболее значимых в бизнесе
видов ИС (при необходимости):

по формуле изобретения;
по объему используемых прав;
по качеству технического решения;
по качеству режима правовой охраны;
по проверке на патентную чистоту;
по вкладу в состав единой технологии;
по другим критериям оценки соответствия согласно стандартов
системы сертификации объектов интеллектуальной собственности
(СОИС)

Оценка инновационных рисков

Участие в разработке бизнес-планов

Осуществление разработки рекомендаций по методам введения в
оборот прав на ИС и материальные носители, в которых она выражена

Необходимые умения Проводить экономический анализ методов коммерциализации прав на
ИС и материальные носители, в которых она выражена

Проводить маркетинговые исследования рынка ИС в профильной сфере

Проводить оценку стоимости прав на ИС и материальные носители, в
которых она выражена

Разрабатывать рекомендации по методам введения прав на ИС и
материальные носители, в которых она выражена, в оборот

Отражать в бухгалтерской отчетности все операции с правами на ИС

Начислять амортизацию на ИС

Отражать в бухгалтерском и налоговом учете ИС и права на нее

Разрабатывать бизнес-планы по реализации прав на ИС и
материальные носители, в которых она выражена

Владеть иностранными языками на высоком уровне

Необходимые знания Основы высшей математики

Основы математического моделирования в экономике
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Основы инновационной экономики

Инновационный менеджмент

Правовые основы ИС

Экономика ИС

Основные положения нормативных документов в области
налогообложения, бухгалтерского, налогового и бюджетного учета и
распоряжения бюджетными средствами, а также основы гражданского
законодательства в части распоряжения правами на ИС

Правовые основы оценочной деятельности

Основы бизнес-планирования

Другие характеристики -

3.4.3. Трудовая функция

Наименование Управление системой ИС
организации

Код D/03.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Трудовые действия Проведение    анализа    экономической     эффективности     управления
портфелем ИС

Участие в создании системы информационного  обеспечения  процессов
управления ИС

Разработка   стратегий   ИС   организации,   в   том    числе    заключения
лицензионных договоров

Разработка систем мотивации и стимулирования персонала на
достижение стратегических и оперативных целей в области
инновационной деятельности

Участие в организации подготовки, повышения квалификации и
профессиональной переподготовки кадров в области ИС

Необходимые умения Формировать эффективную систему управления ИС, используя методы
системного анализа и теории управления, знания правовых и
экономических основ ИС

Необходимые знания Основы высшей математики

Основы математического моделирования в экономике
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Основы инновационной экономики

Инновационный менеджмент

Основы стратегического менеджмента

Методы исследования систем управления

Правовые основы ИС

Экономика ИС

Основы бизнес-планирования

Основные положения нормативных документов в области
налогообложения, бухгалтерского, налогового и бюджетного учета и
распоряжения бюджетными средствами, а также основы гражданского
законодательства, имеющие отношение к распоряжению правами на
ИС, правовой охране и защите прав на ИС

Тенденции развития российского и международного рынка ИС

Виды лицензионных договоров

Правовые и экономические основы договоров по распоряжению
исключительными правами на ИС

Правовые и экономические основы заключения договоров коммерческой
концессии

Методы реализации стратегии коммерческой концессии

Методы анализа эффективности управления системой ИС

Другие характеристики -

3.4.4. Трудовая функция

Наименование Аналитическое и
информационное сопровождение
международного сотрудничества
в области ИС

Код D/04.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Трудовые действия Проведение патентных поисков в международных базах данных

Проведение   анализа   международных   рынков   ИС   и   материальных
носителей, в которых она выражена

Проведение       анализа       тенденций       развития       международного
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сотрудничества в  сфере  ИС,  прогнозирование  потенциальных  рынков
сбыта

Оформление международных заявок на различные объекты ИС

Участие в переговорах с иностранными организациями по
коммерциализации прав на ИС

Необходимые умения Оформлять       соответствующую       документацию       для        ведения
международных переговоров в сфере ИС

Оформлять регистрацию прав на ИС за рубежом

Вести переговоры с иностранными хозяйствующими субъектами по
коммерциализации прав на ИС.

Необходимые знания Нормативно-правовая база Российской Федерации в части  оформления
и поддержания в силе прав на ИС

Иностранные языки, особенности иностранной терминологии  в  области
ИС

Нормативно-правовая база  зарубежных  стран  в  части  оформления  и
поддержания в силе прав на ИС

Структура, порядок функционирования, цели  и  задачи  международных
организаций, осуществляющих свою деятельность в сфере ИС

Другие характеристики -

3.4.5. Трудовая функция

Наименование Участие в качестве эксперта в
мероприятиях по пресечению
контрафактной продукции и
недобросовестной конкуренции

Код D/05.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Трудовые действия Проведение анализа  рынков  контрафактной  продукции  в  профильной
сфере

Проведение анализа социальных, экономических и правовых факторов,
создающих мотивации к созданию и реализации контрафактной
продукции

Разработка предложений по борьбе с недобросовестной конкуренцией и
контрафактной продукцией

Проведение экспертизы контрафактной продукции, экспертизы средств
индивидуализации, экспертизы фактов нарушения авторских прав
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Подготовка аналитических документов и соответствующих экспертиз
для судебных разбирательств

Необходимые умения Проводить анализ рынка контрафактной продукции в профильной сфере

Проводить экспертизу контрафактной продукции, экспертизу средств
индивидуализации, экспертизу фактов нарушения авторских прав

Готовить документацию для судебных разбирательств

Необходимые знания Правовые и экономические основы ИС

Методы анализа рынка

Методы системного анализа

Другие характеристики -

3.4.6. Трудовая функция

Наименование Оказание практического и
методологического содействия
планово-экономическим
подразделениям организации в
работе по определению размера
авторского вознаграждения

Код D/06.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Трудовые действия Проведение оценки прав на ИС

Осуществление расчета размера прибыли, которую пользователь ИС
получает от ее использования

Участие в разработке и заключении договора между автором РИД  и  его
правообладателем за каждый факт использования РИД

Осуществление документального оформления введения прав на РИД в
оборот

Осуществление расчета поощрительного вознаграждения за получение
правовой охраны РИД

Осуществление расчета вознаграждения за использование ИС в
производстве продукции (выполнении работ, оказании услуг)

Осуществление расчета вознаграждения за распоряжение правами на
ИС и представление материалов в планово-экономические
подразделения организации

Необходимые умения Владеть аппаратом математического анализа
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Осуществлять стоимостную оценку прав на ИС

Рассчитывать размер прибыли, которую  пользователь  ИС  получает  от
использования ИС

Осуществлять   разработку   договора   между    автором    РИД    и    его
правообладателем за каждый факт использования РИД

Осуществлять  документальное  оформление  введения  прав  на  ИС   в
оборот тем или иным способом

Рассчитывать поощрительное  вознаграждение  за  получение  правовой
охраны РИД

Рассчитывать  вознаграждение  за  использование  ИС  в   производстве
продукции (выполнении работ, оказании услуг)

Рассчитывать вознаграждение за распоряжение правами на ИС

Необходимые знания Основные нормы гражданского, трудового и административного
законодательства в части, имеющей отношение к распоряжению
правами на ИС, правовой охране и защите прав на ИС

Отечественная нормативная практика расчета и выплат авторского
вознаграждения

Зарубежная практика выплат авторского вознаграждения

Система экономических стимулов, обеспечивающих баланс интересов
участников инновационной деятельности

Основы оценки прав на ИС

Общие принципы документирования фактов создания и использования
ИС

Формы соответствующих гражданско-правовых договоров

Основы высшей математики

Другие характеристики -

3.5. Обобщенная трудовая функция

Наименование Научно-исследовательская
деятельность в области ИС

Код E Уровень
квалификации

8

Происхождение
обобщенной трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта
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Возможные наименования
должностей

Эксперт по вопросам интеллектуальной собственности,
Аналитик по вопросам интеллектуальной собственности,
Научный сотрудник в области интеллектуальных прав,
Научный сотрудник в области экономики интеллектуальной
собственности

Требования к образованию
и обучению

Высшее образование по соответствующему профилю деятельности
(бакалавриат, специалитет) и магистратура по направлению
"Юриспруденция" по соответствующему профилю в сфере ИС,
либо магистратура по направлению "Экономика"  по  соответствующему
профилю   в   сфере   ИС,   либо   аспирантура   по    соответствующему
профилю со специализацией в сфере ИС

Требования к опыту
практической работы

4 года

Особые условия допуска к
работе

-

Дополнительные характеристики

Наименование документа Код Наименование базовой группы, должности (профессии) или
специальности

ОКЗ 1237 Руководители подразделений (служб) научно-технического
развития

1239 Руководители подразделений (служб), не вошедшие в
другие группы

2429 Специалисты в области права, не вошедшие в другие
группы

2419 Специалисты по предпринимательской деятельности и
кадрам, не вошедшие в другие группы

ЕКС - Заведующий (начальник) научно-исследовательским
отделом (отделением, центром, лабораторией) института
или его филиала

- Главный научный сотрудник

- Ведущий научный сотрудник

ОКСО - Специальности высшего образования в соответствующей
профессиональной сфере,
И программы магистратуры по направлениям
"Юриспруденция" и "Экономика" по соответствующему
профилю ИС, либо аспирантуры со специализацией в
области ИС

3.5.1. Трудовая функция

Наименование Выявление актуальных научных
проблем в области ИС

Код E/01.8 Уровень
(подуровень)
квалификации

8
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Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Трудовые действия Проведение анализа тенденций развития теории и практики охраны,
защиты и использования прав на ИС

Выявление правовых и экономических коллизий, возникающих в
практике охраны, защиты и коммерциализации прав на ИС, и
формулировка актуальных научных проблем в области ИС

Необходимые умения Анализировать рынок ИС

Анализировать статистические данные в области создания и
использования ИС

Анализировать основные направления научных исследований в области
ИС

Выявлять и формулировать актуальные теоретические и практические
научные проблемы в области ИС

Необходимые знания Основные направления научных исследований в области ИС

Методология научного исследования

Другие характеристики -

3.5.2. Трудовая функция

Наименование Разработка программ научных
исследований в области ИС,
организация их выполнения

Код E/02.8 Уровень
(подуровень)
квалификации

8

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Трудовые действия Разработка программ научных исследований в области ИС

Организация работ по реализации программ научных исследований в
области ИС

Необходимые умения Анализировать рынок ИС

Анализировать статистические данные
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Анализировать основные направления научных исследований в области
ИС

Выявлять и формулировать актуальные научные проблемы в области
ИС

Необходимые знания Федеральные целевые программы в области инновационной
деятельности

Программы стратегического развития

Стратегии инновационного развития

Стратегии развития ИС в России и зарубежных странах

Основные направления научных исследований в области ИС

Актуальные научные проблемы в области ИС

Другие характеристики -

3.5.3. Трудовая функция

Наименование Подготовка обзоров, отчетов и
научных публикаций

Код E/03.8 Уровень
(подуровень)
квалификации

8

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессиональног
о стандарта

Трудовые действия Формирование обзоров и отчетов по НИР

Подготовка научных публикаций

Оформление научных документов в соответствии с утвержденными
государственными стандартами

Необходимые умения Анализировать основные направления научных исследований в области
ИС

Анализировать статистические данные

Работать с электронными источниками информации

Формировать обзоры и отчеты

Кратко формулировать основные проблемы, задачи и выводы научных
исследований в рамках научных публикаций

Необходимые знания Нормативную документацию по оформлению отчета о НИР

Структуры и правила оформления отчета о НИР
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Другие характеристики -

IV. Сведения об организациях - разработчиках
профессионального стандарта

4.1. Ответственная организация-разработчик

┌─────────────────────────────────────────────────────────────────────────┐
│ФГБОУ ВПО "Российская государственная академия интеллектуальной          │
│собственности"                                                           │
│                                                                         │
│Ректор Близнец Иван Анатольевич                                          │
└─────────────────────────────────────────────────────────────────────────┘

4.2. Наименования организаций-разработчиков

1. ООО "Городисский и партнеры" (патентные поверенные и юристы) города Москвы

2. ОАО "Головное особое конструкторское бюро "Прожектор" города Москвы

3. АНО "Международный Центр сертификации результатов интеллектуальной деятельности"
города Москвы

4. ФГБОУ ВПО "Московский государственный университет культуры и искусств" города Москвы

--------------------------------
<1> Общероссийский классификатор занятий.
<2> Общероссийский классификатор видов экономической деятельности.
<3> Единый квалификационный справочник должностей руководителей, специалистов и служащих.
<4> Общероссийский классификатор специальностей по образованию.
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Зарегистрировано в Минюсте России 21 марта 2014 г. N 31692

МИНИСТЕРСТВО ТРУДА И СОЦИАЛЬНОЙ ЗАЩИТЫ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

ПРИКАЗ
от 4 марта 2014 г. N 121н

ОБ УТВЕРЖДЕНИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО СТАНДАРТА
"СПЕЦИАЛИСТ ПО НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИМ

И ОПЫТНО-КОНСТРУКТОРСКИМ РАЗРАБОТКАМ"

КонсультантПлюс: примечание.
Постановлением Правительства РФ от  23.09.2014  N  970  в  Правила  разработки,  утверждения  и

применения профессиональных стандартов, утв. Постановлением Правительства РФ от 22.01.2013 N 23,
внесены    изменения.    Норма,    предусматривающая    утверждение    профессионального    стандарта,
содержится в пункте 16 новой редакции Правил.

В соответствии с пунктом 22 Правил разработки, утверждения  и  применения  профессиональных
стандартов, утвержденных постановлением Правительства Российской Федерации от 22 января  2013  г.
N 23 (Собрание законодательства Российской Федерации, 2013, N 4, ст. 293), приказываю:

Утвердить прилагаемый профессиональный стандарт "Специалист по научно-исследовательским и
опытно-конструкторским разработкам".

Министр
М.А.ТОПИЛИН

Утвержден
приказом Министерства труда

и социальной защиты
Российской Федерации

от 4 марта 2014 г. N 121н

ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ

СПЕЦИАЛИСТ
ПО НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИМ

И ОПЫТНО-КОНСТРУКТОРСКИМ РАЗРАБОТКАМ

                                                         ┌────────────────┐
                                                         │       32       │
                                                         └────────────────┘
                                                          Регистрационный
                                                               номер

I. Общие сведения

Проведение научно-исследовательских и опытно-конструкторских    ┌─────────┐
разработок                                                      │  40.011 │
─────────────────────────────────────────────────────────────── └─────────┘
       (наименование вида профессиональной деятельности)            Код

Основная цель вида профессиональной деятельности:

┌─────────────────────────────────────────────────────────────────────────┐
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│Выполнение фундаментальных и прикладных работ поискового, теоретического │
│и экспериментального характера с целью определения технических           │
│характеристик новой техники в определенные сроки, а также комплекса      │
│работ по разработке конструкторской и технологической документации на    │
│опытные образцы изделий, изготовлению и испытаниям опытных образцов      │
│изделий, выполняемых по заявке заказчика (техническому заданию)          │
└─────────────────────────────────────────────────────────────────────────┘

Вид трудовой деятельности (группа занятий):

1237 Руководители подразделений
(служб) научно-технического
развития

2145 Инженеры-механики и технологи
машиностроения

(код ОКЗ <1>) (наименование) (код ОКЗ) (наименование)

Отнесение к видам экономической деятельности:

17 Текстильное производство

20 Обработка древесины и производство изделий из дерева и пробки, кроме мебели

21 Производство целлюлозы, древесной массы, бумаги, картона и изделий из них

22 Издательская и полиграфическая деятельность, тиражирование записанных
носителей информации

24 Химическое производство

25 Производство резиновых и пластмассовых изделий

26 Производство прочих неметаллических минеральных продуктов

27 Металлургическое производство

28 Производство готовых металлических изделий

29 Производство машин и оборудования

31 Производство электрических машин и оборудования

32 Производство электронных компонентов аппаратуры для радио, телевидения и
связи

33 Производство медицинских изделий; средств измерений, контроля, управления и
испытаний; оптических приборов, фото- и кинооборудования; часов

34 Производство автомобилей, прицепов и полуприцепов

35 Производство судов, летательных и космических аппаратов и прочих
транспортных средств

50.2 Техническое обслуживание и ремонт автотранспортных средств

60 Деятельность сухопутного транспорта

74.3 Технические испытания, исследования и сертификация

(код ОКВЭД <2>) (наименование вида экономической деятельности)
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II. Описание трудовых функций, входящих
в профессиональный стандарт (функциональная карта вида

профессиональной деятельности)

Обобщенные трудовые функции Трудовые функции

код наименование уровень
квалиф
икации

наименование код уровень
(подуро

вень)
квалиф
икации

A Проведение
научно-исследоват
ельских и
опытно-конструктор
ских разработок по
отдельным
разделам темы

5 Осуществление проведения работ по
обработке и анализу научно-технической
информации и результатов исследований

A/01.5 5

Осуществление выполнения
экспериментов и оформления результатов
исследований и разработок

A/02.5 5

Подготовка элементов документации,
проектов планов и программ проведения
отдельных этапов работ

A/03.5 5

B Проведение
научно-исследоват
ельских и
опытно-конструктор
ских разработок
при исследовании
самостоятельных
тем

6 Проведение патентных исследований и
определение характеристик продукции
(услуг)

B/01.6 6

Проведение работ по обработке и анализу
научно-технической информации и
результатов исследований

В/02.6 6

Руководство группой работников при
исследовании самостоятельных тем

B/03.6 6

C Проведение
научно-исследоват
ельских и
опытно-конструктор
ских работ по
тематике
организации

6 Осуществление научного руководства
проведением исследований по отдельным
задачам

C/01.6 6

Управление результатами
научно-исследовательских и
опытно-конструкторских работ

C/02.6 6

D Осуществление
научного
руководства в
соответствующей
области знаний

7 Формирование новых направлений
научных исследований и
опытно-конструкторских разработок

D/01.7 7

Подготовка и осуществление повышения
квалификации кадров высшей
квалификации в соответствующей области
знаний

D/02.7 7

Координация деятельности
соисполнителей, участвующих в
выполнении работ с другими
организациями

D/03.7 7

Определение сферы применения
результатов научно-исследовательских и

D/04.7 7
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опытно-конструкторских работ

III. Характеристика обобщенных трудовых функций

3.1. Обобщенная трудовая функция

Наименование Проведение научно-исследовательских
и опытно-конструкторских разработок по
отдельным разделам темы

Код A Уровень
квалификации

5

Происхождение
обобщенной трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано из
оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта

Возможные наименования
должностей

Младший научный сотрудник
Научный сотрудник
Инженер
Инженер-конструктор
Инженер-технолог

Требования к образованию
и обучению

Высшее образование - бакалавриат

Требования к опыту
практической работы

Не менее трех лет работы по специальности или наличие ученой
степени без предъявления требований к стажу работы

Особые условия допуска к
работе

Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на
работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а
также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в
установленном законодательством Российской Федерации порядке
<3>

Прохождение работником инструктажа по технике безопасности на
рабочем месте

Дополнительные характеристики

Наименование документа Код Наименование базовой группы, должности (профессии)
или специальности

ОКЗ 2145 Инженеры-механики и технологи машиностроения

ЕКС <4> - Младший научный сотрудник
Научный сотрудник
Инженер
Инженер-конструктор (конструктор) Инженер-технолог
(технолог)

3.1.1. Трудовая функция
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Наименование Осуществление проведения работ по
обработке и анализу научно-технической
информации и результатов
исследований

Код A/01.5 Уровень
(подуровень)
квалификации

5

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано
из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта

Трудовые действия Проведение маркетинговых исследований научно-технической информации

Сбор, обработка, анализ и обобщение передового отечественного и
международного опыта в соответствующей области исследований

Сбор, обработка, анализ и обобщение результатов экспериментов и
исследований в соответствующей области знаний

Подготовка предложений для составления планов и методических программ
исследований и разработок, практических рекомендаций по исполнению их
результатов

Внедрение результатов исследований и разработок в соответствии с
установленными полномочиями

Необходимые умения Применять нормативную документацию в соответствующей области знаний

Оформлять результаты научно-исследовательских и
опытно-конструкторских работ

Применять методы анализа научно-технической информации

Необходимые знания Цели и задачи проводимых исследований и разработок

Методы анализа и обобщения отечественного и международного опыта в
соответствующей области исследований

Методы и средства планирования и организации исследований и разработок

Методы проведения экспериментов и наблюдений, обобщения и обработки
информации

Другие
характеристики

Деятельность, направленная на решение задач аналитического характера,
предполагающих выбор и многообразие актуальных способов решения
задач

3.1.2. Трудовая функция

Наименование Осуществление выполнения
экспериментов и оформления
результатов исследований и разработок

Код A/02.5 Уровень
(подуровень)
квалификации

5
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Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано
из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта

Трудовые действия Проведение экспериментов в соответствии с установленными полномочиями

Проведение наблюдений и измерений, составление их описаний и
формулировка выводов

Внедрение результатов исследований и разработок в соответствии с
установленными полномочиями

Составление отчетов (разделов отчетов) по теме или по результатам
проведенных экспериментов

Необходимые
умения

Применять актуальную нормативную документацию в соответствующей
области знаний

Оформлять результаты научно-исследовательских и опытно-конструкторских
работ

Применять методы проведения экспериментов

Необходимые
знания

Цели и задачи проводимых исследований и разработок

Отечественный и международный опыт в соответствующей области
исследований

Методы и средства планирования и организации исследований и разработок

Методы проведения экспериментов и наблюдений, обобщения и обработки
информации

Другие
характеристики

Ответственность за результат выполнения работ

Деятельность, направленная на решение задач аналитического характера,
предполагающих выбор и многообразие актуальных способов решения задач

3.1.3. Трудовая функция

Наименование Подготовка элементов документации,
проектов планов и программ проведения
отдельных этапов работ

Код A/03.5 Уровень
(подуровень)
квалификации

5

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано
из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта
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Трудовые действия Подготовка информационных обзоров, рецензий, отзывов, заключений на
техническую документацию

Проведение работ по формированию элементов технической документации на
основе внедрения результатов научно-исследовательских работ

Разработка проектов календарных планов и программ проведения отдельных
элементов научно-исследовательских и опытно-конструкторских работ

Необходимые
умения

Применять нормативную документацию в соответствующей области знаний

Оформлять проекты календарных планов и программ проведения отдельных
элементов научно-исследовательских и опытно-конструкторских работ

Оформлять элементы технической документации на основе внедрения
результатов научно-исследовательских работ

Необходимые
знания

Цели и задачи проводимых исследований и разработок

Отечественный и международный опыт в соответствующей области
исследований

Методы и средства планирования и организации научных исследовании и
опытно-конструкторских разработок

Методы разработки технической документации

Нормативная база для составления информационных обзоров, рецензий,
отзывов, заключений на техническую документацию

Другие
характеристики

Деятельность, направленная на решение задач аналитического характера,
предполагающих выбор и многообразие актуальных способов решения задач

3.2. Обобщенная трудовая функция

Наименование Проведение научно-исследовательских
и опытно-конструкторских разработок
при исследовании самостоятельных тем

Код B Уровень
квалификации

6

Происхождение
обобщенной трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано
из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта

Возможные наименования
должностей

Старший научный сотрудник
Ведущий инженер

Требования к образованию
и обучению

Высшее образование - специалитет, магистратура

Требования к опыту
практической работы

Не менее 10 лет работы по специальности или наличие ученой
степени без предъявления требований к стажу работы
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Особые условия допуска к
работе

Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на
работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а
также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в
установленном законодательством Российской Федерации порядке

Прохождение работником инструктажа по технике безопасности на
рабочем месте

Наличие научных трудов (авторских свидетельств на изобретения)

Дополнительные характеристики

Наименование документа Код Наименование базовой группы, должности
(профессии) или специальности

ОКЗ

ЕКС - Старший научный сотрудник Ведущий инженер

3.2.1. Трудовая функция

Наименование Проведение патентных исследований и
определение характеристик продукции
(услуг)

Код B/01.6 Уровень
(подуровень)
квалификации

6

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано
из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта

Трудовые действия Определение задач патентных исследований, видов исследований и
методов их проведения и разработка задания на проведение патентных
исследований

Осуществление поиска и отбора патентной и другой документации в
соответствии с утвержденным регламентом и оформление отчета о
поиске

Систематизация и анализ отобранной документации

Обоснование решений задач патентными исследованиями; обоснование
предложений по дальнейшей деятельности хозяйствующего субъекта,
осуществление подготовки выводов и рекомендаций

Оформление результатов исследований в виде отчета о патентных
исследованиях

Необходимые умения Обосновывать меры по обеспечению патентной чистоты объекта техники

Обосновывать меры по беспрепятственному производству и реализации
объектов техники в стране и за рубежом

Оценивать патентоспособность вновь созданных технических и
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художественно-конструкторских решений

Использовать методы анализа применимости в объекте исследований
известных объектов промышленной (интеллектуальной) собственности

Определять показатели технического уровня объекта техники

Необходимые знания Научно-техническая документация в соответствующей области знаний

Охранные документы: патенты, выложенные и акцептованные заявки

Сопоставительный анализ объекта техники с охраняемыми объектами
промышленной собственности

Методы определения патентной чистоты объекта техники

Правовые основы охраны объектов исследования с экономической
оценкой использования объектов промышленной собственности

Другие характеристики Деятельность, направленная на решение задач аналитического
характера, предполагающих выбор и многообразие актуальных способов
решения задач

3.2.2. Трудовая функция

Наименование Проведение работ по обработке и
анализу научно-технической
информации и результатов
исследований

Код B/02.6 Уровень
(подуровень)
квалификации

6

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано
из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта

Трудовые действия Осуществление разработки планов и методических программ проведения
исследований и разработок

Организация сбора и изучения научно-технической информации по теме
исследований и разработок

Проведение анализа научных данных, результатов экспериментов и
наблюдений

Осуществление теоретического обобщения научных данных, результатов
экспериментов и наблюдений

Необходимые умения Применять актуальную нормативную документацию в соответствующей
области знаний

Оформлять результаты научно-исследовательских и
опытно-конструкторских работ

Необходимые знания Актуальная нормативная документация в соответствующей области знаний
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Методы анализа научных данных

Методы и средства планирования и организации исследований и разработок

Другие
характеристики

Деятельность, направленная на решение задач аналитического характера,
предполагающих выбор и многообразие актуальных способов решения
задач

3.2.3. Трудовая функция

Наименование Руководство группой работников при
исследовании самостоятельных тем

Код B/03.6 Уровень
(подуровень)
квалификации

6

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано
из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта

Трудовые действия Разработка элементов планов и методических программ проведения
исследований и разработок

Внедрение результатов исследований и разработок в соответствии с
установленными полномочиями

Проверка правильности результатов, полученных сотрудниками,
работающими под его руководством

Осуществление работ по повышению квалификации кадров в соответствии
с установленными полномочиями

Необходимые умения Применять нормативную документацию в соответствующей области знаний

Анализировать научные проблемы по тематике проводимых исследований
и разработок

Необходимые знания Актуальная нормативная документация в соответствующей области знаний

Методы организации труда и управления персоналом

Методы внедрения результатов исследований и разработок

Другие характеристики Деятельность, направленная на решение задач аналитического характера,
предполагающих выбор и многообразие актуальных способов решения
задач

3.3. Обобщенная трудовая функция

Наименование Проведение научно-исследовательских
и опытно-конструкторских работ по
тематике организации

Код C Уровень
квалификации

6
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Происхождение
обобщенной трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано
из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта

Возможные наименования
должностей

Ведущий научный сотрудник
Заведующий (начальник) научно-исследовательским отделом
(отделением, лабораторией) института
Заведующий (начальник) сектором (лабораторией), входящим в состав
научно-исследовательского отдела (отделения, лаборатории)
института

Требования к образованию
и обучению

Высшее образование - специалитет, магистратура

Требования к опыту
практической работы

Не менее 10 лет работы по специальности или наличие ученой
степени без предъявления требований к стажу работы

Особые условия допуска к
работе

Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на
работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а
также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в
установленном законодательством Российской Федерации порядке

Прохождение работником инструктажа по технике безопасности на
рабочем месте

Научные труды (авторские свидетельства на изобретения)

Дополнительные характеристики

Наименование документа Код Наименование базовой группы, должности (профессии)
или специальности

ОКЗ 1237 Руководители подразделений (служб)
научно-технического развития

ЕТКС <5> Ведущий научный сотрудник
Заведующий научно-исследовательским сектором
Заведующий научно-исследовательской лабораторией
Начальник научно-исследовательского сектора
Начальник научно-исследовательской лаборатории

3.3.1. Трудовая функция

Наименование Осуществление научного руководства
проведением исследований по
отдельным задачам

Код C/01.6 Уровень
(подуровень)
квалификации

6

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано
из оригинала

Код Регистрационный
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оригинала номер
профессионального

стандарта

Трудовые действия Разработка планов и методических программ проведения исследований и
разработок по определенной тематике

Организация сбора и изучения научно-технической информации по теме

Проведение анализа и теоретического обобщения научных данных в
соответствии с задачами исследования

Необходимые умения Применять актуальную нормативную документацию в соответствующей
области знаний

Оформлять результаты научно-исследовательских и
опытно-конструкторских работ (патенты, научно-техническая
документация)

Необходимые знания Актуальная нормативная документация в соответствующей области
знаний

Методы проведения исследований и разработок

Средства и практика планирования, организации, проведения и
внедрения научных исследований и разработок

Другие характеристики Деятельность, направленная на решение задач аналитического
характера, предполагающих выбор и многообразие актуальных способов
решения задач

3.3.2. Трудовая функция

Наименование Управление результатами
научно-исследовательских и
опытно-конструкторских работ

Код C/02.6 Уровень
(подуровень)
квалификации

6

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано
из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта

Трудовые действия Проведение анализа результатов экспериментов и наблюдений

Внедрение результатов исследований и разработок

Контроль правильности результатов, полученных работниками,
находящимися в подчинении

Необходимые умения Применять актуальную нормативную документацию в соответствующей
области знаний

Применять методы внедрения и контроля результатов исследований и
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разработок

Применять методы анализа результатов исследований и разработок

Необходимые знания Актуальная нормативная документация в соответствующей области знаний

Научные проблемы по тематике проводимых исследований и разработок

Методы внедрения и контроля результатов исследований и разработок

Направления развития соответствующего вида экономической деятельности

Другие
характеристики

Деятельность, направленная на решение задач аналитического характера,
предполагающих выбор и многообразие актуальных способов решения
задач

3.4. Обобщенная трудовая функция

Наименование Осуществление научного руководства в
соответствующей области знаний

Код D Уровень
квалификации

7

Происхождение
обобщенной трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано
из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта

Возможные наименования
должностей

Главный научный сотрудник
Заведующий (начальник) научно-исследовательским отделом
(отделением, лабораторией) института
Заведующий (начальник) сектором (лабораторией), входящим в
состав научно-исследовательского отдела (отделения, лаборатории)
института

Требования к образованию
и обучению

Высшее образование - специалитет, магистратура

Требования к опыту
практической работы

Не менее пяти лет работы в соответствующей области знаний

Особые условия допуска к
работе

Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на
работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а
также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в
установленном законодательством Российской Федерации порядке

Прохождение работником инструктажа по технике безопасности на
рабочем месте

Наличие ученой степени доктора наук

Крупные научные труды или дипломы на открытия

Авторские свидетельства на изобретения
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Дополнительные характеристики

Наименование документа Код Наименование базовой группы, должности (профессии)
или специальности

ОКЗ 1237 Руководители подразделений (служб)
научно-технического развития

ЕКС - Главный научный сотрудник Заведующий
научно-исследовательским сектором
Заведующий научно-исследовательской лабораторией
Начальник научно-исследовательского сектора
Начальник научно-исследовательской лаборатории

3.4.1. Трудовая функция

Наименование Формирование новых направлений Код D/01.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано
из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта

Трудовые действия Проведение анализа новых направлений исследований в соответствующей
области знаний

Обоснование перспектив проведения исследований в соответствующей
области знаний

Формирование программ проведения исследований в новых направлениях

Необходимые
умения

Применять актуальную нормативную документацию в соответствующей
области знаний

Анализировать новую научную проблематику соответствующей области
знаний

Применять методы и средства планирования, организации, проведения и
внедрения научных исследований и опытно-конструкторских разработок

Необходимые
знания

Отечественная и международная нормативная база в соответствующей
области знаний

Научная проблематика соответствующей области знаний

Методы, средства и практика планирования, организации, проведения и
внедрения научных исследований и опытно-конструкторских разработок

Другие Деятельность, направленная на решение задач аналитического характера,
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характеристики предполагающих выбор и многообразие актуальных способов решения задач

3.4.2. Трудовая функция

Наименование Подготовка и повышение квалификации
кадров высшей квалификации в
соответствующей области знаний

Код D/02.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано
из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта

Трудовые действия Разработка перспективных планов подготовки кадров высшей
квалификации в соответствующей области знаний

Разработка перспективных планов повышения квалификации кадров
высшей квалификации в соответствующей области знаний

Осуществление методического руководства программами подготовки и
повышения квалификации кадров высшей квалификации в
соответствующей области знаний

Необходимые умения Проводить анализ целесообразности подготовки кадров высшей
квалификации в соответствующей области знаний для выбранного
направления исследований

Проводить анализ целесообразности повышения квалификации кадров
высшей квалификации в соответствующей области знаний для выбранного
направления исследований

Разрабатывать методическое обеспечение для подготовки и повышения
квалификации кадров высшей квалификации в соответствующей области
знаний

Необходимые знания Отечественная и международная нормативная база в соответствующей
области знаний

Аналитические методы оценки потребности в кадрах высшей
квалификации

Методические основы деятельности по подготовке и повышению
квалификации кадров высшей квалификации в соответствующей области
знаний

Другие характеристики Деятельность, направленная на решение задач аналитического характера,
предполагающих выбор и многообразие актуальных способов решения
задач

3.4.3. Трудовая функция

Наименование Координация деятельности
соисполнителей, участвующих в

Код D/03.7 Уровень
(подуровень)

7
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выполнении работ с другими
организациями

квалификации

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано
из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта

Трудовые действия Анализ результатов работ соисполнителей, участвующих в выполнении работ
с другими организациями

Разработка мероприятий по координации деятельности соисполнителей,
участвующих в выполнении работ с другими организациями

Контроль реализации планов мероприятий по координации деятельности
соисполнителей, участвующих в выполнении работ с другими организациями

Подготовка и представление руководству отчетов о реализации планов
мероприятий по координации деятельности соисполнителей, участвующих в
выполнении работ с другими организациями

Необходимые
умения

Применять актуальную нормативную документацию в соответствующей
области знаний

Анализировать научную проблематику соответствующей области знаний

Применять методы и средства планирования, организации, проведения и
внедрения научных исследований и опытно-конструкторских разработок

Необходимые
знания

Отечественная и международная нормативная база в соответствующей
области знаний

Научная проблематика соответствующей области знаний

Методы, средства и практика планирования, организации, проведения и
внедрения научных исследований и опытно-конструкторских разработок

Другие
характеристики

Деятельность, направленная на решение задач аналитического характера,
предполагающих выбор и многообразие актуальных способов решения задач

3.4.4. Трудовая функция

Наименование Определение сферы применения
результатов научно-исследовательских
и опытно-конструкторских работ

Код D/04.7 Уровень
(подуровень)
квалификации

7

Происхождение трудовой
функции

Оригинал X Заимствовано
из оригинала

Код
оригинала

Регистрационный
номер

профессионального
стандарта
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Трудовые действия Анализ возможных областей применения результатов
научно-исследовательских и опытно-конструкторских работ

Организация внедрения результатов научно-исследовательских и
опытно-конструкторских работ

Обеспечение научного руководства практической реализацией результатов
научных исследований и опытно-конструкторских работ

Контроль реализации внедрения результатов научно-исследовательских и
опытно-конструкторских работ

Осуществление подготовки и представления руководству отчета о
практической реализации результатов научных исследований и
опытно-конструкторских работ

Необходимые умения Применять актуальную нормативную документацию в соответствующей
области знаний

Применять методы разработки информационных, объектных, документных
моделей производственных предприятий

Необходимые знания Отечественная и международная нормативная база в соответствующей
области знаний

Основы экономики, организации производства, труда и управления
организацией

Методы разработки информационных, объектных, документных моделей
производственных организаций

Другие
характеристики

Деятельность, направленная на решение задач аналитического характера,
предполагающих выбор и многообразие актуальных способов решения
задач

IV. Сведения об организациях - разработчиках
профессионального стандарта

4.1. Ответственная организация - разработчик

Некоммерческая организация "Ассоциация "Лига содействия оборонным предприятиям", город
Москва

Исполнительный директор Ажгиревич Артем Иванович

4.2. Наименования организаций - разработчиков

1. ОАО "Авиаагрегат", город Самара

2. ОАО "Авиакор - авиационный завод", город Самара

3. ОАО "АЗТМ", город Алматы, Республика Казахстан

4. ОАО "Брянский химический завод имени 50-летия СССР", город Сельцо, Брянская область

5. ОАО "Камов", Московская область, город Люберцы
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6. ОАО "Красногорский завод им. С.А. Зверева", город Красногорск, Московская область

7. ОАО "Курганмашзавод", город Курган

8. ОАО "Курский завод "МАЯК", город Курск

9. ОАО "ЛЕПСЕ", город Киров

10. ОАО "Нижнеломовский электромеханический завод", город Нижний Ломов, Пензенская
область

11. ОАО "НИИ СИИС", город Ростов-на-Дону

12. ОАО "НИТИ им. П.И. Снегирева", город Железнодорожный, Московская область

13. ОАО "НПО "Прибор", город Санкт-Петербург

14. ОАО "НПП "Старт", город Екатеринбург

15. ОАО "Плазма", город Рязань

16. ОАО "РЕДУКТОР-ПМ" ОАО "Авиационные редукторы и трансмиссии - Пермские моторы",
город Пермь

17. ОАО "СЭЗ им. Серго Орджоникидзе", город Саратов

18. ОАО "Техприбор", город Санкт-Петербург

19. ОАО "ТНИТИ", город Тула

20. ОАО "ЦКБ "Точприбор", город Новосибирск

21. ОАО ААК "Прогресс", город Арсеньев, Приморский край

22. ОАО АК "Туламашзавод", город Тула

23. ОАО ГОИ им. С.А. Вавилова, город Санкт-Петербург

24. ОАО КБТМ, город Омск

25. ОАО КумАПП, город Кумертау, Республика Башкортостан

26. ОАО НПО ГИПО, город Казань, Республика Татарстан

27. ОАО ОмПО "Иртыш", город Омск

28. ОАО УНПП "Молния", город Уфа, Республика Башкортостан

29. ОАО ЭОКБ "Сигнал" им. А.И. Глухарева, город Энгельс-19, Саратовская область

30. ФГБОУ ВПО "Московский государственный строительный университет", город Москва

31. ФГБОУ ВПО МГИУ "Университет машиностроения", город Пушкино, Московская область

32. ФГБОУ ВПО МГИУ "Университет машиностроения", город Пушкино, Московская область

33. ФГБОУ ВПО МГТУ "СТАНКИН", город Москва

34. ФГБОУ ВПО ОмГТУ, город Омск

35. ФГБОУ ВПО СамГТУ, ФМиАТ, город Самара
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--------------------------------
<1> Общероссийский классификатор занятий.
<2> Общероссийский классификатор кодов экономической деятельности.
<3>  Трудовой кодекс Российской  Федерации  (статьи 69, 185, 213)  (Собрание  законодательства

Российской Федерации, 2002, N 1, ст. 3; 2004, N 35, ст. 3607; 2006, N 27, ст.  2878;  2008,  N  30,  ст.  3616;
2011, N 49, ст. 7031; 2013, N 48,  ст.  6165;  N  52,  ст.  6986); приказ Минздравсоцразвития  России  от  12
апреля 2011 г. N 302н "Об утверждении перечней вредных и (или) опасных  производственных  факторов
и  работ,  при   выполнении   которых   проводятся   обязательные   предварительные   и   периодические
медицинские  осмотры   (обследования),   и   Порядка   проведения   обязательных   предварительных   и
периодических медицинских осмотров (обследований)  работников,  занятых  на  тяжелых  работах  и  на
работах с вредными и (или) опасными условиями труда" (зарегистрирован в Минюсте России 21  октября
2011 г., регистрационный  N  22111),  с  изменением,  внесенным приказом Минздрава России от  15  мая
2013 г. N 296н (зарегистрирован в Минюсте России 3 июля 2013 г., регистрационный N 28970).

<4> Единый квалификационный справочник должностей руководителей, специалистов и служащих.
<5> Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих.
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Профстандарт: 40.013 
1. Специалист по разработке технологий и программ для 

станков с числовым программным управлением 

40.013 

Специалист по разработке технологий и программ для станков 
с числовым программным управлением 
Зарегистрировано в Минюсте России 4 мая 2017 г. N 46603 
Утвержден 

приказом Министерства труда 

и социальной защиты 

Российской Федерации 

от 13 марта 2017 г. N 277н 

  

ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ 

  

СПЕЦИАЛИСТ 

ПО РАЗРАБОТКЕ ТЕХНОЛОГИЙ И ПРОГРАММ ДЛЯ СТАНКОВ 

С ЧИСЛОВЫМ ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ 

  

  61 

  Регистрационный номер 

  
I. Общие сведения 

  

Разработка технологий и программ для станков с числовым 
программным управлением (ЧПУ) 

  40.013 

(наименование вида профессиональной деятельности)   Код 

  
Основная цель вида профессиональной деятельности: 

  

Обеспечение качественной эффективной технологической подготовки 
производства при использовании станков с ЧПУ 

  
Группа занятий 

  

2144 Инженеры-механики - - 

(код ОКЗ <1>) (наименование) (код ОКЗ) (наименование) 

  
Отнесение к видам экономической деятельности: 

  

71.12.12 

Разработка проектов промышленных процессов и 
производств, относящихся к электротехнике, электронной 

технике, горному делу, химической технологии, 
машиностроению, а также в области промышленного 

строительства, системотехники и техники безопасности 



(код 

ОКВЭД 
<2>) 

(наименование вида экономической деятельности) 

  
II. Описание трудовых функций, входящих 

в профессиональный стандарт (функциональная карта вида 

профессиональной деятельности) 

  

Обобщенные трудовые функции Трудовые функции 

ко
д 

наименование 
уровень 
квалификац

ии 

наименование код 

уровень 

(подуровень
) 

квалификац
ии 

A 

Разработка 

технологий и 
программ 

изготовления 
простых деталей 

типа тел 

вращения на 
станках с ЧПУ 

5 

Проектирование 
технологических 

операций 
изготовления 

простых деталей 
типа тел 

вращения на 

станках с ЧПУ 

A/01.

5 
5 

Отладка на 
станках с ЧПУ 

управляющих 
программ 

изготовления 

простых деталей 
типа тел 

вращения 

A/02.

5 
5 

B 

Разработка 
технологий и 

программ 
изготовления 

простых 
корпусных 

деталей на 
станках с ЧПУ 

5 

Проектирование 

технологических 
операций 

изготовления 
простых 

корпусных 
деталей на 

станках с ЧПУ 

B/01.
5 

5 

Отладка на 

станках с ЧПУ 
управляющих 

программ 
изготовления 

простых 
корпусных 

деталей 

B/02.
5 

5 



C 

Разработка 
технологий и 

программ 
изготовления 

сложных 
деталей типа тел 

вращения на 
станках с ЧПУ 

6 

Проектирование 

технологических 
операций 

изготовления 
сложных 

деталей типа тел 
вращения на 

станках с ЧПУ 

C/01.
6 

6 

Отладка на 

станках с ЧПУ 
управляющих 

программ 
изготовления 

сложных 
деталей типа тел 

вращения 

C/02.
6 

6 

D 

Разработка 
технологий и 

программ 
изготовления 

сложных 
корпусных 

деталей на 

станках с ЧПУ 

6 

Проектирование 

технологических 
операций 

изготовления 
сложных 

корпусных 
деталей на 

станках с ЧПУ 

D/01.
6 

6 

Отладка на 

станках с ЧПУ 
управляющих 

программ 

изготовления 
сложных 

корпусных 
деталей 

D/02.

6 
6 

E 

Разработка 

технологий и 
программ 

изготовления 
деталей на 

станках с ЧПУ с 
применением 

многокоординат
ной и/или 

многошпиндельн

ой обработки 

7 

Проектирование 

технологических 

операций 
изготовления 

деталей на 
станках с ЧПУ с 

применением 
многокоординат

ной и/или 
многошпиндельн

ой обработки 

E/01.

7 
7 

Отладка на 

станках с ЧПУ 
управляющих 

E/02.
7 

7 



программ 

изготовления 
деталей с 

применением 
многокоординат

ной и/или 
многошпиндельн

ой обработки 

  
III. Характеристика обобщенных трудовых функций 

  

3.1. Обобщенная трудовая функция 

  

Наименование 

Разработка технологий и 
программ изготовления 

простых деталей типа тел 

вращения на станках с ЧПУ 

Код A 
Уровень 

квалификации 
5 

  

Происхождени

е обобщенной 

трудовой 
функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован

о из 
оригинала 

    

        

Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 

профессиональног
о стандарта 

  

Возможные наименования должностей, 
профессий 

Инженер-технолог-
программист 

  

Требования к 

образованию и 
обучению 

Высшее образование - бакалавриат 

Требования к опыту 
практической работы 

- 

Особые условия 
допуска к работе 

- 

Другие 

характеристики 

Рекомендуется дополнительное 

профессиональное образование - программы 

повышение квалификации не реже одного 
раза в пять лет 

  
Дополнительные характеристики 

  



Наименование 

документа 
Код 

Наименование базовой группы, должности 

(профессии) или специальности 

ОКЗ 2144 Инженеры-механики 

ЕКС <3> - Инженер-технолог (технолог) 

ОКПДТР <4> 22854 Инженер-технолог 

ОКСО <5> 

150400 Технологические машины и оборудование 

150900 

Технология, оборудование и 

автоматизация машиностроительных 

производств 

151000 
Конструкторско-технологическое 
обеспечение автоматизированных 

машиностроительных производств 

  
3.1.1. Трудовая функция 

  

Наименование 

Проектирование 

технологических 

операций 
изготовления простых 

деталей типа тел 
вращения на станках с 

ЧПУ 

Код A/01.5 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 

  

Происхождени
е трудовой 

функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован
о из 

оригинала 

    

        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Анализ технических требований, предъявляемых к 

простым деталям типа тел вращения 

Отработка на технологичность конструктивных 

элементов простых деталей типа тел вращения для 
обработки на станках с ЧПУ 

Определение последовательности обработки 
поверхностей заготовок простых деталей типа тел 

вращения 

Выбор схем установки заготовок простых деталей 

типа тел вращения 



Выбор приспособления для установки заготовок 

простых деталей типа тел вращения 

Определение потребных режущих инструментов 

Расчет припусков и определение межпереходных 

размеров 

Установление режимов обработки 

Расчет технически обоснованных норм штучного и 
подготовительно-заключительного времени 

Разработка управляющей программы (УП) 
изготовления детали типа тел вращения на станках 

с ЧПУ 

Оформление технологической документации на 
разработанную технологическую операцию 

Необходимые 

умения 

Оценивать технологичность конструкции простых 
деталей типа тел вращения с учетом изготовления 

на токарных станках с ЧПУ 

Определять порядок выполнения переходов с 

учетом особенностей проектирования операций 
обработки на токарных станках с ЧПУ 

Анализировать технологические возможности 
режущих инструментов для выполнения операции 

Анализировать схемы установки заготовок простых 
деталей типа тел вращения 

Анализировать технологические возможности 
приспособлений, применяемых на станках с ЧПУ, 

для установки заготовок простых деталей типа тел 
вращения 

Использовать системы автоматизированного 

проектирования для проектирования 

технологических операций изготовления деталей 
типа тел вращения на токарных станках с ЧПУ 

Корректировать вручную текст УП после 

компиляции ее системой автоматизированного 

проектирования 

Производить расчет штучного и подготовительно-
заключительного времени операции обработки 

заготовок простых деталей типа тел вращения на 
токарных станках с ЧПУ 

Оформлять технологическую документацию в 
соответствии с действующими требованиями 



Необходимые 

знания 

Единая система технологической документации 

Единая система технологической подготовки 

производства 

Единая система конструкторской документации 

Основные технологические возможности токарных 
станков с ЧПУ для изготовления деталей типа тела 

вращения 

Типовые технологические процессы изготовления 

деталей типа тел вращения на токарных станках с 
ЧПУ 

Правила выбора технологических баз при 
проектировании операции на токарных станках с 

ЧПУ 

Принципы и последовательность проектирования 

технологических операций изготовления деталей 
типа тел вращения на токарных станках с ЧПУ 

Современные режущие инструменты, применяемые 

для обработки заготовок простых деталей типа тел 

вращения на токарных станках с ЧПУ 

Современные приспособления, применяемые для 
установки заготовок простых деталей типа тел 

вращения на токарных станках с ЧПУ 

Методики определения припусков и назначения 

допусков на межпереходные размеры 

Методики определения режимов обработки 

Языки программирования систем ЧПУ 

Системы автоматизированного проектирования 

Другие 

характеристики 
- 

  
3.1.2. Трудовая функция 

  

Наименование 

Отладка на станках с 

ЧПУ управляющих 
программ 

изготовления простых 

деталей типа тел 
вращения 

Код A/02.5 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 

  



Происхождени

е трудовой 
функции 

Оригина
л 

X 

Заимствован

о из 
оригинала 

    

        

Код 

оригинал
а 

Регистрационный 
номер 

профессиональног
о стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Корректировка УП на стойке станка с ЧПУ 

Привязка инструмента к системе координат 

станка с ЧПУ 

Отладка УП при изготовлении первой детали 

Коррекция положения инструмента в рабочем 

пространстве станка после изготовления первой 
детали 

Контроль параметров детали после изготовления 
на токарных станках с ЧПУ 

Необходимые 

умения 

Вносить изменения в УП на стойке станка с ЧПУ 

Контролировать точность обработанной заготовки 

Контролировать качество поверхности 

обработанной заготовки 

Применять методы поиска и выявления ошибок в 

управляющих программах 

Корректировать технологическую документацию в 

связи с корректировкой УП 

Управлять токарным станком с ЧПУ 

Необходимые 

знания 

Единая система технологической документации 

Интерфейс стойки станка с ЧПУ 

Методы поиска и выявления ошибок в 

управляющих программах 

Методы контроля основных параметров детали 

Виды брака при изготовлении простых деталей 
типа тел вращения и способы его 

предупреждения 

Основы управления токарными станками с ЧПУ 

Другие 

характеристики 
- 

  



3.2. Обобщенная трудовая функция 

  

Наименование 

Разработка технологий и 
программ изготовления 

простых корпусных 
деталей на станках с ЧПУ 

Код B 
Уровень 

квалификации 
5 

  

Происхождени

е обобщенной 
трудовой 

функции 

Оригина
л 

X 

Заимствован

о из 
оригинала 

    

        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Возможные наименования 

должностей, профессий 

Инженер-технолог-программист 

III категории 
Инженер-технолог III категории 

  

Требования к 

образованию и 

обучению 

Высшее образование - бакалавриат 

Требования к опыту 
практической работы 

Не менее одного года инженером-технологом-
программистом 

Особые условия 
допуска к работе 

- 

Другие 

характеристики 

Рекомендуется дополнительное 
профессиональное образование - программы 

повышение квалификации не реже одного 
раза в пять лет 

  
Дополнительные характеристики 

  

Наименование 
документа 

Код 
Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 2144 Инженеры-механики 

ЕКС - Инженер-технолог (технолог) 

ОКПДТР 22854 Инженер-технолог 

ОКСО 150400 Технологические машины и оборудование 



150900 

Технология, оборудование и 

автоматизация машиностроительных 
производств 

151000 
Конструкторско-технологическое 
обеспечение автоматизированных 

машиностроительных производств 

  
3.2.1. Трудовая функция 

  

Наименование 

Проектирование 

технологических 
операций 

изготовления простых 
корпусных деталей на 

станках с ЧПУ 

Код B/01.5 

Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

5 

  

Происхождени
е трудовой 

функции 

Оригина
л 

X 
Заимствован
о из 

оригинала 

    

        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Анализ технических требований, предъявляемых к 

простым корпусным деталям 

Отработка на технологичность конструктивных 

элементов простых корпусных деталей при 
обработке на станках с ЧПУ фрезерно-расточной 

группы 

Определение последовательности обработки 

поверхностей заготовок простых корпусных 
деталей 

Выбор схем установки заготовок простых 
корпусных деталей 

Выбор приспособления для установки заготовок 
простых корпусных деталей 

Определение потребных режущих инструментов 

Расчет припусков и определение межпереходных 
размеров 

Установление режимов обработки 



Расчет технически обоснованных норм штучного и 

подготовительно-заключительного времени 

Разработка УП изготовления простых корпусных 

деталей 

Оформление технологической документации на 
разработанную технологическую операцию 

Необходимые 
умения 

Оценивать технологичность конструкции простых 
корпусных деталей с учетом изготовления на 

станках с ЧПУ фрезерно-расточной группы 

Определять порядок выполнения переходов с 

учетом особенностей проектирования операций 
обработки на станках с ЧПУ фрезерно-расточной 

группы 

Анализировать технологические возможности 

режущих инструментов для выполнения операции 

Анализировать схемы установки заготовок простых 

корпусных деталей 

Анализировать технологические возможности 

приспособлений, применяемых на станках с ЧПУ, 
для установки простых корпусных деталей 

Корректировать вручную текст УП после 

компиляции ее системой автоматизированного 
проектирования 

Производить расчет штучного и подготовительно-
заключительного времени операции обработки 

заготовок простых корпусных деталей на станках с 
ЧПУ фрезерно-расточной группы 

Оформлять технологическую документацию в 
соответствии с действующими требованиями 

Необходимые 
знания 

Единая система технологической документации 

Единая система технологической подготовки 

производства 

Единая система конструкторской документации 

Основные технологические возможности станков с 

ЧПУ фрезерно-расточной группы для изготовления 
простых корпусных деталей 

Типовые технологические процессы изготовления 
деталей типа тел вращения на станках с ЧПУ 

фрезерно-расточной группы 



Правила выбора технологических баз при 

проектировании операции на станках с ЧПУ 
фрезерно-расточной группы 

Принципы и последовательность проектирования 
технологических операций изготовления простых 

корпусных деталей на станках с ЧПУ фрезерно-
расточной группы 

Современные режущие инструменты, применяемые 

для обработки заготовок простых корпусных 

деталей на станках с ЧПУ фрезерно-расточной 
группы 

Современные приспособления, применяемые для 

установки заготовок простых корпусных деталей на 

станках с ЧПУ фрезерно-расточной группы 

Методики определения припусков и назначения 
допусков на межпереходные размеры 

Методики определения режимов обработки 

Языки программирования систем ЧПУ 

Системы автоматизированного проектирования 

Другие 
характеристики 

- 

  
3.2.2. Трудовая функция 

  

Наименование 

Отладка на станках с 
ЧПУ управляющих 

программ 

изготовления 
простых корпусных 

деталей 

Код B/02.5 

Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

5 

  

Происхождени
е трудовой 

функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован
о из 

оригинала 

    

        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Корректировка УП на стойке станка с ЧПУ 

Привязка инструмента к системе координат 
станка с ЧПУ 



Отладка УП при изготовлении первой детали 

Коррекция положения инструмента в рабочем 

пространстве станка после изготовления первой 

детали 

Коррекция плоскостей холостых ходов и 
траекторий перемещения инструментов на стойке 

станка с ЧПУ 

Контроль параметров детали после изготовления 

на станках с ЧПУ фрезерно-расточной группы 

Необходимые 

умения 

Искать и выявлять геометрические и 

синтаксические ошибки в УП 

Вносить изменения в УП на стойке станка с ЧПУ 

Контролировать точность обработанной заготовки 

Контролировать качество поверхности 
обработанной заготовки 

Применять методы поиска и выявления ошибок в 
управляющих программах 

Корректировать технологическую документацию в 
связи с корректировкой УП 

Управлять станками с ЧПУ фрезерно-расточной 
группы 

Необходимые 
знания 

Единая система технологической документации 

Интерфейс стойки станка с ЧПУ 

Методы поиска и выявления ошибок в 

управляющих программах 

Методы контроля основных параметров простых 

корпусных деталей 

Виды брака простых корпусных деталей и 

способы его предупреждения 

Основы управления станками с ЧПУ фрезерно-
расточной группы 

Другие 
характеристики 

- 

  
3.3. Обобщенная трудовая функция 

  

Наименование 
Разработка технологий и 
программ изготовления 

Код C 
Уровень 
квалификации 

6 



сложных деталей типа тел 

вращения на станках с ЧПУ 

  

Происхождени
е обобщенной 

трудовой 
функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован

о из 
оригинала 

    

        

Код 

оригинал
а 

Регистрационный 
номер 

профессиональног
о стандарта 

  

Возможные наименования 
должностей, профессий 

Инженер-технолог-программист 
II категории 

Инженер-технолог II категории 

  

Требования к 
образованию и 

обучению 

Высшее образование - бакалавриат 
или 

Высшее образование - магистратура или 
специалитет 

Требования к опыту 
практической работы 

Не менее двух лет инженером-технологом-
программистом III категории при наличии 

высшего образования - бакалавриат 
Без требований к опыту практической работы 

при наличии высшего образования - 
магистратура или специалитет 

Особые условия 
допуска к работе 

- 

Другие 

характеристики 

Рекомендуется дополнительное 
профессиональное образование - программы 

повышение квалификации не реже одного 
раза в пять лет 

  
Дополнительные характеристики 

  

Наименование 
документа 

Код 
Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 2144 Инженеры-механики 

ЕКС - Инженер-технолог (технолог) 

ОКПДТР 22854 Инженер-технолог 

ОКСО 150400 Технологические машины и оборудование 



150900 
Технология, оборудование и автоматизация 

машиностроительных производств 

151000 

Конструкторско-технологическое 

обеспечение автоматизированных 
машиностроительных производств 

151001 Технология машиностроения 

151002 
Металлообрабатывающие станки и 
комплексы 

  
3.3.1. Трудовая функция 

  

Наименование 

Проектирование 
технологических 

операций 
изготовления сложных 

деталей типа тел 

вращения на станках с 
ЧПУ 

Код C/01.6 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождени

е трудовой 
функции 

Оригина
л 

X 

Заимствован

о из 
оригинала 

    

        

Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 

профессиональног
о стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Анализ технических требований, предъявляемых к 
сложным деталям типа тел вращения 

Отработка на технологичность конструктивных 
элементов сложных деталей типа тел вращения при 

обработке на токарных станках с ЧПУ 

Определение последовательности обработки 

поверхностей заготовок сложных деталей типа тел 
вращения 

Выбор схем установки заготовок сложных деталей 

типа тел вращения 

Выбор приспособления для установки заготовок 

сложных деталей типа тел вращения 

Выбор потребных режущих инструментов 

Выбор оптимальной схемы построения операции на 
токарных станках с ЧПУ 



Расчет припусков и определение межпереходных 

размеров 

Установление режимов обработки 

Расчет технически обоснованных норм штучного и 

подготовительно-заключительного времени 

Разработка УП изготовления сложных деталей типа 

тел вращения 

Оформление технологической документации на 

разработанную технологическую операцию 

Консультирование инженеров-технологов-

программистов более низкой квалификации по 
вопросам проектирования операций и разработки 

УП 

Необходимые 

умения 

Оценивать технологичность конструкции сложной 

детали типа тел вращения с учетом изготовления 
на токарных станках с ЧПУ 

Определять порядок выполнения переходов с 

учетом особенностей проектирования операций 

обработки на токарных станках с ЧПУ 

Анализировать технологические возможности 
режущих инструментов для выполнения операции 

Анализировать схемы установки заготовок сложных 
деталей типа тел вращения 

Анализировать технологические возможности 
приспособлений, применяемых на токарных 

станках с ЧПУ, для установки сложных деталей 
типа тел вращения 

Рассчитывать потребные силы закрепления для 
установки в приспособление сложных деталей типа 

тел вращения 

Проектировать технологические операции 

изготовления сложных деталей типа тел вращения 
на токарных станках с ЧПУ с использованием 

системы автоматизированного проектирования 

Корректировать вручную текст УП после 

компиляции ее системой автоматизированного 
проектирования 

Производить расчет штучного и подготовительно-

заключительного времени операции обработки 

заготовок деталей типа тел вращения на токарных 
станках с ЧПУ 



Оформлять технологическую документацию в 

соответствии с действующими требованиями 

Необходимые 

знания 

Единая система технологической документации 

Единая система технологической подготовки 

производства 

Единая система конструкторской документации 

Основные технологические возможности токарных 
станков с ЧПУ для изготовления сложных деталей 

типа тел вращения 

Типовые технологические процессы изготовления 

деталей типа тел вращения на токарных станках с 
ЧПУ 

Правила выбора технологических баз при 

проектировании операции на токарных станках с 

ЧПУ 

Принципы и последовательность проектирования 
технологических операций изготовления деталей 

типа тел вращения на токарных станках с ЧПУ 

Современные режущие инструменты, применяемые 

для обработки заготовок сложных деталей типа тел 
вращения на токарных станках с ЧПУ 

Современные приспособления, применяемые для 
установки заготовок сложных деталей типа тел 

вращения на токарных станках с ЧПУ 

Методики определения припусков и назначения 

допусков на межпереходные размеры 

Методики определения режимов обработки 

Языки программирования систем ЧПУ 

Системы автоматизированного проектирования 

Другие 

характеристики 
- 

  
3.3.2. Трудовая функция 

  

Наименование 

Отладка на станках с 

ЧПУ управляющих 
программ 

изготовления 
сложных деталей 

типа тел вращения 

Код C/02.6 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  



Происхождени

е трудовой 
функции 

Оригина
л 

X 

Заимствован

о из 
оригинала 

    

        

Код 

оригинал
а 

Регистрационный 
номер 

профессиональног
о стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Корректировка УП на стойке станка с ЧПУ 

Привязка инструмента к системе координат 

станка с ЧПУ 

Отладка УП при изготовлении первой детали 

Коррекция положения инструмента в рабочем 

пространстве станка после изготовления первой 
детали 

Контроль параметров детали после изготовления 
на токарных станках с ЧПУ 

Необходимые 

умения 

Вносить изменения в УП на стойке станка с ЧПУ 

Контролировать точность обработанной заготовки 

Контролировать качество поверхности 

обработанной заготовки 

Применять методы поиска и выявления ошибок в 

управляющих программах 

Корректировать технологическую документацию в 

связи с корректировкой УП 

Управлять токарным станком с ЧПУ 

Необходимые 

знания 

Единая система технологической документации 

Интерфейс стойки станка с ЧПУ 

Методы поиска и выявления ошибок в 

управляющих программах 

Методы контроля основных параметров детали 

Виды брака сложных деталей типа тел вращений 
и способы его предупреждения 

Основы управления токарными станками с ЧПУ 

Другие 
характеристики 

- 

  
3.4. Обобщенная трудовая функция 



  

Наименование 

Разработка технологий и 

программ изготовления 
сложных корпусных 

деталей на станках с ЧПУ 

Код D 
Уровень 
квалификации 

6 

  

Происхождени
е обобщенной 

трудовой 

функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован
о из 

оригинала 

    

        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессиональног

о стандарта 

  

Возможные наименования 
должностей, профессий 

Инженер-технолог-программист 

I категории 
Инженер-технолог I категории 

  

Требования к 
образованию и 

обучению 

Высшее образование - бакалавриат 

или 
Высшее образование - магистратура или 

специалитет 

Требования к опыту 

практической работы 

Не менее трех лет инженером-технологом-

программистом II категории при наличии 
высшего образования - бакалавриат 

Не менее двух лет инженером-технологом-
программистом II категории при наличии 

высшего образования - магистратура или 
специалитет 

Особые условия 
допуска к работе 

- 

Другие 

характеристики 

Рекомендуется дополнительное 
профессиональное образование - программы 

повышение квалификации не реже одного 
раза в пять лет 

  
Дополнительные характеристики 

  

Наименование 
документа 

Код 
Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 2144 Инженеры-механики 

ЕКС - Инженер-технолог (технолог) 



ОКПДТР 22854 Инженер-технолог 

ОКСО 

150400 Технологические машины и оборудование 

150900 
Технология, оборудование и автоматизация 
машиностроительных производств 

151000 
Конструкторско-технологическое 
обеспечение автоматизированных 

машиностроительных производств 

151001 Технология машиностроения 

151002 
Металлообрабатывающие станки и 
комплексы 

  
3.4.1. Трудовая функция 

  

Наименование 

Проектирование 
технологических 

операций 
изготовления 

сложных корпусных 
деталей на станках с 

ЧПУ 

Код D/01.6 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождени
е трудовой 

функции 

Оригина
л 

X 
Заимствован
о из 

оригинала 

    

        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Анализ технических требований, предъявляемых к 

сложным корпусным деталям 

Отработка на технологичность конструктивных 

элементов сложных корпусных деталей при 
обработке на станках с ЧПУ фрезерно-расточной 

группы 

Определение последовательности обработки 

поверхностей заготовок сложных корпусных 
деталей 

Выбор схем установки заготовок сложных 
корпусных деталей 

Выбор приспособления для установки заготовок 
сложных корпусных деталей 



Определение потребных режущих инструментов 

Выбор оптимальной схемы построения операции на 

станках с ЧПУ фрезерно-расточной группы 

Расчет припусков и определение межпереходных 

размеров 

Установление режимов обработки 

Расчет технически обоснованных норм штучного и 
подготовительно-заключительного времени 

Разработка УП изготовления сложных корпусных 
деталей 

Оформление технологической документации на 

разработанную технологическую операцию 

Консультирование инженеров-технологов-

программистов более низкой квалификации по 
вопросам проектирования операций и разработки 

УП 

Необходимые 
умения 

Оценивать технологичность конструкции сложных 

корпусных деталей с учетом изготовления на 
станках с ЧПУ фрезерно-расточной группы 

Определять порядок выполнения переходов с 
учетом особенностей проектирования операций 

обработки на станках с ЧПУ фрезерно-расточной 
группы 

Анализировать и выбирать многоместные схемы 
обработки 

Анализировать и выбирать схемы 
многоинструментальной обработки 

Анализировать технологические возможности 

режущих инструментов для выполнения операции 

Анализировать схемы установки заготовок сложных 

корпусных деталей 

Анализировать технологические возможности 

приспособлений, применяемых на станках с ЧПУ, 
для установки сложных корпусных деталей 

Рассчитывать потребные силы закрепления для 
установки в приспособление сложных корпусных 

деталей 



Корректировать вручную текст УП после 

компиляции ее системой автоматизированного 
проектирования 

Производить расчет штучного и подготовительно-
заключительного времени операции обработки 

заготовок сложных корпусных деталей на станках с 
ЧПУ фрезерно-расточной группы 

Оформлять технологическую документацию в 

соответствии с действующими требованиями 

Необходимые 

знания 

Единая система технологической документации 

Единая система технологической подготовки 
производства 

Единая система конструкторской документации 

Основные технологические возможности станков с 

ЧПУ фрезерно-расточной группы для изготовления 
простых корпусных деталей 

Типовые технологические процессы изготовления 

деталей типа тел вращения на станках с ЧПУ 

фрезерно-расточной группы 

Правила выбора технологических баз при 
проектировании операции на станках с ЧПУ 

фрезерно-расточной группы 

Принципы и последовательность проектирования 

технологических операций изготовления простых 
корпусных деталей на станках с ЧПУ 

Современные режущие инструменты, применяемые 
для обработки заготовок сложных корпусных 

деталей на станках с ЧПУ фрезерно-расточной 
группы 

Современные приспособления, применяемые для 
установки заготовок сложных корпусных деталей 

на станках с ЧПУ фрезерно-расточной группы 

Методики определения припусков и назначения 

допусков на межпереходные размеры 

Методики определения режимов обработки 

Языки программирования систем ЧПУ 

Системы автоматизированного проектирования 

Другие 

характеристики 
- 

  



3.4.2. Трудовая функция 

  

Наименование 

Отладка на станках с 
ЧПУ управляющих 

программ 
изготовления 

сложных корпусных 
деталей 

Код D/02.6 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

  

Происхождени

е трудовой 
функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован

о из 
оригинала 

    

        

Код 

оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессиональног
о стандарта 

  

Трудовые 
действия 

Корректировка УП на стойке станка с ЧПУ 

Привязка инструмента к системе координат 

станка с ЧПУ 

Отладка УП при изготовлении первой детали 

Коррекция положения инструмента в рабочем 
пространстве станка после изготовления первой 

детали 

Коррекция плоскостей холостых ходов и 

траекторий перемещения инструментов на стойке 
станка с ЧПУ 

Контроль параметров детали после изготовления 

на станках с ЧПУ фрезерно-расточной группы 

Необходимые 
умения 

Вносить изменения в УП на стойке станка с ЧПУ 

Контролировать точность обработанной заготовки 

Контролировать качество поверхности 

обработанной заготовки 

Применять методы поиска и выявления ошибок в 

управляющих программах 

Корректировать технологическую документацию в 
связи с корректировкой УП 

Управлять станками с ЧПУ фрезерно-расточной 
группы 

Единая система технологической документации 



Необходимые 

знания 

Интерфейс стойки станка с ЧПУ 

Методы поиска и выявления ошибок в 

управляющих программах 

Методы контроля основных параметров сложных 

корпусных деталей 

Виды брака сложных корпусных деталей и 

способы его предупреждения 

Основы управления станками с ЧПУ фрезерно-

расточной группы 

Другие 

характеристики 
- 

  
3.5. Обобщенная трудовая функция 

  

Наименование 

Разработка технологий и 

программ изготовления 
деталей на станках с ЧПУ с 

применением 
многокоординатной и/или 

многошпиндельной 
обработки 

Код E 
Уровень 
квалификации 

7 

  

Происхождени

е обобщенной 
трудовой 

функции 

Оригина
л 

X 

Заимствован

о из 
оригинала 

    

        

Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  

Возможные наименования 

должностей, профессий 

Ведущий инженер-технолог-
программист 

Ведущий инженер-технолог 

  

Требования к 
образованию и 

обучению 

Высшее образование - магистратура или 

специалитет 

Требования к опыту 

практической работы 

Не менее трех лет инженером-технологом I 

категории 

Особые условия 
допуска к работе 

- 



Другие 
характеристики 

Рекомендуется дополнительное 

профессиональное образование - программы 
повышение квалификации не реже одного 

раза в пять лет 

  
Дополнительные характеристики 

  

Наименование 

документа 
Код 

Наименование базовой группы, должности 

(профессии) или специальности 

ОКЗ 2144 Инженеры-механики 

ЕКС - Инженер-технолог (технолог) 

ОКПДТР 22854 Инженер-технолог 

ОКСО 

150400 Технологические машины и оборудование 

150900 
Технология, оборудование и автоматизация 
машиностроительных производств 

151000 

Конструкторско-технологическое 

обеспечение автоматизированных 

машиностроительных производств 

151001 Технология машиностроения 

151002 
Металлообрабатывающие станки и 

комплексы 

  
3.5.1. Трудовая функция 

  

Наименование 

Проектирование 

технологических 
операций изготовления 

деталей на станках с 
ЧПУ с применением 

многокоординатной 

и/или 
многошпиндельной 

обработки 

Код E/01.7 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождени
е трудовой 

функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован
о из 

оригинала 

    

        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 

номер 
профессиональног

о стандарта 

  



Трудовые 
действия 

Анализ технических требований, предъявляемых к 

сложным деталям 

Отработка на технологичность конструктивных 

элементов сложных деталей при обработке на 
станках с ЧПУ с применением многокоординатной 

и/или многошпиндельной обработки 

Определение последовательности обработки 
поверхностей заготовок сложных деталей 

Выбор схем установки заготовок 

Выбор приспособления для установки заготовок 

Выбор потребных режущих инструментов 

Выбор оптимальной схемы построения операции на 
станках с ЧПУ 

Расчет и синхронизация оперативного времени при 
многоместной обработке на станках с ЧПУ 

Расчет и синхронизация оперативного времени при 
многошпиндельной обработке на станках с ЧПУ 

Расчет припусков и определение межпереходных 
размеров 

Установление режимов обработки 

Расчет технически обоснованных норм штучного и 
подготовительно-заключительного времени 

Разработка УП 

Оформление технологической документации на 

разработанную технологическую операцию 

Консультирование инженеров-технологов-

программистов более низкой квалификации по 
вопросам проектирования операций и разработки 

УП 

Руководство группой инженеров-технологов-

программистов при разработке технологического 
процесса, состоящего из нескольких операций 

Контроль УП, разрабатываемых инженерами-

технологами-программистами более низкой 

квалификации 

Разработка технологических инструкций по 
проектированию операций изготовления деталей на 

станках с ЧПУ 



Необходимые 
умения 

Оценивать технологичность конструкции сложной 

детали с учетом изготовления на станках с ЧПУ 

Определять порядок выполнения переходов с 

учетом особенностей проектирования операций 
обработки на станках с ЧПУ 

Анализировать технологические возможности 

режущих инструментов для выполнения операции 

Анализировать схемы установки заготовок сложных 

корпусных деталей 

Анализировать и выбирать многоместные схемы 

обработки 

Анализировать и выбирать схемы 

многоинструментальной обработки 

Анализировать технологические возможности 

приспособлений, применяемых на станках с ЧПУ, 
для установки сложных корпусных деталей 

Рассчитывать потребные силы закрепления для 

установки в приспособление сложных корпусных 

деталей 

Разрабатывать технические задания для 
проектирования сложных приспособлений для 

станков с ЧПУ 

Проектировать технологические операции 

изготовления сложных деталей на станках с ЧПУ с 
использованием системы автоматизированного 

проектирования 

Корректировать вручную текст УП после 

компиляции ее системой автоматизированного 
проектирования 

Контролировать точность обработанной заготовки 

Контролировать качество поверхности 

обработанной заготовки 

Производить расчеты для синхронизации 

оперативного времени при многоместной обработке 
на станках с ЧПУ 

Производить расчеты для синхронизации 

оперативного времени при многошпиндельной 
обработке на станках с ЧПУ 



Производить расчет штучного и подготовительно-

заключительного времени операции обработки 
деталей на станках с ЧПУ 

Оформлять технологическую документацию в 
соответствии с действующими требованиями 

Анализировать УП, разработанные инженерами-

технологами-программистами более низкой 
квалификации 

Проектировать технологию изготовления особо 
сложных деталей на станках с ЧПУ 

Необходимые 

знания 

Единая система технологической документации 

Единая система технологической подготовки 

производства 

Единая система конструкторской документации 

Основные технологические возможности станков с 

ЧПУ для изготовления деталей с применением 
многокоординатной и/или многошпиндельной 

обработки 

Типовые технологические процессы изготовления 

деталей на станках с ЧПУ с применением 
многокоординатной и/или многошпиндельной 

обработки 

Правила выбора технологических баз при 

проектировании операции на станках с ЧПУ 

Принципы проектирования технологических 

операций изготовления на станках с ЧПУ с 
многокоординатной обработкой 

Принципы проектирования технологических 
операций изготовления на станках с ЧПУ с 

многошпиндельной обработкой 

Современные режущие инструменты, применяемые 

для обработки заготовок сложных деталей на 
станках с ЧПУ 

Современные приспособления, применяемые для 
установки заготовок сложных деталей на станках с 

ЧПУ 

Методики определения припусков и назначения 
допусков на межпереходные размеры 

Методики определения режимов обработки 



Языки программирования систем ЧПУ 

Системы автоматизированного проектирования 

Стратегии обработки заготовок деталей сложных 
пространственных конфигураций 

Другие 
характеристики 

- 

  
3.5.2. Трудовая функция 

  

Наименование 

Отладка на станках с 
ЧПУ управляющих 

программ изготовления 
деталей с применением 

многокоординатной 
и/или 

многошпиндельной 

обработки 

Код E/02.7 
Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

  

Происхождени

е трудовой 

функции 

Оригина

л 
X 

Заимствован

о из 

оригинала 

    

        
Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессиональног

о стандарта 

  

Трудовые 

действия 

Корректировка УП на стойке станка с ЧПУ 

Привязка инструмента к системе координат станка 
с ЧПУ 

Отладка УП при изготовлении первой детали 

Коррекция положения инструмента в рабочем 
пространстве станка после изготовления первой 

детали 

Контроль параметров изготовленной детали 

Коррекция работы различных органов станков с 
ЧПУ для достижения заданных временных 

параметров выполнения переходов при 
многоместной обработке 

Коррекция работы различных органов станков с 
ЧПУ для достижения заданных временных 

параметров выполнения переходов при 
многошпиндельной обработке 



Необходимые 
умения 

Вносить изменения в УП на стойке станка с ЧПУ 

Использовать средства измерения для контроля 

точностных и качественных параметров 

изготовленных деталей 

Применять методы поиска и выявления ошибок в 
управляющих программах 

Корректировать технологическую документацию в 
связи с корректировкой УП 

Программировать токарно-фрезерные, фрезерные, 
сверлильно-фрезерные циклы обработки 

Согласовывать работу органов станков с ЧПУ при 
многоместной обработке 

Согласовывать работу органов станков с ЧПУ при 

многошпиндельной обработке 

Разрабатывать УП для многоместной и 

многошпиндельной обработки 

Необходимые 
знания 

Единая система технологической документации 

Интерфейс стойки станка с ЧПУ 

Методы поиска и выявления ошибок в 

управляющих программах 

Методы контроля основных параметров детали 

Виды брака и способы его предупреждения 

Основы управления станками с ЧПУ с 
многокоординатной и/или многошпиндельной 

обработкой 

Схемы построения операций 

Методика программирования токарно-фрезерных, 

фрезерных, сверлильно-фрезерных циклов 

обработки 

Другие 
характеристики 

- 

  
IV. Сведения об организациях - разработчиках 

профессионального стандарта 

  

4.1. Ответственная организация-разработчик 

  

Общероссийское объединение работодателей "Российский союз 
промышленников и предпринимателей", город Москва 



Управляющий директор 

Управления развития квалификаций 
Смирнова Юлия Валерьевна 

  
4.2. Наименования организаций-разработчиков 

  

1 ОАО "Акционерная компания "Туламашзавод", город Тула 

2 ОАО "ГМС Ливгидромаш", город Ливны, Орловская область 

3 ОАО "Ил", город Москва 

4 ОАО "Концерн "Калашников", город Ижевск 

5 ОАО "Краснодарский приборный завод "Каскад", город Краснодар 

6 ОАО "КЭМЗ", город Котлас, Архангельская область 

7 ОАО "ЛМЗ имени К. Либкнехта", город Санкт-Петербург 

8 ОАО "ММП имени В.В. Чернышева", город Москва 

9 ОАО "НИИЭИ", город Электроугли, Московская область 

10 ОАО "НМЗ Искра" город Новосибирск 

11 
ОАО "Петрозаводскмаш", город Петрозаводск, Республика 
Карелия 

12 ОАО "Роствертол", город Москва 

13 
ОАО "Серовский механический завод", город Серов, Свердловская 

область 

14 ОАО "Электромашиностроительный завод "ЛЕПСЕ", город Киров 

15 ОООР "СоюзМаш России", город Москва 

16 
ФГБОУ ВПО "Московский государственный технический 
университет имени Н.Э. Баумана", город Москва 

  
-------------------------------- 

<1> Общероссийский классификатор занятий. 

<2> Общероссийский классификатор видов экономической деятельности. 

<3> Единый квалификационный справочник должностей руководителей, 

специалистов и служащих. 

<4> Общероссийский классификатор профессий рабочих, должностей служащих и 

тарифных разрядов. 

<5> Общероссийский классификатор специальностей по образованию. 

 



Профстандарт: 40.014 
1. Специалист по технологиям заготовительного 

производства 

40.014 

Специалист по технологиям заготовительного производства 
 

Зарегистрировано 
в Министерстве юстиции 

Российской Федерации 
4 июня 2014 года, 

регистрационный N 32567 

2. Профессиональный стандарт. Специалист по технологиям 

заготовительного производства 
УТВЕРЖДЕН 

приказом Министерства труда 
и социальной защиты 

Российской Федерации 
от 11 апреля 2014 года N 221н 

ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ 
 

СПЕЦИАЛИСТ ПО ТЕХНОЛОГИЯМ ЗАГОТОВИТЕЛЬНОГО ПРОИЗВОДСТВА 
(с изменениями на 12 декабря 2016 года) 

  

 69 

  

Регистрационный 
номер 

                                                           

I. Общие сведения 

   

Технологическое обеспечение заготовительного 
производства на машиностроительных предприятиях 

 40.014 

(наименование вида профессиональной 

деятельности) 

  

Код 

Основная цель вида профессиональной деятельности: 

 

Технологическое и организационное обеспечение процессов получения 
заготовок (литьем, обработкой давлением, сваркой и другими способами) 
для механических цехов предприятий машиностроения 

 

Вид трудовой деятельности (группа занятий): 

    

2145 Инженеры-механики и 
технологи машиностроения 

3115 Техники-механики 



1222 Руководители 
специализированных 

(производственно-
эксплуатационных) 

подразделений (служб) в 
промышленности 

- - 

(код 
ОКЗ) 

(наименование) (код 
ОКЗ) 

(наименование) 

________________ 
Общероссийский классификатор занятий. 

 
 

Отнесение к видам экономической деятельности: 
 

  

22 Производство резиновых и пластмассовых изделий 

23 Производство прочей неметаллической минеральной 
продукции 

24 Производство металлургическое 

24.5 Литье металлов 

25 Производство готовых металлических изделий, кроме машин и 
оборудования 

25.5 Ковка, прессование, штамповка и профилирование; 

изготовление изделий методом порошковой металлургии 

28 Производство машин и оборудования, не включенных в 
другие группировки 

27 Производство электрического оборудования 

29 Производство автотранспортных средств, прицепов и 
полуприцепов 

30 Производство прочих транспортных средств и оборудования 

(код 
ОКВЭД) 

(наименование вида экономической деятельности) 

(Позиция в редакции, введенной в действие с 28 января 2017 года приказом 
Минтруда России от 12 декабря 2016 года N 727н. 

________________ 
Общероссийский классификатор кодов экономической деятельности*. 

 
* Вероятно, ошибка оригинала. Следует читать "Общероссийский 

классификатор видов экономической деятельности". - Примечание 
изготовителя базы данных. 

II. Описание трудовых функций, которые содержит 
профессиональный стандарт (функциональная карта вида 

профессиональной деятельности) 



      

Обобщенные трудовые функции Трудовые функции 

ко

д 

наименование уровень 

квалификац
ии 

наименование код уровень 

(подуровен
ь) 

квалификац
ии 

A Руководство 

производствен
ной 

деятельностью 
рабочих 

заготовительн
ого участка 

5 Оперативный 

контроль 
качества 

производимых 
работ и 

продукции 
участка 

A/01.

5 

5 

   Координация 
производственн
ой деятельности 

рабочих участка 

A/02.
5 

5 

   Содействие 

внедрению 
прогрессивных 

методов и форм 
организации 
труда 

A/03.

5 

5 

   Контроль 
соблюдения 

правил охраны 
труда рабочими 

участка 

A/04.
5 

5 

   Организация и 
проведение 

работ по 
повышению 

квалификации 
рабочих участка 

A/05.
5 

5 

B Внедрение 

технологическ
их процессов и 

обеспечение 
оптимальных 

режимов 
производства 

заготовок 

5 Составление и 

оформление 
карт 

технологически
х процессов, 

маршрутных 
карт, карт 

заготовок, 
ведомостей 

оснастки 

B/01.

5 

5 



   Внедрение 
технологически

х процессов в 
заготовительны

х цехах 

B/02.
5 

5 

   Составление и 

оформление 
технических 

заданий на 
проектирование 
приспособлений

, оснастки и 
специального 

инструмента 

B/03.

5 

5 

   Расчет 

технически 
обоснованных 
норм времени 

(выработки), 
материальных 

нормативов и 
экономической 

эффективности 
проектируемых 

технологически
х процессов 

B/04.

5 

5 

   Контроль 

соблюдения 
технологическо

й дисциплины в 
производственн

ых 
подразделениях 

предприятия и 
правил 

эксплуатации 
оборудования 

B/05.

5 

5 

   Проведение 

испытаний 
технологическог

о оборудования 
и 

эксперименталь
ных работ по 

проверке и 
освоению 

проектируемых 
технологически

х процессов и 

B/06.

5 

5 



режимов 
производства 

C Руководство 
производствен

но-
хозяйственной 

деятельностью 
работников 

заготовительн
ого участка 
(цеха) 

6 Организация 
оперативного 

контроля 
качества 

производимых 
работ и 

продукции 
участка (цеха) 

C/01.
6 

6 

   Координация 
производственн

о-
хозяйственной 

деятельности 
работников 
участка (цеха) 

C/02.
6 

6 

   Внедрение 
прогрессивных 

методов и форм 
организации 

труда 

C/03.
6 

6 

   Организация 
текущего 

планирования 
производственн

о-
хозяйственной 

деятельности 
участка (цеха) 

C/04.
6 

6 

   Контроль 

соблюдения 
правил охраны 

труда 
работниками 

участка (цеха) 

C/05.

6 

6 

   Организация 
работ по 

повышению 
квалификации 

работников 
участка (цеха) 

C/06.
6 

6 

D Разработка 

технологическ
их процессов и 

обеспечение 

6 Внесение 

изменений в 
техническую 

документацию в 

D/01.

6 

6 



оптимальных 
режимов 

производства 
заготовок 

связи с 
корректировкой 

технологически
х процессов и 

режимов 
производства 

   Согласование 
разработанной 

документации с 
подразделениям
и предприятия 

  

   Разработка 
технологически

х процессов 
производства 

заготовок 

D/02.
6 

6 

   Составление 
планов 

размещения 
оборудования, 

технического 
оснащения и 

организации 
рабочих мест, 

расчет 
производственн
ых мощностей и 

загрузки 
оборудования 

D/03.
6 

6 

   Разработка 
технически 

обоснованных 
норм времени 
(выработки), 

линейных и 
сетевых 

графиков, 
отработка 

конструкций 
изделий на 

технологичность
, расчет 

нормативов 
материальных 

затрат, 
экономической 

эффективности 
проектируемых 

технологически

D/04.
6 

6 



х процессов 
заготовительног

о производства 

   Разработка 

технологически
х нормативов, 

маршрутных 
карт, карт 

технического 
уровня и 
качества 

продукции и 
другой 

технологическо
й документации 

D/05.

6 

6 

   Разработка 
технических 
заданий на 

проектирование 
специальной 

оснастки, 
инструмента и 

приспособлений
, 

нестандартного 
оборудования, 

средств 
автоматизации 

и механизации 

D/06.
6 

6 

   Разработка 
управляющих 

программ для 
оборудования с 

числовым 
программным 

управлением 
(ЧПУ) 

D/07.
6 

6 

   Проведение 

патентных 
исследований и 

определение 
показателей 

технического 
уровня 

проектируемых 
объектов 

техники и 
технологии 

D/08.

6 

6 



E Управление 
технологическ

им 
обеспечением 

и контролем 
качества работ 

заготовительн
ого 

производства 

7 Управление 
технологически

м обеспечением 
заготовительног

о производства 
предприятия 

E/01.
7 

7 

   Руководство 
технологически

м 
подразделением 

предприятия 

E/02.
7 

7 

III. Характеристика обобщенных трудовых функций 
3.1. Обобщенная трудовая функция 
 
3.1. Обобщенная трудовая функция: 

      

Наименование Руководство 

производственной 
деятельностью рабочих 

заготовительного участка 

Код A Уровень 

квалификации 

5 

      

Происхожден
ие 

обобщенной 
трудовой 

функции 

Оригина
л 

X Заимствован
о из 

оригинала 

  

   Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессионально
го стандарта 

  

Возможные 
наименования 

должностей 

Мастер участка 

  

Требования к 
образованию и 

обучению 

Среднее профессиональное образование 
Дополнительные профессиональные программы - 

программы повышения квалификации, программы 
профессиональной переподготовки 

Требования к 

опыту 

Не менее трех лет стажа работы на производстве при 

наличии среднего профессионального (технического) 
образования 



практической 
работы 

Не менее пяти лет стажа при отсутствии специального 
образования 

Особые условия 
допуска к работе 

Прохождение обязательных предварительных (при 
поступлении на работу) и периодических 

медицинских осмотров (обследований), а также 
внеочередных медицинских осмотров (обследований) 

в установленном законодательством Российской 
Федерации порядке 

 Прохождение противопожарного инструктажа 

 Прохождение инструктажа по охране труда на 

рабочем месте 

________________ 
Приказ Минздравсоцразвития России от 12 апреля 2011 г. N 302н "Об 

утверждении перечней вредных и (или) опасных производственных факторов 
и работ, при выполнении которых проводятся обязательные предварительные 

и периодические медицинские осмотры (обследования), и Порядка 
проведения обязательных предварительных и периодических медицинских 

осмотров (обследований) работников, занятых на тяжелых работах и на 
работах с вредными и (или) опасными условиями труда" (зарегистрирован в 

Минюсте России 21 октября 2011 г., регистрационный N 22111), с изменением, 
внесенным приказом Минздрава России от 15 мая 2013 г. N 296н 

(зарегистрирован в Минюсте России 3 июля 2013 г., регистрационный N 
28970). 

 
 
Дополнительные характеристики 

   

Наименование 

документа 

Код Наименование базовой группы, должности 

(профессии) или специальности 

ОКЗ 1222 Руководители специализированных 

(производственно-эксплуатационных) 
подразделений (служб) в промышленности 

ЕКС - Мастер участка 

ОКСО 151001 Технология машиностроения 

________________ 

Единый квалификационный справочник должностей руководителей, 
специалистов и других служащих. 

Общероссийский классификатор специальностей по образованию. 
 
3.1.1. Трудовая функция 

      

Наименование Оперативный контроль 
качества 

производимых работ и 
продукции участка 

Код A/01.5 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 



 
     

Происхожден

ие трудовой 
функции 

Оригина

л 

X Заимствован

о из 
оригинала 

  

   Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 
профессионально

го стандарта 

  

Трудовые действия Проверка качества выполняемых работ 

 Проверка качества выпускаемой продукции 

 Оперативное выявление и устранение причин брака 

 Приемка технологического оборудования, средств 

механизации и автоматизации из ремонта 

Необходимые 

умения 

Изучать технологическую документацию для 

понимания особенностей реализуемых 
технологических процессов заготовительного 
производства (литья, ковки, штамповки, 

прессования) 

 Контролировать соблюдение требований 

технологических процессов 

 Проверять техническое состояние основного и 
вспомогательного оборудования заготовительного 

производства 

 Обеспечивать освоение и обслуживание 
оборудования подчиненными 

 Организовать рабочие места и их техническое 
оснащение 

 Осуществлять поиск и использование информации, 

необходимой для эффективного выполнения 
профессиональных задач 

 Работать с компьютером на уровне пользователя с 
применением специализированного программного 
обеспечения 

Необходимые 
знания 

Организационно-распорядительные документы, 
нормативные и методические материалы, касающиеся 

производственно-хозяйственной деятельности 
участка 

 Технические характеристики и требования, 

предъявляемые к продукции, производимой участком, 
технология ее производства 



 Оборудование участка и правила его технической 
эксплуатации 

 Формы и методы производственно-хозяйственной 
деятельности участка 

Другие 

характеристики 

- 

3.1.2. Трудовая функция 

      

Наименование Координация 
производственной 

деятельности рабочих 
участка 

Код A/02.5 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 

      

Происхожден
ие трудовой 

функции 

Оригина
л 

X Заимствован
о из 

оригинала 

  

   Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессионально
го стандарта 

  

Трудовые действия Формирование бригад (определение их 

количественного, профессионального и 
квалификационного состава) 

 Назначение и своевременное доведение 

производственных заданий бригадам и отдельным 
рабочим (не входящим в состав бригад) в 

соответствии с утвержденными производственными 
планами и графиками 

 Расстановка рабочих и бригад 

 Проведение производственных инструктажей рабочих 

 Проведение мероприятий по выполнению правил 
охраны труда, техники безопасности и 

производственной санитарии, технической 
эксплуатации оборудования и инструмента 

Необходимые 
умения 

Анализировать требования технологических 
(нормативных) документов по заготовительному 
производству 

 Организовывать взаимодействие между рабочими и 
бригадами 

 Проводить мероприятия по охране труда и технике 

безопасности 



Необходимые 
знания 

Организационно-распорядительные документы, 
нормативные и методические материалы, касающиеся 

производственно-хозяйственной деятельности 
участка 

 Перспективы технического развития участка 

 Технические характеристики и требования, 
предъявляемые к продукции, производимой участком, 

технология ее производства 

 Оборудование участка и правила его технической 
эксплуатации 

 Основы организации труда, производства и 
управления 

 Формы и методы производственно-хозяйственной 

деятельности участка 

 Основы трудового законодательства: порядок 

тарификации работ и рабочих; нормы и расценки на 
работы, действующие положения об оплате труда и 
формах материального стимулирования 

 Правила и нормы охраны труда, правила внутреннего 
трудового распорядка 

Другие 

характеристики 

- 

3.1.3. Трудовая функция 

      

Наименование Содействие внедрению 
прогрессивных 

методов и форм 
организации труда 

Код A/03.5 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 

      

Происхожден
ие трудовой 

функции 

Оригина
л 

X Заимствован
о из 

оригинала 

  

   Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессионально
го стандарта 

  

Трудовые действия Оказание помощи инженерно-техническим 

работникам в отработке новых и 
усовершенствованных технологических процессов и 

режимов производства на подчиненном участке 



 Выявление резервов производства по качеству и 
ассортименту выпускаемой продукции 

 Внесение предложений о пересмотре норм выработки 
и расценок 

 Внесение предложений об изменении 

производственных графиков 

 Внедрение рационализаторских предложений и 

изобретений 

 Внесение предложений о присвоении уровней 
квалификации рабочим участка 

 Развитие у рабочих чувства ответственности и 

заинтересованности в своевременном и качественном 
выполнении производственных заданий 

 Проведение мероприятий по созданию благоприятных 
условий труда, повышению организационно-

технической культуры производства, рациональному 
использованию рабочего времени и 
производственного оборудования 

Необходимые 
умения 

Анализировать требования технологических 
(нормативных) документов по заготовительному 

производству 

 Анализировать и оценивать производственные и 
непроизводственные затраты на обеспечение 

требуемого качества продукции 

 Анализировать производственные графики и другую 
нормативную документацию 

 Внедрять рационализаторские предложения и 
изобретения 

Необходимые 

знания 

Организационно-распорядительные документы, 

нормативные и методические материалы, касающиеся 
производственно-хозяйственной деятельности 

участка 

 Перспективы технического развития участка 

 Технические характеристики и требования, 

предъявляемые к продукции, производимой участком, 
технология ее производства 

 Оборудование участка и правила его технической 

эксплуатации 

 Основы экономики, организации труда, производства 

и управления 

 Формы и методы производственно-хозяйственной 
деятельности участка 



 Основы трудового законодательства: порядок 
тарификации работ и рабочих; нормы и расценки на 

работы, порядок их пересмотра; действующие 
положения об оплате труда и формах материального 

стимулирования 

 Правила и нормы охраны труда, правила внутреннего 

трудового распорядка 

Другие 
характеристики 

- 

3.1.4. Трудовая функция 

      

Наименование Контроль соблюдения 

правил охраны труда 
рабочими участка 

Код A/04.5 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

5 

      

Происхожден
ие трудовой 

функции 

Оригина
л 

X Заимствован
о из 

оригинала 

  

   Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессионально
го стандарта 

  

Трудовые действия Контроль соблюдения рабочими правил и норм 

охраны труда и техники безопасности 

 Контроль соблюдения рабочими производственной и 
трудовой дисциплины, правил внутреннего трудового 

распорядка 

 Подготовка предложений о поощрении рабочих или 
применении мер материального воздействия, 

наложении дисциплинарных взысканий на 
нарушителей производственной и трудовой 

дисциплины 

Необходимые 

умения 

Анализ существующих требований по безопасности и 

охране труда, касающихся работ, выполняемых на 
подчиненном заготовительном участке 

 Правильная эксплуатация имеющегося на участке 

технологического оборудования 

 Организация безопасного взаимодействия рабочих и 
бригад 

Необходимые 
знания 

Технические характеристики и требования, 
предъявляемые к продукции, производимой участком, 

технологию ее производства 



 Оборудование участка и правила его технической 
эксплуатации 

 Формы и методы производственно-хозяйственной 
деятельности участка 

 Законодательные и нормативные правовые акты; 

организационно-распорядительные документы, 
нормативные и методические материалы, касающиеся 

производственно-хозяйственной деятельности 
участка 

 Основы трудового законодательства: действующие 

положения об оплате труда и формах материального 
стимулирования 

 Правила и нормы охраны труда, правила внутреннего 
трудового распорядка 

Другие 

характеристики 

- 

3.1.5. Трудовая функция 

      

Наименование Организация и 
проведение работ по 

повышению 
квалификации рабочих 
участка 

Код A/05.5 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 

      

Происхожден

ие трудовой 
функции 

Оригина

л 

X Заимствован

о из 
оригинала 

  

   Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 
профессионально

го стандарта 

  

Трудовые действия Направление рабочих участка на мероприятия по 
повышению квалификации 

 Ведение воспитательной работы в коллективе 

 Составление программ занятий с рабочими и 
бригадирами для обучения их вторым и смежным 
специальностям 

 Обеспечение материально-технических условий 
проведения занятий 

 Выбор наглядных методов обучения и форм 

изложения материала 



 Обновление учебных курсов 

Необходимые 

умения 

Организовывать занятия подчиненных рабочих 

 Организовывать взаимодействие рабочих и 
бригадиров подчиненного участка 

 Проводить при необходимости лично практическое 
профессиональное обучение подчиненных 

 Составлять программы занятий, готовить 

практические разработки по учебным темам и 
обновлять курсы в соответствии с новейшими 

достижениями 

Необходимые 
знания 

Организационно-распорядительные документы, 
нормативные и методические материалы, касающиеся 

производственно-хозяйственной деятельности цеха 

 Перспективы технического развития участка 

 Технические характеристики и требования, 

предъявляемые к продукции, производимой участком, 
технология ее производства 

 Оборудование участка и правила его технической 

эксплуатации 

 Формы и методы производственно-хозяйственной 

деятельности участка 

 Основы трудового законодательства: порядок 
тарификации работ и рабочих; нормы и расценки на 

работы, порядок их пересмотра; действующие 
положения об оплате труда и формах материального 

стимулирования 

 Правила и нормы охраны труда, правила внутреннего 
трудового распорядка 

Другие 
характеристики 

Непосредственно обучение рабочих проводят мастера 
производственного обучения (наставники) 

3.2. Обобщенная трудовая функция 

      

Наименование Внедрение 

технологических процессов 
и обеспечение 

оптимальных режимов 
производства заготовок 

Код B Уровень 

квалификации 

5 

      

Происхожден
ие 

обобщенной 

Оригина
л 

X Заимствован
о из 

оригинала 

  



трудовой 
функции 

   Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессионально
го стандарта 

  

Возможные 
наименования 

должностей 

Техник-технолог 

  

Требования к 
образованию и 

обучению 

Среднее профессиональное (техническое) 
образование 

Требования к 
опыту 

практической 
работы 

- 

Особые условия 

допуска к работе 

Прохождение обязательных предварительных (при 

поступлении на работу) и периодических 
медицинских осмотров (обследований), а также 

внеочередных медицинских осмотров (обследований) 
в установленном законодательством Российской 

Федерации порядке 

 Прохождение работником противопожарного 
инструктажа 

 Прохождение работником инструктажа по охране 
труда на рабочем месте 

 

Дополнительные характеристики 

   

Наименование 
документа 

Код Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 3115 Техники-механики 

ЕКС - Техник-технолог 

ОКСО 151001 Технология машиностроения 

3.2.1. Трудовая функция 

      

Наименование Составление и 

оформление карт 
технологических 

процессов, 

Код B/01.5 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

5 



маршрутных карт, карт 
заготовок, ведомостей 

оснастки 

      

Происхожден
ие трудовой 

функции 

Оригина
л 

X Заимствован
о из 

оригинала 

  

   Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессионально
го стандарта 

  

Трудовые действия Составление карт типовых технологических 

процессов получения заготовок 

 Оформление карт нетиповых техпроцессов получения 
заготовок 

 Составление или оформление маршрутных карт 

 Составление или оформление карт заготовок 

 Составление ведомостей типовой технологической 
оснастки 

 Оформление ведомостей нетиповой оснастки, 
приспособлений и специального инструмента 

 Оформление изменений в технической документации 

при корректировке технологических процессов и 
режимов производства 

Необходимые 

умения 

Использовать нормативную документацию и 

руководящие материалы 

 Выполнять технологические расчеты 

 Оформлять техническую документацию 

 Применять системы автоматизированного 
проектирования 

Необходимые 

знания 

Единая система технологической подготовки 

производства; стандарты, технические условия и 
другие нормативные и руководящие материалы по 

проектированию, разработке и оформлению 
технологической документации 

 Основное технологическое оборудование 

заготовительных цехов предприятия (литейного, 
кузнечно-прессового, литейного и других в 

зависимости от наличия и использования для нужд 



заготовительного производства), принципы работы 
оборудования и его технические характеристики 

 Основные требования организации труда при 
проектировании технологических процессов; основы 

экономики, организации труда и организации 
производства 

Другие 

характеристики 

- 

3.2.2. Трудовая функция 

      

Наименование Внедрение 
технологических 

процессов в 
заготовительных цехах 

Код B/02.5 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 

      

Происхожден
ие трудовой 

функции 

Оригина
л 

X Заимствован
о из 

оригинала 

  

   Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессионально
го стандарта 

  

Трудовые действия Внедрение новых технологических процессов как в 

технологических, так и в производственных 
подразделениях 

 Анализ возможных причин возникновения брака 

 Подготовка предложений, исключающих 
возникновение технологических дефектов в 
получаемых заготовках 

Необходимые 
умения 

Выявлять и анализировать причины возникновения 
брака 

Необходимые 

знания 

Единая система технологической подготовки 

производства; стандарты, технические условия и 
другие нормативные и руководящие материалы по 

проектированию, разработке и оформлению 
технологической документации 

 Конструкция изделия или состав продукта, на 

которые разрабатывается технологический процесс 
или режим получения заготовок; технические 

характеристики проектируемого объекта и 
требования к нему 



 Технологии производства выпускаемой предприятием 
продукции 

 Основное технологическое оборудование 
предприятия и принципы его работы 

 Типовые технологические процессы и режимы 

производства 

Другие 

характеристики 

- 

3.2.3. Трудовая функция 

      

Наименование Составление и 

оформление 
технических заданий 

на проектирование 
приспособлений, 

оснастки и 
специального 

инструмента 

Код B/03.5 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

5 

      

Происхожден

ие трудовой 
функции 

Оригина

л 

X Заимствован

о из 
оригинала 

  

   Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессионально

го стандарта 

  

Трудовые действия Составление технических заданий на проектирование 
типовых приспособлений 

 Оформление технических заданий на проектирование 

нетиповых приспособлений 

 Составление технических заданий на проектирование 

типовой технологической оснастки 

 Оформление технических заданий на проектирование 
технологической оснастки (штампов, пресс-форм) 

 Оформление технических заданий на проектирование 
специального режущего инструмента 

Необходимые 

умения 

Оформлять технические задания 

 Оформлять техническую документацию 



Необходимые 
знания 

Единая система технологической подготовки 
производства; стандарты, технические условия и 

другие нормативные и руководящие материалы по 
проектированию, разработке и оформлению 

технологической документации 

 Технология производства выпускаемой предприятием 

продукции 

 Основное технологическое оборудование 
предприятия и принципы его работы 

 Типовые технологические процессы и режимы 

производства 

 Типовые схемы приспособлений и технологической 

оснастки, используемых в заготовительном 
производстве 

 Основные требования организации труда при 

проектировании технологических процессов и 
оборудования; основы экономики, организации труда 

и организации производства 

Другие 
характеристики 

- 

3.2.4. Трудовая функция 

      

Наименование Расчет технически 

обоснованных норм 
времени (выработки), 

материальных 
нормативов и 

экономической 
эффективности 
проектируемых 

технологических 
процессов 

Код B/04.5 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

5 

      

Происхожден

ие трудовой 
функции 

Оригина

л 

X Заимствован

о из 
оригинала 

  

   Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 
профессионально

го стандарта 

  

Трудовые действия Выполнение расчетов норм времени (выработки) 



 Выполнение расчетов подетальных и 
пооперационных материальных нормативов 

 Выполнение расчетов норм расхода сырья, 
материалов, инструмента, топлива и энергии 

 Выполнение расчетов экономической эффективности 

разрабатываемых технологических процессов 

Необходимые 

умения 

Использовать нормативную документацию и 

руководящие материалы 

 Выполнять технологические расчеты 

 Применять системы автоматизированного 
проектирования и различные расчетные программы 

Необходимые 
знания 

Единая система технологической подготовки 
производства; стандарты, технические условия и 

другие нормативные и руководящие материалы по 
проектированию, разработке и оформлению 

технологической документации 

 Конструкция изделия или состав продукта, на 
которые разрабатывается технологический процесс 

или режим получения заготовок; технические 
характеристики проектируемого объекта и 

требования к нему 

 Технологии производства выпускаемой предприятием 
продукции 

 Основное технологическое оборудование 
предприятия и принципы его работы 

 Способы разделки и нагрева металла, типовые 

технологические процессы и режимы получения 
заготовок ковкой, штамповкой, литьем, прессованием 

пластмасс и порошков 

 Основные требования организации труда при 
проектировании технологических процессов и 

оборудования; основы экономики, организации труда 
и организации производства 

 Основы трудового законодательства; правила и 

нормы охраны труда 

Другие 

характеристики 

- 

3.2.5. Трудовая функция 

      

Наименование Контроль соблюдения 

технологической 
дисциплины в 

Код B/05.5 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

5 



производственных 
подразделениях 

предприятия и правил 
эксплуатации 

оборудования 

      

Происхожден
ие трудовой 

функции 

Оригина
л 

X Заимствован
о из 

оригинала 

  

   Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессионально
го стандарта 

  

Трудовые действия Контроль соблюдения технологической дисциплины в 

производственных подразделениях предприятия 

 Контроль соблюдения правил эксплуатации 
технологического оборудования, применяемого в 

заготовительном производстве 

Необходимые 
умения 

Контролировать технологическую дисциплину 

 Контролировать соблюдение правил эксплуатации 
применяемого технологического оборудования 

Необходимые 

знания 

Технологические процессы получения заготовок 

 Основное технологическое оборудование 
заготовительного цеха предприятия (литейного, 

кузнечно-прессового цехов в зависимости от наличия 
и использования для нужд заготовительного 

производства), принципы работы оборудования и его 
технические характеристики 

 Основные требования организации труда при 
проектировании технологических процессов; основы 
экономики, организации труда и производства 

 Основы трудового законодательства; правила и 
нормы охраны труда 

Другие 

характеристики 

- 

3.2.6. Трудовая функция 

      

Наименование Проведение испытаний 
технологического 

оборудования и 

Код B/06.5 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

5 



экспериментальных 
работ по проверке и 

освоению 
проектируемых 

технологических 
процессов и режимов 

производства 

      

Происхожден
ие трудовой 

функции 

Оригина
л 

X Заимствован
о из 

оригинала 

  

   Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессионально
го стандарта 

  

Трудовые действия Оказание технической помощи работникам более 
высокой квалификации в испытаниях 

технологического оборудования 

 Выполнение заданий работников более высокой 

квалификации по проведению экспериментальных 
работ при внедрении новых технологических 

процессов и режимов производства 

Необходимые 
умения 

Проводить экспериментальные работы согласно 
разработанным планам 

 Использовать контрольно-измерительную аппаратуру 

 Обрабатывать экспериментальные данные 

Необходимые 
знания 

Единая система технологической подготовки 
производства; стандарты, технические условия и 

другие нормативные и руководящие материалы по 
проектированию, разработке и оформлению 

технологической документации 

 Конструкция изделия или состав продукта, на 
которые разрабатывается технологический процесс 

или режим получения заготовок; технические 
характеристики проектируемого объекта и 

требования к нему 

 Технология производства выпускаемой предприятием 

продукции 

 Основное технологическое оборудование 
заготовительных цехов предприятия (кузнечно-

прессового, литейного) в зависимости от наличия и 
использования для нужд заготовительного 



производства, принципы работы оборудования и его 
технические характеристики 

 Основные требования организации труда при 
проектировании технологических процессов; основы 

экономики, организации труда и организации 
производства 

 Основы трудового законодательства; правила и 

нормы охраны труда 

Другие 
характеристики 

- 

3.3. Обобщенная трудовая функция 

      

Наименование Руководство 
производственно-
хозяйственной 

деятельностью работников 
заготовительного участка 

(цеха) 

Код C Уровень 
квалификации 

6 

      

Происхожден
ие 

обобщенной 
трудовой 

функции 

Оригина
л 

X Заимствован
о из 

оригинала 

  

   Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессионально
го стандарта 

  

Возможные 
наименования 

должностей 

Начальник участка 
Начальник цеха 

  

Требования к 
образованию и 

обучению 

Высшее образование - бакалавриат 

Требования к 
опыту 

практической 
работы 

Не менее трех лет стажа работы по специальности на 
инженерно-технических должностях 

Особые условия 

допуска к работе 

Прохождение обязательных предварительных (при 

поступлении на работу) и периодических 
медицинских осмотров (обследований), а также 



внеочередных медицинских осмотров (обследований) 
в установленном законодательством Российской 

Федерации порядке 

 Прохождение противопожарного инструктажа 

 Прохождение инструктажа по охране труда на 

рабочем месте 

 
Дополнительные характеристики 

   

Наименование 

документа 

Код Наименование базовой группы, должности 

(профессии) или специальности 

ОКЗ 1222 Руководители специализированных 
(производственно-эксплуатационных) 

подразделений (служб) в промышленности 

ЕКС - Начальник цеха (участка) 

ОКСО 150900 Технология, оборудование и автоматизация 

машиностроительных производств 

 151000 Конструкторско-технологическое обеспечение 
машиностроительных производств 

 151001 Технология машиностроения 

 150201 Машины и технология обработки металлов 
давлением 

 150202 Оборудование и технология сварочного 
производства 

 150204 Машины и технология литейного производства 

3.3.1 Трудовая функция 

      

Наименование Организация 

оперативного контроля 
качества 
производимых работ и 

продукции участка 
(цеха) 

Код C/01.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

      

Происхожден

ие трудовой 
функции 

Оригина

л 

X Заимствован

о из 
оригинала 

  

   Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 
профессионально

го стандарта 



 
 

Трудовые действия Организация контроля соблюдения технологических 

процессов 

 Организация проверки качества выполняемых работ 

 Приемка из ремонта технологического оборудования, 

средств механизации и автоматизации; приемка 
работ по реконструкции участка (цеха) 

 Проверка качества выпускаемой продукции, 

выявление и устранение причин брака 

Необходимые 

умения 

Изучать технологическую документацию для 

понимания особенностей реализуемых 
технологических процессов заготовительного 
производства (литья, ковки, штамповки, 

прессования) 

 Контролировать и обеспечивать соблюдение 

требований технологического процесса 

 Проверять техническое состояние основного и 
вспомогательного оборудования заготовительного 

производства 

 Обеспечивать освоение и обслуживание 
оборудования подчиненными 

 Своевременно подготавливать производство, 
обеспечивать рациональное использование кадров 

 Организовать рабочие места и их техническое 

оснащение 

 Осуществлять поиск и использование информации, 

необходимой для эффективного выполнения 
профессиональных задач 

 Работать с компьютером на уровне пользователя с 

применением специализированного программного 
обеспечения 

Необходимые 

знания 

Организационно-распорядительные документы, 

нормативные и методические материалы, касающиеся 
производственно-хозяйственной деятельности 

участка (цеха) 

 Технические характеристики и требования, 

предъявляемые к продукции, производимой участком 
(цехом), технология ее производства 

 Оборудование участка (цеха) и правила его 

технической эксплуатации 

 Формы и методы производственно-хозяйственной 
деятельности участка (цеха) 



Другие 
характеристики 

- 

3.3.2. Трудовая функция 

      

Наименование Координация 

производственно-
хозяйственной 

деятельности 
работников участка 

(цеха) 

Код C/02.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

      

Происхожден

ие трудовой 
функции 

Оригина

л 

X Заимствован

о из 
оригинала 

  

   Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессионально

го стандарта 

  

Трудовые действия Координация работы мастеров и цеховых служб 

 Подбор кадров рабочих и служащих 

 Обеспечение целесообразного использования 

рабочих и служащих 

Необходимые 
умения 

Анализировать требования технологических 
(нормативных) документов по заготовительному 

производству 

 Организовывать взаимодействие между бригадами 

(участками) 

 Анализировать результаты деятельности 
подразделения на уровне участка (цеха) 

 Организовывать взаимодействие с другими 

подразделениями предприятия 

Необходимые 

знания 

Законодательные и нормативные правовые акты. 

Организационно-распорядительные документы, 
нормативные и методические материалы, касающиеся 

производственно-хозяйственной деятельности 
участка (цеха) 

 Перспективы технического развития участка (цеха) 

 Технические характеристики и требования, 

предъявляемые к продукции, производимой участком 
(цехом), технология ее производства 



 Оборудование участка (цеха) и правила его 
технической эксплуатации 

 Передовой отечественный и зарубежный опыт в 
области производства продукции предприятия 

 Основы организации труда, производства и 

управления 

 Формы и методы производственно-хозяйственной 

деятельности участка (цеха) 

 Основы трудового законодательства. Порядок 
тарификации работ и рабочих; нормы и расценки на 

работы, порядок их пересмотра; действующие 
положения об оплате труда и формах материального 

стимулирования. 

 Правила и нормы охраны труда, правила внутреннего 
трудового распорядка. 

Другие 
характеристики 

- 

3.3.3. Трудовая функция 

      

Наименование Внедрение 
прогрессивных 

методов и форм 
организации труда 

Код C/03.6 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

      

Происхожден
ие трудовой 

функции 

Оригина
л 

X Заимствован
о из 

оригинала 

  

   Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 
профессионально

го стандарта 

  

Трудовые действия Оказание помощи инженерно-техническим 

работникам в отработке новых и 
усовершенствованных технологических процессов и 

режимов производства в подчиненном подразделении 

 Выявление резервов производства по качеству и 
ассортименту выпускаемой продукции 

 Внесение предложений о пересмотре норм выработки 
и расценок 

 Внесение предложений по изменению 

производственных графиков 



 Организация работы по внедрению 
рационализаторских предложений и изобретений 

 Организация мероприятий по созданию 
благоприятных условий труда, повышению 

организационно-технической культуры производства, 
рациональному использованию рабочего времени и 

производственного оборудования 

Необходимые 
умения 

Анализировать требования технологических 
(нормативных) документов по заготовительному 

производству 

 Анализировать и оценивать производственные и 
непроизводственные затраты на обеспечение 

требуемого качества продукции 

 Анализировать результаты деятельности 

подразделения на уровне участка (цеха) 

 Внедрять рационализаторские предложения и 
изобретения 

 Организовывать взаимодействие между бригадами и 

участками 

Необходимые 

знания 

Законодательные и нормативные правовые акты. 

Организационно-распорядительные документы, 
нормативные и методические материалы, касающиеся 

производственно-хозяйственной деятельности 
участка (цеха) 

 Перспективы технического развития участка (цеха) 

 Технические характеристики и требования, 

предъявляемые к продукции, производимой участком 
(цехом), технология ее производства 

 Оборудование участка (цеха) и правила его 
технической эксплуатации 

 Основы экономики, организации труда, производства 

и управления. 
Методы технико-экономического и производственного 

планирования 

 Формы и методы производственно-хозяйственной 
деятельности участка (цеха) 

 Основы трудового законодательства: порядок 
тарификации работ и рабочих; нормы и расценки на 

работы, порядок их пересмотра; действующие 
положения об оплате труда и формах материального 

стимулирования 

 Правила и нормы охраны труда, правила внутреннего 
трудового распорядка 



Другие 
характеристики 

- 

3.3.4. Трудовая функция 

      

Наименование Организация текущего 

планирования 
производственно-

хозяйственной 
деятельности участка 

(цеха) 

Код C/04.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

      

Происхожден

ие трудовой 
функции 

Оригина

л 

X Заимствован

о из 
оригинала 

  

   Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессионально

го стандарта 

  

Трудовые действия Контроль нормативных показателей использования 
оборудования, сырья, материалов, инструмента, 

топлива, энергии; расходования фонда оплаты труда 
- установленных участку (цеху) 

 Обеспечение правильности и своевременности 

оформления первичных документов по учету 
рабочего времени, выработки, заработной платы, 

простоев 

 Разработка производственных планов и графиков 

Необходимые 

умения 

Анализировать требования технологических 

(конструкторских, нормативных) документов по 
заготовительному производству 

 Анализировать и оценивать производственные и 

непроизводственные затраты на обеспечение 
требуемого качества продукции 

 Анализировать результаты деятельности 
подразделения на уровне участка (цеха) 

 Организовывать взаимодействие с другими 

подразделениями предприятия 

Необходимые 
знания 

Законодательные и нормативные правовые акты; 
организационно-распорядительные документы, 

нормативные и методические материалы, касающиеся 
производственно-хозяйственной деятельности цеха 

 Перспективы технического развития участка (цеха) 



 Технические характеристики и требования, 
предъявляемые к продукции, производимой участком 

(цехом), технология ее производства 

 Оборудование участка (цеха) и правила его 

технической эксплуатации 

 Основы экономики, организации труда, производства 
и управления. Методы технико-экономического и 

производственного планирования 

 Формы и методы производственно-хозяйственной 
деятельности участка (цеха) 

 Основы трудового законодательства: порядок 
тарификации работ и рабочих; нормы и расценки на 

работы, порядок их пересмотра; действующие 
положения об оплате труда и формах материального 

стимулирования 

 Правила и нормы охраны труда, правила внутреннего 
трудового распорядка 

Другие 

характеристики 

- 

3.3.5. Трудовая функция 

      

Наименование Контроль соблюдения 
правил охраны труда 

работниками участка 
(цеха) 

Код C/05.6 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

      

Происхожден
ие трудовой 

функции 

Оригина
л 

X Заимствован
о из 

оригинала 

  

   Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 
профессионально

го стандарта 

  

Трудовые действия Контроль соблюдения работниками правил и норм 

охраны труда и техники безопасности 

 Контроль соблюдения работниками производственной 
и трудовой дисциплины, правил внутреннего 

трудового распорядка 

 Обеспечение технически правильной эксплуатации 

оборудования и других основных средств и 
выполнения графиков их ремонта, безопасных 

условий труда 



 Подготовка предложений о поощрении работников 
или применении мер материального воздействия, о 

наложении дисциплинарных взысканий на 
нарушителей производственной и трудовой 

дисциплины 

Необходимые 

умения 

Анализировать существующие требования по 

безопасности и охране труда, касающиеся работ, 
выполняемых в подчиненном заготовительном 

подразделении 

 Правильно эксплуатировать имеющееся 
технологическое оборудование 

 Организовывать безопасное взаимодействие участков 

Необходимые 
знания 

Технические характеристики и требования, 
предъявляемые к продукции, производимой участком, 

технология ее производства 

 Оборудование участка (цеха) и правила его 
технической эксплуатации 

 Формы и методы производственно-хозяйственной 

деятельности участка 

 Законодательные и нормативные правовые акты; 

организационно-распорядительные документы, 
нормативные и методические материалы, касающиеся 

производственно-хозяйственной деятельности цеха 

 Перспективы технического развития участка (цеха) 

 Основы трудового законодательства: порядок 
тарификации работ и рабочих; нормы и расценки на 

работы, порядок их пересмотра; действующие 
положения об оплате труда и формах материального 

стимулирования 

 Правила и нормы охраны труда, правила внутреннего 

трудового распорядка 

Другие 
характеристики 

- 

3.3.6. Трудовая функция 

      

Наименование Организация работ по 

повышению 
квалификации 
работников участка 

(цеха) 

Код C/06.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

      



Происхожден
ие трудовой 

функции 

Оригина
л 

X Заимствован
о из 

оригинала 

  

   Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 
профессионально

го стандарта 

  

Трудовые действия Подготовка планов и программ мероприятий по 

повышению квалификации работников подчиненного 
подразделения 

 Направление работников подразделения на 
мероприятия по повышению квалификации (в том 
числе в другие организации) 

 Контроль условий повышения квалификации 
(материально-технических условий, посещаемости) 

Необходимые 

умения 

Составлять программы проведения мероприятий по 

повышению квалификации работников 

 Организовывать взаимодействие подчиненных 

Необходимые 

знания 

Организационно-распорядительные документы, 

нормативные и методические материалы, касающиеся 
производственно-хозяйственной деятельности цеха 

 Перспективы технического развития участка (цеха) 

 Технические характеристики и требования, 
предъявляемые к продукции, производимой участком 

(цехом), технология ее производства 

 Оборудование участка (цеха) и правила его 
технической эксплуатации 

 Передовой отечественный и зарубежный опыт в 

области производства продукции предприятия 

 Основы экономики, организации труда, производства 

и управления 

 Формы и методы производственно-хозяйственной 
деятельности участка (цеха) 

 Основы трудового законодательства: порядок 
тарификации работ и рабочих; нормы и расценки на 

работы, порядок их пересмотра; действующие 
положения об оплате труда и формах материального 
стимулирования; положения о повышении 

квалификации и производственном обучении 

 Правила и нормы охраны труда, правила внутреннего 

трудового распорядка 



Другие 
характеристики 

- 

3.4. Обобщенная трудовая функция 

      

Наименование Разработка 
технологических процессов 
и обеспечение 

оптимальных режимов 
производства заготовок 

Код D Уровень 
квалификации 

6 

      

Происхожден

ие 
обобщенной 

трудовой 
функции 

Оригина

л 

X Заимствован

о из 
оригинала 

  

   Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 
профессионально

го стандарта 

  

Возможные 

наименования 
должностей 

Инженер-технолог 

  

Требования к 

образованию и 
обучению 

Высшее образование - бакалавриат 

Требования к 

опыту 
практической 

работы 

- 

Особые условия 
допуска к работе 

Прохождение обязательных предварительных (при 
поступлении на работу) и периодических медицинских 

осмотров (обследований), а также внеочередных 
медицинских осмотров (обследований) в 

установленном законодательством Российской 
Федерации порядке 

 Прохождение противопожарного инструктажа 

 Прохождение инструктажа по охране труда на рабочем 
месте 

 Документы (дипломы, сертификаты, свидетельства), 

подтверждающие квалификацию 
Документ о профессиональном образовании 



 

Дополнительные характеристики 

   

Наименование 
документа 

Код Наименование базовой группы, должности 
(профессии) или специальности 

ОКЗ 2145 Инженеры-механики и технологи 
машиностроения 

ЕКС - Инженер-технолог 

ОКСО 150900 Технология, оборудование и автоматизация 
машиностроительных производств 

 151000 Конструкторско-технологическое 

обеспечение машиностроительных 
производств 

 151001 Технология машиностроения 

 150201 Машины и технология обработки металлов 
давлением 

 150202 Оборудование и технология сварочного 

производства 

 150204 Машины и технология литейного 
производства 

3.4.1. Трудовая функция 

      

Наименование Внесение изменений в 

техническую 
документацию в связи 

с корректировкой 
технологических 

процессов и режимов 
производства 
Согласование 

разработанной 
документации с 

подразделениями 
предприятия 

Код D/01.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

      

Происхожден

ие трудовой 
функции 

Оригина

л 

X Заимствован

о из 
оригинала 

  

   Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 
профессионально

го стандарта 

  



Трудовые действия Внесение изменений в техническую документацию 
при корректировке технологических процессов и 

режимов обработки 

 Согласование разработанной документации с 

различными подразделениями предприятия 

Необходимые 
умения 

Оформлять изменения в различной технической 
документации 

 Взаимодействовать с другими технологическими и 
производственными подразделениями предприятия 

Необходимые 

знания 

Постановления, распоряжения, приказы, 

методические и нормативные материалы по 
технологической подготовке производства 

 Конструкции изделий или состав продукта, на 

который проектируется технологический процесс 

 Технологии производства продукции предприятия 

 Организационная структура предприятия 

 Перспективы технического развития предприятия 

 Системы и методы проектирования технологических 
процессов и режимов производства 

 Основное технологическое оборудование и принципы 

его работы 

 Технические характеристики требования и 

экономические показатели лучших отечественных и 
зарубежных технологий, аналогичных проектируемым 

 Типовые технологические процессы и режимы 

производства 

 Технические требования, предъявляемые к сырью, 
материалам, готовой продукции 

 Стандарты и технические условия 

 Нормативы расхода сырья, материалов, топлива, 
энергии 

 Основы систем автоматизированного проектирования 

 Современные средства вычислительной техники, 
коммуникаций и связи 

 Основные требования организации труда при 

проектировании технологических процессов 

 Руководящие материалы по разработке и 

оформлению технической документации 

 Основы экономики, организации труда и управления 



 Основы трудового законодательства 

 Правила внутреннего трудового распорядка 

 Правила и нормы охраны труда, производственной 

санитарии и противопожарной защиты 

Другие 

характеристики 

- 

3.4.2. Трудовая функция 

      

Наименование Разработка 

технологических 
процессов 

производства 
заготовок 

Код D/02.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

      

Происхожден

ие трудовой 
функции 

Оригина

л 

X Заимствован

о из 
оригинала 

  

   Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 
профессионально

го стандарта 

  

Трудовые действия Определение порядка выполнения заготовительных 

работ 

 Разработка пооперационных маршрутов производства 

заготовок 

Необходимые 
умения 

Использовать нормативную документацию и 
руководящие материалы 

 Выполнять технологические расчеты 

 Применять системы автоматизированного 
проектирования 

Необходимые 

знания 

Постановления, распоряжения, приказы, 

методические и нормативные материалы по 
технологической подготовке производства. Стандарты 

и технические условия 

 Конструкция изделия или состав продукта, на 
который проектируются технологические процессы 

получения заготовок 

 Технология производства продукции предприятия 

 Системы и методы проектирования технологических 

процессов и режимов производства 



 Основное технологическое оборудование 
заготовительных цехов предприятия (литейного, 

кузнечно-прессового цехов в зависимости от наличия 
и использования для нужд заготовительного 

производства), принципы работы оборудования и его 
технические характеристики 

 Технические характеристики, требования и 
экономические показатели лучших отечественных и 

зарубежных технологий, аналогичных проектируемым 

 Типовые технологические процессы и режимы 
производства 

 Технические требования, предъявляемые к сырью, 

материалам, готовой продукции 

 Современные средства вычислительной техники, 

коммуникаций и связи. Основы систем 
автоматизированного проектирования 

 Основные требования организации труда при 

проектировании технологических процессов 

 Руководящие материалы по разработке и 
оформлению технической документации 

 Опыт передовых отечественных и зарубежных 
предприятий в области прогрессивной технологии 

производства аналогичной продукции 

 Основы экономики, организации труда и управления 

 Правила внутреннего трудового распорядка 

 Правила и нормы охраны труда, производственной 

санитарии и противопожарной защиты 

Другие 
характеристики 

- 

3.4.3. Трудовая функция 

      

Наименование Составление планов 

размещения 
оборудования, 

технического 
оснащения и 

организации рабочих 
мест, расчет 
производственных 

мощностей и загрузки 
оборудования 

Код D/03.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

      



Происхожден
ие трудовой 

функции 

Оригина
л 

X Заимствован
о из 

оригинала 

  

   Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 
профессионально

го стандарта 

  

Трудовые действия Составление планов размещения оборудования в 

заготовительных цехах 

 Разработка планов технического оснащения и 

организации рабочих мест 

 Расчет производственных мощностей и загрузки 
оборудования 

Необходимые 

умения 

Составлять различные планы 

 Выполнять технологические расчеты 

 Оформлять техническую документацию 

 Использовать системы автоматизированного 
проектирования 

Необходимые 

знания 

Постановления, распоряжения, приказы, 

методические и нормативные материалы по 
технологической подготовке производства. 

Стандарты и технические условия 

 Организационная структура предприятия 

 Технологии производства продукции предприятия 

 Перспективы технического развития предприятия 

 Основные виды технологического оборудования, 
применяемого в заготовительном производстве, 
принципы его работы, характеристики. Сведения об 

имеющемся на предприятии оборудовании 

 Типовые технологические процессы и режимы 

производства 

 Нормативы расхода сырья, материалов, топлива, 
энергии 

 Современные средства вычислительной техники, 
коммуникаций и связи. Основы систем 
автоматизированного проектирования 

 Руководящие материалы по разработке и 
оформлению технической документации 



 Опыт передовых отечественных и зарубежных 
предприятий в области прогрессивной технологии 

производства аналогичной продукции 

 Основы экономики, организации труда и управления 

 Основы трудового законодательства 

 Правила и нормы охраны труда, производственной 
санитарии и противопожарной защиты 

Другие 

характеристики 

- 

3.4.4. Трудовая функция 

      

Наименование Разработка технически 
обоснованных норм 
времени (выработки), 

линейных и сетевых 
графиков, отработка 

конструкций изделий 
на технологичность, 

расчет нормативов 
материальных затрат, 

экономической 
эффективности 

проектируемых 
технологических 

процессов 
заготовительного 

производства 

Код D/04.6 Уровень 
(подуровень) 
квалификации 

6 

      

Происхожден

ие трудовой 
функции 

Оригина

л 

X Заимствован

о из 
оригинала 

  

   Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессионально

го стандарта 

  

Трудовые действия Расчет норм времени (выработки) 

 Анализ технологичности изделий 

 Расчет нормативов материальных затрат (норм 

расхода сырья, полуфабрикатов, инструментов, 
технологического топлива, энергии) 

 Определение экономической эффективности 

разрабатываемых технологических процессов 



Необходимые 
умения 

Выполнять технологические расчеты 

 Оформлять техническую документацию 

 Применять системы автоматизированного 
проектирования 

Необходимые 
знания 

Постановления, распоряжения, приказы, 
методические и нормативные материалы по 

технологической подготовке производства. 
Стандарты и технические условия 

 Конструкция изделия или состав продукта, на 

который проектируется технологический процесс 
получения заготовок 

 Технология производства продукции предприятия 

 Системы и методы проектирования технологических 
процессов и режимов производства 

 Основное технологическое оборудование 

предприятия и принципы его работы 

 Технические характеристики требования и 
экономические показатели лучших отечественных и 

зарубежных технологий, аналогичных проектируемым 

 Типовые технологические процессы и режимы 

производства 

 Нормативы расхода сырья, материалов, топлива, 
энергии 

 Современные средства вычислительной техники, 
коммуникаций и связи. Основы систем 
автоматизированного проектирования 

 Основные требования организации труда при 
проектировании технологических процессов 

 Руководящие материалы по разработке и 

оформлению технической документации 

 Опыт передовых отечественных и зарубежных 

предприятий в области прогрессивной технологии 
производства аналогичной продукции 

 Основы экономики, организации труда и управления 

 Основы трудового законодательства 

 Правила и нормы охраны труда, производственной 
санитарии и противопожарной защиты 

Другие 

характеристики 

- 



3.4.5. Трудовая функция 

      

Наименование Разработка 

технологических 
нормативов, 

инструкций, 
маршрутных карт, карт 

технического уровня и 
качества продукции и 

другой 
технологической 

документации 

Код D/05.6 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

6 

      

Происхожден

ие трудовой 
функции 

Оригина

л 

X Заимствован

о из 
оригинала 

  

   Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 
профессионально

го стандарта 

  

Трудовые действия Разработка технологических нормативов 

 Разработка маршрутных карт 

 Разработка карт технического уровня и качества 

продукции 

 Разработка другой технологической документации 

Необходимые 

умения 

Использовать нормативную документацию и 

руководящие материалы 

 Выполнять технологические расчеты 

 Применять системы автоматизированного 
проектирования и различные расчетные программы 

Необходимые 
знания 

Постановления, распоряжения, приказы, 
методические и нормативные материалы по 

технологической подготовке производства 

 Конструкция изделий или состав продукта, на 
который проектируется технологический процесс 

 Технология производства продукции предприятия 

 Перспективы технического развития предприятия 

 Системы и методы проектирования технологических 
процессов и режимов производства 



 Основное технологическое оборудование и принципы 
его работы 

 Технические характеристики требования и 
экономические показатели лучших отечественных и 

зарубежных технологий, аналогичных проектируемым 

 Типовые технологические процессы и режимы 
производства 

 Технические требования, предъявляемые к сырью, 
материалам, готовой продукции 

 Стандарты и технические условия 

 Нормативы расхода сырья, материалов, топлива, 

энергии 

 Виды брака и способы его предупреждения 

 Основы систем автоматизированного проектирования 

 Порядок и методы проведения патентных 
исследований, основы изобретательства, методы 

анализа технического уровня объектов техники и 
технологии 

 Современные средства вычислительной техники, 

коммуникаций и связи 

 Основные требования организации труда при 
проектировании технологических процессов 

 Руководящие материалы по разработке и 
оформлению технической документации 

 Опыт передовых отечественных и зарубежных 

предприятий в области прогрессивной технологии 
производства аналогичной продукции 

 Основы экономики, организации труда и управления 

 Основы трудового законодательства 

 Правила внутреннего трудового распорядка 

 Правила и нормы охраны труда, производственной 

санитарии и противопожарной защиты 

Другие 
характеристики 

- 

3.4.6. Трудовая функция 

      

Наименование Разработка 
технических заданий 

на проектирование 
специальной оснастки, 

Код D/06.6 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 



инструмента и 
приспособлений, 

нестандартного 
оборудования, средств 

автоматизации и 
механизации 

      

Происхожден

ие трудовой 
функции 

Оригина

л 

X Заимствован

о из 
оригинала 

  

   Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 
профессионально

го стандарта 

  

Трудовые действия Составление технических заданий на проектирование 
специальной технологической оснастки, 
приспособлений и инструмента (штампов, пресс-

форм, специального режущего инструмента), 
предусмотренных вновь разрабатываемыми 

технологиями 

 Составление технических заданий на проектирование 

специального оборудования, средств автоматизации и 
механизации (нагревательных, загрузочных 
устройств), необходимых для реализации новых 

технологий 

Необходимые 

умения 

Составлять технические задания в соответствии с 

существующими требованиями 

 Оформлять техническую документацию 

 Применять системы автоматизированного 

проектирования 

Необходимые 
знания 

Постановления, распоряжения, приказы, 
методические и нормативные материалы по 

технологической подготовке производства 

 Конструкции изделий или состав продукта, на 
который проектируется технологический процесс 

получения заготовок 

 Технология производства продукции предприятия 

 Схемы и конструкции приспособлений и 

технологической оснастки, используемых в 
заготовительном производстве 

 Перспективы технического развития предприятия 



 Системы и методы проектирования технологических 
процессов и режимов производства 

 Основные виды технологической оснастки, 
применяемые в заготовительном производстве 

 Основное технологическое оборудование 

заготовительного производства и принципы его 
работы 

 Технические характеристики, требования и 
экономические показатели лучших отечественных и 
зарубежных технологий, аналогичных проектируемым 

 Типовые технологические процессы и режимы 
производства 

 Стандарты и технические условия 

 Нормативы расхода сырья, материалов, топлива, 
энергии 

 Основы систем автоматизированного проектирования 

 Современные средства вычислительной техники, 
коммуникаций и связи 

 Основные требования организации труда при 

проектировании технологических процессов 

 Руководящие материалы по разработке и 
оформлению технической документации 

 Опыт передовых отечественных и зарубежных 
предприятий в области прогрессивной технологии 

производства аналогичной продукции 

 Основы экономики, организации труда и управления 

 Правила и нормы охраны труда, производственной 
санитарии и противопожарной защиты 

Другие 
характеристики 

- 

3.4.7. Трудовая функция 

      

Наименование Разработка 
управляющих 

программ для 
оборудования с ЧПУ 

Код D/07.6 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

6 

      

Происхожден

ие трудовой 
функции 

Оригина

л 

X Заимствован

о из 
оригинала 

  



   Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессионально
го стандарта 

  

Трудовые действия Подготовка управляющих программ для 

оборудования, оснащенного ЧПУ, в заготовительном 
производстве (установок для лазерной и плазменной 

резки, координатно-пробивных прессов с ЧПУ) 

 Отладка управляющих программ в производственных 
подразделениях 

 Составление инструкций и другой документации по 
разработанным управляющим программам 

Необходимые 

умения 

Использовать современные программы 

автоматизированного проектирования 

 Подготавливать управляющие программы различными 
способами 

 Отлаживать управляющие программы 

Необходимые 
знания 

Постановления, распоряжения, приказы, 
методические и нормативные материалы по 

технологической подготовке производства. 
Стандарты и технические условия 

 Конструкции изделий или состав продукта, на 

который проектируется технологический процесс 
получения заготовок 

 Технология производства продукции предприятия 

 Системы и методы проектирования технологических 
процессов и режимов производства 

 Основное технологическое оборудование 

заготовительного производства и принципы его 
работы 

 Технические характеристики, требования и 
экономические показатели лучших отечественных и 

зарубежных технологий, аналогичных проектируемым 

 Типовые технологические процессы и режимы 
производства 

 Технические требования, предъявляемые к сырью, 
материалам, готовой продукции 

 Нормативы расхода сырья, материалов, топлива, 

энергии 



 Способы подготовки управляющих программ для 
оборудования с ЧПУ 

 Системы автоматизированного проектирования, в том 
числе обеспечивающие автоматическую генерацию 

управляющих программ 

 Основные требования организации труда при 
проектировании технологических процессов 

 Руководящие материалы по разработке и 
оформлению технической документации 

 Опыт передовых отечественных и зарубежных 

предприятий в области прогрессивной технологии 
производства аналогичной продукции 

 Основы экономики, организации труда и управления 

 Правила и нормы охраны труда, производственной 
санитарии и противопожарной защиты 

Другие 

характеристики 

- 

3.4.8. Трудовая функция 

      

Наименование Проведение патентных 
исследований и 
определение 

показателей 
технического уровня 

проектируемых 
объектов техники и 

технологии 

Код D/08.6 Уровень 
(подуровень) 
квалификации 

6 

      

Происхожден
ие трудовой 

функции 

Оригина
л 

X Заимствован
о из 

оригинала 

  

   Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессионально
го стандарта 

  

Трудовые действия Патентные исследования 

 Определение показателей технического уровня 

проектируемых объектов техники и технологии 

Необходимые 
умения 

Проводить патентный поиск 



 Анализировать технические показатели 
разрабатываемых объектов 

Необходимые 
знания 

Единая система технологической подготовки 
производства; стандарты, технические условия и 

другие нормативные и руководящие материалы по 
проектированию, разработке и оформлению 

технологической документации 

 Технология производства выпускаемой предприятием 
продукции 

 Основное технологическое оборудование 

предприятия и принципы его работы 

 Типовые технологические процессы и режимы 

производства 

 Методы проведения патентных исследований 

 Основные требования организации труда при 

проектировании технологических процессов и 
оборудования; основы экономики, организации труда 
и организации производства 

Другие 
характеристики 

- 

3.5. Обобщенная трудовая функция 

      

Наименование Управление 

технологическим 
обеспечением и контролем 

качества работ 
заготовительного 

производства 

Код E Уровень 

квалификации 

7 

      

Происхожден

ие 
обобщенной 

трудовой 
функции 

Оригина

л 

X Заимствован

о из 
оригинала 

  

   Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 
профессионально

го стандарта 

  

Возможные 
наименования 

должностей 

Начальник технологического бюро 

  



Требования к 
образованию и 

обучению 

Высшее образование - специалитет, магистратура 
Программы дополнительного профессионального 

образования технологической направленности 

Требования к 

опыту 
практической 

работы 

Не менее пяти лет работы по специальности на 

инженерно-технических и руководящих должностях в 
соответствующей профилю предприятия отрасли 

Особые условия 
допуска к работе 

Прохождение обязательных предварительных (при 
поступлении на работу) и периодических 

медицинских осмотров (обследований), а также 
внеочередных медицинских осмотров (обследований) 

в установленном законодательством Российской 
Федерации порядке 

 Прохождение противопожарного инструктажа в 

соответствии с объемом и спецификой выполняемых 
работ 

 Прохождение инструктажа по охране труда на 
рабочем месте в соответствии с объемом и 
спецификой выполняемых работ 

 Документы (дипломы, сертификаты, свидетельства), 
подтверждающие квалификацию. 

Документ о профессиональном образовании 

 
Дополнительные характеристики 

   

Наименование 
документа 

Код Наименование базовой группы, 
должности (профессии) или 

специальности 

ОКЗ 1222 Руководители специализированных 

(производственно-эксплуатационных) 
подразделений (служб) в 

промышленности 

ЕКС - Начальник производственного отдела 

ОКСО 150900 Технология, оборудование и 
автоматизация машиностроительных 

производств 

 151000 Конструкторско-технологическое 

обеспечение машиностроительных 
производств 

 151001 Технология машиностроения 

 150201 Машины и технология обработки 
металлов давлением 



 150202 Оборудование и технология сварочного 
производства 

 150204 Машины и технология литейного 
производства 

3.5.1. Трудовая функция 

      

Наименование Управление 
технологическим 

обеспечением 
заготовительного 

производства 
предприятия 

Код E/01.7 Уровень 
(подуровень) 

квалификации 

7 

      

Происхожден

ие трудовой 
функции 

Оригина

л 

X Заимствован

о из 
оригинала 

  

   Код 

оригинал
а 

Регистрационный 

номер 
профессионально

го стандарта 

  

Трудовые действия Обеспечение совершенствования технологии 

получения заготовок, выполнения работ, внедрения 
прогрессивных базовых технологий, 

высокопроизводительных ресурсо- и 
природосберегающих технологий 

 Проектирование и внедрение технологических 
систем, комплексной механизации и автоматизации 
производственных процессов, нестандартного 

оборудования, технологической оснастки, 
приспособлений и инструмента 

 Своевременное освоение проектных мощностей 

 Контроль соблюдения нормативов использования 
оборудования 

 Рассмотрение проектов конструкций изделий или 
состава продукта, сложных рационализаторских 
предложений и изобретений, касающихся технологии 

производства, составление заключения об их 
соответствии требованиям экономичной и 

экологичной технологии производства 

 Разработка проектов реконструкции предприятия 

 Осуществление мероприятий по сокращению сроков 

освоения новой техники и технологий, 



рациональному использованию производственных 
мощностей, снижению энерго- и материалоемкости 

производства, повышению его эффективности, 
улучшению качества продукции, совершенствованию 

организации труда 

 Внесение предложений об определении 

номенклатуры измеряемых параметров и 
оптимальных норм точности измерений, о выборе 

необходимых средств их выполнения, о 
совершенствовании методов контроля качества 
продукции 

 Обеспечение внедрения систем автоматизированного 
проектирования и автоматизированных систем 

управления оборудованием и технологическими 
процессами 

Необходимые 

умения 

Выявлять и предусматривать возможности 

использования типовых технологических процессов, 
стандартной оснастки, средств механизации и 

автоматизации, имеющегося оборудования и 
производственной мощности предприятия 

 Рассчитывать экономический эффект по приведенным 

затратам в сравнении с заменяемой технологией 

 Организовывать экспериментальные работы по 

заданным методикам с последующей обработкой и 
анализом результатов экспериментальных работ по 
заготовительному производству 

Необходимые 
знания 

Нормативные и методические материалы по 
технологической подготовке производства 

 Профиль, специализация и особенности 

организационно-технологической структуры 
предприятия; перспективы технического развития 

отрасли и предприятия 

 Технология производства продукции предприятия; 
системы и методы проектирования; организация 

технологической подготовки производства в отрасли 
и на предприятии 

 Производственные мощности, технические 
характеристики, конструктивные особенности и 

режимы работы оборудования, правила его 
эксплуатации 

 Порядок и методы планирования технологической 

подготовки производства; технические требования, 
предъявляемые к сырью, материалам и готовой 

продукции; положения, инструкции и другие 



руководящие материалы по разработке и 
оформлению технической документации 

 Средства механизации и автоматизации 
производственных процессов 

 Методы определения экономической эффективности 

внедрения новой техники и технологии, организации 
труда, рационализаторских предложений и 

изобретений; порядок аттестации качества 
промышленной продукции 

 Возможности применения средств вычислительной 

техники и методы проектирования технологических 
процессов с их использованием 

 Порядок приема оборудования в эксплуатацию; 
требования рациональной организации труда при 

проектировании технологических процессов 

 Отечественные и зарубежные достижения науки и 
техники в соответствующей отрасли производства; 

передовой отечественный и зарубежный опыт в 
области производства аналогичной продукции 

 Основы экономики, организации производства, труда 

и управления 

 Основы экологического законодательства 

 Основы трудового законодательства; правила и 

нормы охраны труда 

Другие 
характеристики 

- 

3.5.2. Трудовая функция 

      

Наименование Руководство 

технологическим 
подразделением 

предприятия 

Код E/02.7 Уровень 

(подуровень) 
квалификации 

7 

      

Происхожден

ие трудовой 
функции 

Оригина

л 

X Заимствован

о из 
оригинала 

  

   Код 
оригинал

а 

Регистрационный 
номер 

профессионально
го стандарта 

  



Трудовые действия Руководство работой технологического 
подразделения по освоению новой техники и новых 

высокопроизводительных техпроцессов, повышению 
технического уровня производства 

 Организация работ по разработке и внедрению 
прогрессивных норм трудовых затрат, расхода 

технологического топлива и электроэнергии, сырья и 
материалов, снижению материалоемкости продукции 

и трудоемкости ее производства 

 Организация мероприятий по предупреждению и 
устранению брака 

 Руководство исследовательскими и 

экспериментальными работами по освоению вновь 
разрабатываемых технологических процессов 

 Руководство промышленными испытаниями новых 
видов машин и механизмов, средств механизации и 

автоматизации производства 

 Согласование сложных вопросов, относящихся к 
технологической подготовке производства, с 

подразделениями предприятия, проектными, 
исследовательскими организациями, представителями 

заказчиков 

 Организация работы по повышению квалификации 
работников подчиненного подразделения 

Необходимые 
умения 

Организовывать деятельность подчиненных по 
решению практических задач на основе анализа 
ситуации и ее изменения, оценивать эффективность и 

качество работы подчиненных 

 Выбирать оптимальные виды организации 

производства при освоении новой продукции 

 Согласовывать вопросы технологической подготовки 
производства со смежными подразделениями 

предприятия и другими организациями 

Необходимые 
знания 

Нормативные и методические материалы по 
технологической подготовке производства 

 Профиль, специализацию и особенности 
организационно-технологической структуры 

предприятия; перспективы технического развития 
отрасли и предприятия 

 Технология производства продукции предприятия; 

системы и методы проектирования; организацию 
технологической подготовки производства в отрасли 

и на предприятии 



 Производственные мощности, технические 
характеристики, конструктивные особенности и 

режимы работы оборудования, правила его 
эксплуатации 

 Порядок и методы планирования технологической 
подготовки производства; технические требования, 

предъявляемые к сырью, материалам и готовой 
продукции; положения, инструкции и другие 

руководящие материалы по разработке и 
оформлению технической документации 

 Средства механизации и автоматизации 

производственных процессов 

 Методы определения экономической эффективности 
внедрения новой техники и технологии, организации 

труда, рационализаторских предложений и 
изобретений; порядок аттестации качества 

промышленной продукции 

 Возможности применения средств вычислительной 
техники и методы проектирования технологических 

процессов с их использованием 

 Порядок приема оборудования в эксплуатацию; 

требования рациональной организации труда при 
проектировании технологических процессов 

 Отечественные и зарубежные достижения науки и 

техники в соответствующей отрасли производства; 
передовой отечественный и зарубежный опыт в 

области производства аналогичной продукции 

 Основы экономики, организации производства, труда 
и управления 

 Основы экологического законодательства 

 Основы трудового законодательства; правила и 
нормы охраны труда 

Другие 
характеристики 

- 

IV. Сведения об организациях - разработчиках 

профессионального стандарта 
4.1. Ответственная организация-разработчик 
4.1. Ответственная организация-разработчик: 

  

НО "Ассоциация "Лига содействия оборонным предприятиям" 

Исполнительный директор Ажгиревич Артем Иванович 

4.2. Наименования организаций-разработчиков 



 

4.2. Наименования организаций-разработчиков: 

  

1 ФГБОУ ВПО МГТУ "Станкин", город Москва 

2 ОАО ААК "Прогресс", город Арсеньев, Приморский край 

3 ОАО "Роствертол", город Москва 

4 ОАО "Авиакор - авиационный завод", город Самара 

5 ОАО АК "Туламашзавод", город Тула 

6 ОАО "НПП "Старт", город Екатеринбург 

7 ОАО "УМПО", город Уфа, Республика Башкортостан 

8 ФГБОУ ВПО "Университет машиностроения" (МАМИ), город Москва 

9 ФГБОУ ВПО "Самарский ГТУ", ФТФ, город Самара 

10 ФГБОУ ВПО "ОмГТУ", город Омск 

11 ОАО "Авиаагрегат", город Самара 

12 ОАО ОмПО "Иртыш", город Омск 

13 ОАО "ТНИТИ", город Тула 

14 ОАО "АЗТМ", город Алматы, Республика Казахстан 

15 ОАО КБТМ, город Омск 

16 ОАО "Красногорский завод им. С.А. Зверева", город Красногорск, 

Московская область 

17 ОАО КумАПП, город Кумертау, Республика Башкортостан 

18 ОАО НПО ГИПО, город Казань, Республика Татарстан 

19 ОАО УНПП "Молния", город Уфа, Республика Башкортостан 

20 ОАО "Котласский ЭМЗ", город Котлас, Архангельская область 

21 ОАО "Курский завод "МАЯК", город Курск 

22 ОАО "ПСЗ "Янтарь", город Калининград 

23 ОАО "ЛЕПСЕ", город Киров 

24 ОАО "СЭЗ им. Серго Орджоникидзе", город Саратов 
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