


 

1. Цели освоения дисциплины 

 

Целями освоения дисциплины является формирование у обучающихся определенного 

ООП (п. 5. Общей характеристики ООП) состава компетенций для подготовки к 

профессиональной деятельности. 

 

Код 

компетенции 
Наименование компетенции Составляющие результатов освоения (дескрипторы компетенций) 

Код  Наименование  

ПК(У)-5 

Способен разрабатывать 

и внедрять эффективные 

технологии изготовления 

машиностроительных 

изделий, участвовать в 

модернизации и 

автоматизации 

действующих и 

проектировании новых 

машиностроительных 

производств различного 

назначения 

ПК(У)-

5.В1 

Владеть опытом использования 

эффективных технологий 

изготовления машиностроительных 

изделий 

ПК(У)-

5.У1 

Уметь использовать эффективные 

технологии изготовления 

машиностроительных изделий 

ПК(У)-5.З1 

Знать эффективные технологии 

изготовления машиностроительных 

изделий 

ПК(У)-6 

Способен выбирать и 

эффективно 

использовать материалы, 

оборудование, 

инструменты, 

технологическую 

оснастку, средства 

автоматизации, 

контроля, диагностики, 

управления, алгоритмы и 

программы выбора и 

расчета параметров 

технологических 

процессов, технических 

и эксплуатационных 

характеристик 

машиностроительных 

производств, а также 

средства для реализации 

производственных и 

технологических 

процессов изготовления 

машиностроительной 

продукции 

ПК(У)-

6.В1 

Владеть навыками использования 

новых материалов, нанотехнологий 

ПК(У)-

6.В2 

Владеть навыками проектирования и 

расчета систем инструментального 

обеспечения машиностроительных 

производств и их подсистем 

ПК(У)-

6.У1 

Уметь использовать нанотехнологии 

для изготовления определенных 

машиностроительных изделий 

ПК(У)-

6.У2 

Уметь проектировать и рассчитывать 

инструментальные системы, 

выбирать технологии их 

изготовления, транспортные и 

складские системы 

инструментообеспечения 

машиностроительных производств 

ПК(У)-6.З1 

Знать новые материалы, 

используемые в машиностроении, 

физическую сущность, сущность 

нанотехнологий, области их 

применения 

ПК(У)-6 

Знать проблемы инструментального 

обеспечения машиностроительных 

производств, отечественные и 

зарубежные инструментальные 

системы их иерархическую 

структуру, области использования, 

функциональное назначение 

элементов систем и требования, 

предъявляемые к ним 

 



 

2. Место дисциплины в структуре ООП 

 

Дисциплина относится к вариативной части междисциплинарного профессионального 

модуля учебного плана образовательной программы. 

 

3. Планируемые результаты обучения по дисциплине 

После успешного освоения дисциплины будут сформированы результаты обучения: 

Планируемые результаты обучения по дисциплине 
Компетенция 

Код Наименование 

РД1 Владение навыками проектирования и расчета систем 

инструментального обеспечения машиностроительных производств 

ПК(У)-5 

РД2 

Умение проектировать и рассчитывать инструментальные системы, 

выбирать технологии их изготовления, транспортные и складские 

системы инструментального обеспечения машиностроительных 

производств 

ПК(У)-6 

РД3 Знания проблемы инструментального обеспечения машиностроительных 

производств, отечественные и зарубежные инструментальные системы, 

их иерархическую структуру, области использования, функциональное 

назначение элементов систем и требования, предъявляемые к ним 

ПК(У)-6 

 

Оценочные мероприятия текущего контроля и промежуточной аттестации представлены 

в календарном рейтинг-плане дисциплины. 

4. Структура и содержание дисциплины 

Основные виды учебной деятельности 

Разделы дисциплины 

Формируемый 

результат обучения 

по дисциплине 

Виды учебной деятельности 
Объем 

времени, ч. 

Раздел 1. 

Функции и задачи 

инструментального обеспечения 

РД1 

Лекции 2 

Практические занятия 6 

Самостоятельная работа 19 

Раздел 2. 

Особенности режущих 

инструментов и технологической 

оснастки, применяемых в 

автоматизированном производстве 

РД2 

Лекции 2 

Практические занятия 6 

Самостоятельная работа 19 

Раздел 3. 

Системы инструментального 

обеспечения 

РД3 

Лекции 2 

Практические занятия 6 

Самостоятельная работа 
19 

Раздел 4. 

Организация инструментального 

обеспечения 

РД3 

Лекции 2 

Практические занятия 6 

Самостоятельная работа 19 

Содержание разделов дисциплины: 

Раздел 1. Функции и задачи инструментального обеспечения 

 



 

Инструменты в автоматизированном производстве. Назначение и выбор инструмента в 

соответствии с технологической задачей. 

 
Темы лекций: 

1. Функции и задачи инструментального обеспечения. 

2. Марки инструментальных материалов. Область применения. 
 

Темы практических занятий: 

1. Определение геометрии режущего инструмента 

2. Выбор режимов резания при высокоскоростном фрезеровании. 

 

 

Раздел 2. Особенности режущих инструментов и технологической оснастки, 

применяемых в автоматизированном производстве 

Режущие инструменты; вспомогательные инструменты; кодирование и 

информационный поиск инструментов; диагностика состояния инструментов. 

 
Темы лекций: 

1. Технологическая оснастка для  автоматизированного производства 

2. Классификация методов контроля состояния режущего инструмента 

 

Темы практических занятий: 

1. Режущие инструменты для станков с ЧПУ. 

2. Кодирование стандартных циклов на metrom 1000p. 

 

 

Раздел 3. Системы инструментального обеспечения  

Автоматизированная система организации инструментального обеспечения; хранение и 

складирование инструментов; подготовка инструментов к работе; автоматическая 

смена инструментов. 

 
Темы лекций: 

1. Классификация систем инструментального обеспечения 

2. Виды устройств автоматической смены  инструмента 

 

Темы практических занятий: 

1. Конструкции инструментальных блоков 

2. Кинематика приводы инструментальных магазинов 

 

 

Раздел 4. Организация инструментального обеспечения  

Учёт и нормирование инструментов; восстановление инструментов; планирование 

инструментального обеспечения. 

 
Темы лекций: 

1. Принципы построения систем инструментального обеспечения автоматизированного 

производства 

2. Организация инструментального обеспечения 

 

Темы практических занятий: 

1. Оценка режущей геометрии инструмента после переточки 

2. Оценка величины оборотного фонда инструментов 

 

 



 

5. Организация самостоятельной работы студентов 

 

Самостоятельная работа студентов при изучении дисциплины (модуля) 

предусмотрена в следующих видах и формах (указать нужное): 

 Работа с лекционным материалом, поиск и обзор литературы и электронных источников 

информации по индивидуально заданной проблеме курса; 

 Изучение тем, вынесенных на самостоятельную проработку; 

 Подготовка к лабораторным работам, к практическим и семинарским занятиям; 

 Подготовка к оценивающим мероприятиям; 
 

 

6. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины 

6.1. Учебно-методическое обеспечение 

Основная литература: 

1. Кирсанов С. В. Резание материалов и режущий инструмент. Расчет фасонных резцов и 

протяжек для обработки круглых отверстий: учебное пособие [Электронный ресурс] / 

С. В. Кирсанов; Национальный исследовательский Томский политехнический 

университет (ТПУ). — 1 компьютерный файл (pdf; 1.8 MB). — Томск: Изд-во ТПУ, 

2015. — Заглавие с титульного экрана. — Электронная версия печатной публикации. 

— Доступ из корпоративной сети ТПУ. — Схема доступа: 

http://www.lib.tpu.ru/fulltext2/m/2015/m040.pdf. (дата обращения: 09.02.2019) 

 

2. Режущий инструмент : учебник / Д. В. Кожевников, В. А. Гречишников, С. В. 

Кирсанов, С. Н. Григорьев. — 4-е, изд. — Москва : Машиностроение, 2014. — 520 с. 

— ISBN 978-5-94275-713-7. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/63256 (дата обращения: 04.12.2018). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

 

3. Кожевников, Д.В., Гречишников, В.А., Кирсанов, С.В., Григорьев, С.Н., Схиртладзе, 

А.Г. Режущий инструмент: учебник для вузов / Под общ. ред. С.В. Кирсанова. М.: 

Машиностроение, 2014, 520 с. – Текст непосредственный – 99 экз. 

 

 

Дополнительная литература: 

1. Гречишников, В.А., Маслов, А.Р., Соломенцев, Ю.М., Схиртладзе, А.Г. 

Инструментальное обеспечение автоматизированного производства. М.: Высшая 

школа, - 2001, 272 с. Текст непосредственный – 5 экз. 

 

2. Горохов, В. А., Схиртладзе, А. Г., Коротков, И. А. Проектирование технологической 

оснастки: учебник /Старый Оскол: ТНТ, 2010. - 432 с. Текст непосредственный – 2 

экз. 

 

3. Блюменштейн, В. Ю. Проектирование технологической оснастки : учебное пособие / 

В. Ю. Блюменштейн, А. А. Клепцов. — 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 

2014. — 224 с. — ISBN 978-5-8114-1099-6. — Текст : электронный // Лань : 

электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/628 (дата 

обращения: 04.12.2018). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

 

4. Рыжкин, А. А. [и др.] Режущий инструмент: учебное пособие для вузов / Ростов-на-

Дону: Феникс, 2009. — 406 с. - Текст непосредственный – 7 экз. 

 
6.2. Информационное и программное обеспечение 

http://www.lib.tpu.ru/fulltext2/m/2015/m040.pdf
https://e.lanbook.com/book/63256


 

 

Профессиональные базы данных и информационно-справочные системы доступны по 

ссылке: https://www.lib.tpu.ru/html/irs-and-pdb 
 

Лицензионное программное обеспечение (в соответствии с Перечнем   лицензионного 

программного обеспечения ТПУ): 

1. Document Foundation LibreOffice;  

2. Google Chrome;  

3. WinDjView; 

4.  Zoom Zoom 

 

 

7. Материально-техническое обеспечение дисциплины 

 
№ Наименование специальных помещений Наименование оборудования 

1. Аудитория для проведения учебных занятий 

всех типов, курсового проектирования, 

консультаций, текущего контроля и 

промежуточной аттестации (учебная 

лаборатория) 

634028, Томская область, г. Томск, 

Тимакова улица, 12, 101А 

Станок токарный ТК-62 - 1 шт.; Станок 

токарный ТД 63А - 1 шт.; Станок токарный - 

2 шт.; Учебный фрезерный станок - 1 шт.; 

Станок ФТ-11 - 1 шт.; Динамометр - 1 шт.; 

 

Комплект учебной мебели на 12 посадочных 

мест 

2. Аудитория для проведения учебных занятий 

всех типов, курсового проектирования, 

консультаций, текущего контроля и 

промежуточной аттестации (компьютерный 

класс) 

634028, Томская область, г. Томск, 

Тимакова улица, 12, 207 

Комплект учебной мебели на 12 посадочных 

мест; Шкаф для документов - 1 шт.; Тумба 

стационарная - 1 шт.; 

Компьютер - 16 шт. 

 

3. Аудитория для проведения учебных занятий 

всех типов, курсового проектирования, 

консультаций, текущего контроля и 

промежуточной аттестации (научная 

лаборатория) 

634028, Томская область, г. Томск, 

Тимакова улица, 12, 103 

Комплект учебной мебели на 3 посадочных 

мест; 

Полуавтомат токарный с ПУ Pitter NF 

160/400 - 1 шт.; Технологический комплекс 

для лаборатории высокоскоростного резания 

материалов ИК ТПУ DMG*DMU 50 - 1 шт.; 

Учебно-технологический комплекс - 1 шт.; 

Учебно- научная лаборатория 

высокоскоростного резания материалов - 1 

шт.; Токарный обрабатывающий центр 

GOODWAY GLS-1500LY - 1 шт.; 

 

  





Лист изменений рабочей программы дисциплины 

Учебный год Содержание /изменение Обсуждено на заседании 

Отделения 
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