


 

1. Роль дисциплины «Металлообрабатывающее оборудование» в формировании компетенций выпускника: 
 

Элемент 

образовательной 

программы (дисциплина, 

практика, ГИА) 

Семестр 

Код 

компетенции 

 

Наименование компетенции 

Составляющие результатов освоения (дескрипторы компетенций) 

Код  
Наименование  

 

Металлообрабат

ывающее 

оборудование 

6 

ПК(У)-2 

способен разрабатывать 

технологическую и 

производственную 

документацию с 

использованием 

современных 

инструментальных средств 

ПК(У)- 2.З3 

Знает основные модули компоновки технологического 

оборудования, его классификацию и обоснованность 

применения 

ПК(У)- 2.У3 
Умеет проектировать отдельные узлы технологического 

оборудования 

ПК(У)- 2.В3 
Владеет навыками проектирования высокоскоростных 

шпиндельных узлов 

ПК(У)-3 способен обеспечивать 

техническое оснащение 

рабочих мест с 

размещением 

технологического 

оборудования; умением 

осваивать вводимое 

оборудование 

ПК(У)- 3.З2 
Знает классификацию и особенности компоновки 

промышленных роботов 

ПК(У)- 3.У2 
Умеет разрабатывать и читать кинематические схемы 

промышленных роботов 

ПК(У)- 3.В2 
Владеет навыками чтения конструкторской документации на 

промышленных роботов 

ПК(У)- 3.З3 
Знает функционал и строение накопительных и транспортных 

систем 

ПК(У)- 3.У3 
Умеет определять тип накопительного устройства и способ 

встраивания его в транспортную систему 

ПК(У)- 3.З4 
Знает состав роботизировано-технологических комплексов и 

гибких производственных систем 

ПК(У)- 3.У4 
Умеет читать кинематические схемы роботизировано-

технологических комплексов 

ПК(У)-5 умеет проверять 

техническое состояние и 

остаточный ресурс 

технологического 

оборудования, 

организовывать 

профилактический осмотр 

и текущий ремонт 

оборудования 

ПК(У)- 5.З2 Знает принципы диагностики технологического оборудования 

с ЧПУ 

ПК(У)- 5.У2 Умеет определять период диагностирования систем 

оборудования с ЧПУ 

ПК(У)-12 способен оформлять 

законченные проектно-

ПК(У)-

12.З1 

Знает стандартные методики проектирования, действующие 

стандарты конструкторской документации (ЕСКД) 



 

Элемент 

образовательной 

программы (дисциплина, 

практика, ГИА) 

Семестр 

Код 

компетенции 

 

Наименование компетенции 

Составляющие результатов освоения (дескрипторы компетенций) 

Код  
Наименование  

 

конструкторские работы с 

проверкой соответствия 

разрабатываемых проектов 

и технической 

документации стандартам, 

техническим условиям и 

другим нормативным 

документам 

ПК(У)-

12.В1 

Владеет навыками оформления конструкторской 

документации при проектировании стандартных 

механических передач и деталей машин 

 

 

2. Показатели и методы оценивания 
Планируемые результаты обучения по дисциплине Код контролируемой 

компетенции (или ее 

части) 

Наименование раздела 

дисциплины 

Методы оценивания  

(оценочные мероприятия) Код Наименование 

РД-1 Применять знания в области теории резания, 

металлорежущих станков и инструментов 

ПК(У)-2 Раздел (модуль) 1. Основы 

теории резания 

Раздел (модуль) 3. 

Металлообрабатывающее 

оборудование и 

роботизированные 

комплексы 

Контрольная работа 

РД-2 Проектировать металлорежущие станки и 

инструменты для высокотехнологичных 

машиностроительных производств 

ПК(У)-2, 
ПК(У)-12 

Раздел (модуль) 2. Режущий 

инструмент и 

инструментальные 

материалы 

Раздел (модуль) 3. 

Металлообрабатывающее 

оборудование и 

роботизированные 

комплексы 

Выполнение группового задания. 

Реферат. Защита отчета по 

практической работе 

РД-3 Применять знания в области робототехничесмких 

систем и комплексов, разбирать и проектировать 

их компоновку 

ПК(У)-3 Раздел (модуль) 3. 

Металлообрабатывающее 

оборудование и 

роботизированные 

Выполнение индивидуального 

задания. Защита отчета по 

практической работе 



 

комплексы 

РД-4 Внедрять, эксплуатировать и обслуживать 

современные высокотехнологические комплексы 

автоматизированного производства 

ПК(У)-5 Раздел (модуль) 3. 

Металлообрабатывающее 

оборудование и 

роботизированные 

комплексы 

Выполнение индивидуального 

задания. Защита отчета по 

практической работе 

РД-5 Выполнять расчеты и подготавливать 

конструкторскую документацию на 

разработанные станочные модули 

ПК(У)-12 Раздел (модуль) 3. 

Металлообрабатывающее 

оборудование и 

роботизированные 

комплексы 

Выполнение индивидуального 

задания. Защита отчета по 

практической работе 

3. Шкала оценивания 

Порядок организации оценивания результатов обучения в университете регламентируется отдельным локальным нормативным актом – 

«Система оценивания результатов обучения в Томском политехническом университете (Система оценивания)» (в действующей редакции). 

Используется балльно-рейтинговая система оценивания результатов обучения. Итоговая оценка (традиционная и литерная) по видам учебной 

деятельности (изучение дисциплин, УИРС, НИРС, курсовое проектирование, практики) определяется суммой баллов по результатам текущего 

контроля и промежуточной аттестации (итоговая рейтинговая оценка -  максимум 100 баллов).   
 

Распределение основных и дополнительных баллов за оценочные мероприятия текущего контроля и промежуточной аттестации 

устанавливается календарным рейтинг-планом дисциплины. 

 

Шкала для оценочных мероприятий экзамена 
% выполнения 

заданий экзамена 

Экзамен, 

балл 

Соответствие 

традиционной оценке 
Определение оценки 

90%÷100% 18 ÷ 20 «Отлично» Отличное понимание предмета, всесторонние знания, отличные умения и владение опытом практической деятельности, 

необходимые результаты обучения сформированы, их качество оценено количеством баллов, близким к максимальному 

70% - 89% 14 ÷ 17 «Хорошо» Достаточно полное понимание предмета, хорошие знания, умения и опыт практической деятельности, необходимые 

результаты обучения сформированы, качество ни одного из них не оценено минимальным количеством баллов 

55% - 69% 11 ÷ 13 «Удовл.» Приемлемое понимание предмета, удовлетворительные знания, умения и опыт практической деятельности, необходимые 

результаты обучения сформированы, качество некоторых из них оценено минимальным количеством баллов 

0% - 54% 0 ÷ 10 «Неудовл.» Результаты обучения не соответствуют минимально достаточным требованиям 

 

Шкала для оценочных мероприятий и дифференцированного зачета 
Степень 

сформированности 

результатов 

обучения 

Балл 
Соответствие 

традиционной оценке 
Определение оценки 



 

90% ÷ 100% 90 ÷ 100 «Отлично» Отличное понимание предмета, всесторонние знания, отличные умения и владение опытом практической деятельности, 

необходимые результаты обучения сформированы, их качество оценено количеством баллов, близким к максимальному 

70% ÷ 89% 70 ÷ 89 «Хорошо» Достаточно полное понимание предмета, хорошие знания, умения и опыт практической деятельности, необходимые 

результаты обучения сформированы, качество ни одного из них не оценено минимальным количеством баллов 

55% ÷ 69% 55 ÷ 69 «Удовл.» Приемлемое понимание предмета, удовлетворительные знания, умения и опыт практической деятельности, необходимые 

результаты обучения сформированы, качество некоторых из них оценено минимальным количеством баллов 

55% ÷ 100% 55 ÷ 100 «Зачтено» Результаты обучения соответствуют минимально достаточным требованиям 

0% ÷ 54% 0 ÷ 54 «Неудовл.»/ 

 «Не зачтено» 

Результаты обучения не соответствуют минимально достаточным требованиям 

 

4. Перечень типовых заданий  

 
 Оценочные мероприятия Примеры типовых контрольных заданий 

1.  Реферат Тематика рефератов: 

1. Станочные сервоприводы главного движения. 

2. Станочные сервоприводы движения подачи. 

3. Конструкции шпиндельных узлов фрезерных станков с ЧПУ. 

2.  Контрольная работа Вопросы: 

1. Описать связь между физическими и технологическими параметрами стружки. 

2. Описать принцип метода сеток. Что исследует этот метод? 

3. Показать плоскость резания при работе спирального сверла. 

4. Что такое технологическая производительность? Пояснить цикловую производительность 

рабочей машины. 

5. Привести структурные схемы роботов, работающих в цилиндрической системе координат. 

Что такое степень подвижности робота? 

6. Какие роботы относятся к третьему поколению? Приведите классификацию роботов по 

грузоподъемности. 

7. Приведите систему управления гибкими производственными системами. Поясните ее. 

3.  Защита курсового проекта 

(работы) 

Тематика проектов (работ): 

1. Разработать конструкцию высокоскоростного шпиндельного узла токарного станка с 

ЧПУ. 

2. Разработать конструкцию высокоскоростного шпиндельного узла с вертикальной осью 

для фрезерного станка с ЧПУ. 

3. Разработать конструкцию высокоскоростного шпиндельного узла координатно-

сверлильного станка с ЧПУ. 



 

 Оценочные мероприятия Примеры типовых контрольных заданий 

4. Разработать конструкцию высокоскоростного шпиндельного узла координатно-

фрезерного станка с ЧПУ 

5. Разработать конструкцию высокоскоростного шпиндельного узла с горизонтальной осью 

для фрезерного станка с ЧПУ. 

6. Разработать конструкцию высокоскоростного шпиндельного узла шлифовального станка с 

ЧПУ 

4.  Экзамен 1. Как распределяется припуск при обработке многолезвийным инструментом? Привести 

примеры. 

2. Изобразить работу дисковой трехсторонней фрезы. Показать главные углы инструмента. 

3. Необходимо получить точное (Н6) отверстие диаметром 25 миллиметров в чугунной 

детали. Предложите способ получения отверстия и вид заточки сверла. 

4. В каком случае деформированное состояние называется однородным, в каком объемным, 

плоским, линейным. 

5. Привести структурные схемы роботов, работающих в прямоугольной системе координат. 

Что такое степень подвижности робота? 

6. Какие Вы знаете захватные устройства с использованием воздуха? 

7. Изобразите схемы установки накопительных устройств в транспортную систему, 

приведите достоинства и недостатки каждой. 

8. Приведите классификацию транспортных устройств по видам работы, поясните принцип 

каждой группы в классификации. 

 

 

5. Методические указания по процедуре оценивания 
 Оценочные мероприятия Процедура проведения оценочного мероприятия и необходимые методические указания 

1.  Реферат Реферат выполняется на тему, выбранную студентом из предложенных. 

Реферат оценивается в 10 баллов. 

2.  Контрольная работа КР проводится письменно в конце лекционного занятия или после нескольких занятий с целью 

актуализировать вопросы, изученные на лекции. Преподаватель формулирует вопросы. При 

необходимости, вопросы могут быть разбиты на подвопросы или дополнены наводящими 

примерами.  

Критерии оценивания: 

  Развернутый ответ на вопрос – 3 - 5 баллов; 

  Краткий ответ на вопрос – 0-2 балла. 

Итоговый балл за КР определяется, как средний за все вопросы КР. 



 

 Оценочные мероприятия Процедура проведения оценочного мероприятия и необходимые методические указания 

3.  Защита курсового проекта 

(работы) 

Задание на проект выдается студенту преподавателем на заданную тему, или по заданному 

направлению. При выполнении задания студенты разрабатывают конструкторскую 

документацию и подготавливают отчет с комментариями хода выполнения задания и 

особенностей принятых решений. 

Проект оценивается в 100 баллов. 

4.  Экзамен Зачет осуществляется в соответствии с Положением о проведении текущего контроля и 

промежуточной аттестации ТПУ 

Вопросы к зачету (примеры) 

1. Для чего используется базирование в конструировании? 

2. Назовите конструктивные элементы деталей и поясните их назначение. 

3. Что такое эргономика и как она используется при проектировании? 

4. Каковы особенности модульного проектирования? 

Ответ оценивается от 15 до 20 баллов, в том случае, если ответ соответствует следующим 

критериям: студент полно раскрыл содержание материала в объеме, предусмотренном 

программой и учебником; изложил материал грамотным языком в необходимой 

последовательности; продемонстрировал усвоение ранее изученных сопутствующих вопросов, 

отвечал самостоятельно без наводящих вопросов преподавателя. Возможны одна-две неточности 

при освещении второстепенных вопросов. 

Ответ оценивается от 10 до 15 баллов в том случае, если ответ в основном соответствует 

требованиям на отличную отметку, но при этом существует один из недостатков: допущены 

один-два недочета при освещении основного содержания ответа, исправленные по замечанию 

экзаменатора; допущена ошибка или более двух недочетов при ответе на второстепенные 

вопросы. 

Ответ оценивается от 5 до 10 баллов в том случае, если в процессе ответа неполно или 

непоследовательно раскрыто содержание материала, но показано общее понимание вопроса и 

продемонстрированы умения, достаточные для дальнейшего усвоения программного материала; 

студент не смог привести примеры для пояснения теории; при изложении теоретического 

материала выявлена недостаточная сформированность основных компетенций. 

Ответ оценивается как неудовлетворительный в том случае, если студент не смог раскрыть 

теоретическое содержание материала в минимальном объеме, предусмотренном программой; 

отсутствует последовательность изложение и употребление необходимой терминологии; все 

ответы сопровождаются наводящими вопросами преподавателя. 



 

 Оценочные мероприятия Процедура проведения оценочного мероприятия и необходимые методические указания 

При устном ответе преподаватель может повысить отметку за оригинальный ответ на вопрос; за 

решение более сложной задачи или ответ на более сложный вопрос, предложенные 

обучающемуся дополнительно после выполнения им заданий. 

 

 

 



 

 МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ 

Федеральное государственное бюджетное образовательное учреждение  

высшего профессионального образования 

«НАЦИОНАЛЬНЫЙ ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ ТОМСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ» 

 

 
КАЛЕНДАРНЫЙ РЕЙТИНГ-ПЛАН 

 

выполнения курсового проекта 

 

по дисциплине Металлообрабатывающее оборудование 

ООП подготовки бакалавров 

направления 

(специальности) 
15.03.01 Машиностроение 

 

на период весенний семестр 2020/21 учебного года 

 

Руководитель ООП Ефременков Е.А. 

 

 
Дата 

контроля* 

Вид работы (аттестационное мероприятие) Максимальный 

балл  

Текущий контроль в семестре 40 

1-2  Ознакомление с заданием на КП. Разработка кинематической 

схемы станка с ЧПУ. 

4 

3 Определение нагрузок на опоры шпинделя через силы резания 

и мощность двигателя шпинделя 

2 

4-5 Выбор опор шпиндельного узла и схемы их расположения 6 

6 Проверка подшипников по грузоподъемности 4 

7 Вычерчивание первой компоновки высокоскоростного 

шпиндельного узла 

4 

9. Конференц-неделя 

1 (КТ 1)  

 20 

10.  Определение точности шпинделя 2 

11.  Конструирование опорных узлов шпинделя 3 

12.  Конструирование системы уплотнений и системы охлаждения 

двигательного отсека  

3 

13.  Определение жесткости шпиндельного узла 3 

14.  Определение виброустойчивости шпиндельного узла 3 

15.  Проектирование корпуса шпиндельного узла и оформление 

сборочного чертежа высокоскоростного шпиндельного узла. 

3 

16.  Оформление пояснительной записки. 3 

17.  Подготовка к защите проекта  

Итого баллов по результатам работы в семестре 40 

Промежуточная аттестация 60 

18. Конференц-

неделя 2 (КТ 2) 

Защита проекта 60 

Итого баллов по результатом работы в семестре и аттестационных мероприятий 100 

 
№ 

(код) 
Основная учебная литература (ОСН) 

ОСН 

1 

Сибикин, М. Ю. Современное металлообрабатывающее оборудование: справочник : справочник / М. Ю. Сибикин. — Москва : 
Машиностроение, 2013. — 308 с. — ISBN 978-5-94275-712-0. — URL: https://e.lanbook.com/book/37007 - Режим доступа: из 

корпоративной сети ТПУ. 

ОСН 

2 

Металлорежущие станки: учебник: в 2 томах / В. В. Бушуев, А. В. Еремин, А. А. Какойло, В. М. Макаров. — Москва: 

Машиностроение, [б. г.]. — Том 2  — 2011. — 586 с. — ISBN 978-5-94275-595-9. — URL: https://e.lanbook.com/book/3317 - Режим 
доступа: из корпоративной сети ТПУ. 

ОСН 

3 

Режущий инструмент: учебник для вузов / Д. В. Кожевников [и др.]; под ред. С. В. Кирсанова. – 4-е изд., перераб. и доп. – Москва.: 

Машиностроение, 2014. – 520 с.: ил. 

ОСН4 Гуртяков А.М. Металлорежущие станки: учебное пособие / А.М. Гуртяков. – 3-е изд., перераб. и доп. – Томск, 2009. – 350 с. 



ОСН5 Должиков В.П. Основы программирования и наладки станков с ЧПУ: Учебное пособие. – 2-е изд., перераб. и доп. – Томск: Изд. 
ТПУ, 2011. – 132 с. 

  

№ 

(код) 
Дополнительная учебная литература (ДОП) 

ДОП 

1 

Полетика М.Ф. Теория резания. Часть I. Механика процесса реза-ния: учебное пособие. – Томск: Изд. ТПУ, 2001. – 202 с. 

ДОП 

2 

Аверьянов О.И. Модульный принцип построения станков с ЧПУ. – М.: Машиностроение, 1987. – 232 с.: ил. 

ДОП 

3 
Справочник технолога-машиностроителя: в 2 т. / под ред. А. М. Дальского; А. Г. Косиловой; Р. К. Мещерякова; А. Г. Суслова. – 5-е 

изд., испр.. – Москва: Машиностроение-1 Машиностроение, 2003. 

ДОП 

4 
Роботизированные технологические комплексы и гибкие производственные системы в машиностроении: Альбом схем и чертежей: 
Учебное пособие для втузов / Ю.М. Соломенцев, К.П. Жуков, Ю.А. Павлов и др.; Под общ. Ред. Ю.М. Соломенцева. – М.: 

Машиностроение,1989. – 192 с.: ил. 
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МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ 

Федеральное государственное автономное образовательное учреждение высшего образования 

«НАЦИОНАЛЬНЫЙ ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ ТОМСКИЙ  ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ  УНИВЕРСИТЕТ» 

 

КАЛЕНДАРНЫЙ РЕЙТИНГ-ПЛАН ДИСЦИПЛИНЫ 

2020/2021учебный год 
 

ОЦЕНКИ Дисциплина  

МЕТАЛЛООБРАБАТЫВАЮЩЕЕ 

ОБОРУДОВАНИЕ  

Лекции 16 час. 

«Отлично» A 90 - 100 баллов 
Практ. занятия 32 час. 

 Лаб. занятия 24 час. 

«Хорошо» 
В 80 –   89 баллов Направление 15.03.01 Машиностроение 

 

Всего ауд. работа 72 час. 

C 70  – 79 баллов СРС 108 час. 

«Удовл.» 
D 65  – 69 баллов 

 

ИТОГО 

180 

 

  час. 

 

E 55  – 64 баллов 5 з.е. 

 

Результаты обучения по дисциплине  

РД-1 Применять знания в области теории резания, металлорежущих станков и инструментов 

РД-2 Проектировать металлорежущие станки и инструменты для высокотехнологичных машиностроительных 

производств 

РД-3 Применять знания в области робототехничесмких систем и комплексов, разбирать и проектировать их 

компоновку 

РД-4 Внедрять, эксплуатировать и обслуживать современные высокотехнологические комплексы 

автоматизированного производства 

РД-5 Выполнять расчеты и подготавливать конструкторскую документацию на разработанные станочные модули 

 

Оценочные мероприятия: 
Для дисциплин с формой контроля - экзамен 

Оценочные мероприятия Кол-во Баллы 

Текущий контроль: 80 

ЛР Выполнение лабораторных работ  8 12 

ПР Выполнение практических заданий 16 16 

ТК1 Контрольная работа 2 26 

ТК2 Контрольная работа 2 26 

Промежуточная аттестация: 20 

ПА1 Экзамен 1 20 

 ИТОГО 100 
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Учебная деятельность  

Кол-во 

часов 

Оценочное  

мероприятие 

Кол-во 

баллов 

Информационное 

обеспечение 

Ауд. Сам. 

Учебная 

литерату

ра 

Интернет

-ресурсы 

Видео-

ресурс

ы 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

1 

0
8

.0
2

.2
0
2

1
 РД1 

РД2 

РД3 

РД4 

РД5 

 

Лекция 1. Механика процесса резания. 

Напряжения и силы в зоне резания. 

2       

Практическое занятие 1. Резцы: виды, 

материал, износ, заточка. 

2  ПР 1    

Выполнение мероприятий в рамках 

самостоятельной работы студента: изучение тем 

вынесенных на самостоятельное изучение. 

Подготовка к контрольной работе. 

 6      

2 

1
5

.0
2

.2
0
2

1
 РД1 

РД2 

РД3 

РД4 

РД5 

 

Практическое занятие 2. Сверла: виды, 

материал, износ, заточка. 

2  ПР 1    

Лабораторная работа 1. Изучение конструкции 

шпиндельной коробки токарного станка 

1П756ДФ3.  

2  ЛР 1    

Выполнение мероприятий в рамках 

самостоятельной работы студента: изучение тем 

вынесенных на самостоятельное изучение. 

 6      

3 

2
2

.0
2

.2
0
2

1
 

 

РД1 

РД2 

РД3 

РД4 

РД5 

 

Лекция 2. Тепловые процессы в зоне резания. 

Стойкость и износ режущего инструмента. 

2       

Практическое занятие 3. Зенкеры, зенковки, 

цековки, развертки: виды, материал, износ, 

заточка. 

2  ПР 1    

Выполнение мероприятий в рамках 

самостоятельной работы студента: изучение тем 

вынесенных на самостоятельное изучение. 

 6      

4 

0
1

.0
3

.2
0
2

1
 РД1 

РД2 

РД3 

РД4 

РД5 

 

Практическое занятие 4. Инструменты для 

получения внутренней и наружной резьбы: виды, 

материал, износ, заточка. 

2  ПР 1    

Лабораторная работа 2. Изучение конструкции 

механизма револьверной голоски станка 

1П756ДФ3 с вертикальной осью вращения. 

2  ЛР 1    

Контрольная работа 1   ТК1 13    

Выполнение мероприятий в рамках 

самостоятельной работы студента: изучение тем 

вынесенных на самостоятельное изучение. 

 6      

5 

0
8

.0
3

.2
0
2

1
 РД1 

РД2 

РД3 

РД4 

РД5 

 

Лекция 3. Требования, предъявляемые к 

инструментальным материалам для режущего 

инструмента. Инструментальные материалы. 

2       

Практическое занятие 5. Фрезы: виды, 

материал, износ, заточка 

2  ПР 1    

Выполнение мероприятий в рамках 

самостоятельной работы студента: изучение тем 

вынесенных на самостоятельное изучение. 

 6      

6 

1
5

.0
3

.2
0
2

1
 РД1 

РД2 

РД3 

РД4 

РД5 

 

Практическое занятие 6. Инструмент для 

абразивной обработки: виды, материал, износ, 

правка. 

2  ПР 1    

Лабораторная работа 3. Изучение 

кинематической схемы станка и конструкции 

шпиндельного узла многоцелевого станка 

ИР320ПМФ4. 

2  ЛР 1    

Выполнение мероприятий в рамках 

самостоятельной работы студента: изучение тем 

вынесенных на самостоятельное изучение. 

 6      

7 

2
2

.0
3

.2
0
2

1
 РД1 

РД2 

РД3 

РД4 

РД5 

Лекция 4. Резцы. Осевой инструмент. 2       

Практическое занятие 7. Зубообрабатывающий 

инструмент: виды, материал, износ, заточка. 

2  ПР 1    

Контрольная работа 2   ТК1 13    

Выполнение мероприятий в рамках  6      
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Учебная деятельность  

Кол-во 

часов 

Оценочное  

мероприятие 

Кол-во 

баллов 

Информационное 

обеспечение 

Ауд. Сам. 

Учебная 

литерату

ра 

Интернет

-ресурсы 

Видео-

ресурс

ы 

самостоятельной работы студента: изучение тем 

вынесенных на самостоятельное изучение. 
8 

2
9

.0
3

.2
0
2

1
 РД1 

РД2 

РД3 

РД4 

РД5 

Практическое занятие 8. Механизмы 

металлорежущих станков. 

2  ПР 1    

Лабораторная работа 4. Изучение конструкции 

механизма поворота инструментального магазина 

многоцелевого станка ИР320ПМФ4. 

2  ЛР 1    

Выполнение мероприятий в рамках 

самостоятельной работы студента: изучение тем 

вынесенных на самостоятельное изучение. 

 6      

9 

0
5
.0

4
.2

0
2

1
 

 

Конференц-неделя 1        

Мероприятия в рамках конференц-недели        

 32 48  38    

   Всего по контрольной точке (аттестации) 1        

10 

1
2

.0
4

.2
0
2

1
 

РД1 

РД3 

РД4 

РД5 

Лекция 5. Протяжки. Фрезы. Абразивный 

инструмент. 

2       

Практическое занятие 9. Приводы 

металлорежущих станков. 

2  ПР 1    

Лабораторная работа 5. Изучение конструкции 

унифицированного механизма автоматической 

смены инструмента (АСИ). 

2  ЛР 1    

Выполнение мероприятий в рамках 

самостоятельной работы студента: изучение тем 

вынесенных на самостоятельное изучение. 

Подготовка к контрольной работе. Обработка 

данных по лабораторной работе. 

 8      

11 

1
9

.0
4

.2
0
2

1
 

РД1 

РД3 

РД4 

РД5 

Практическое занятие 10. Шпиндельные узлы. 2  ПР 1    

Лабораторная работа 6. Изучение конструкции 

унифицированного механизма автоматической 

смены инструмента (АСИ). (Продолжение) 

2  ЛР 1    

Выполнение мероприятий в рамках 

самостоятельной работы студента: изучение тем 

вынесенных на самостоятельное изучение. 

Обработка данных по лабораторной работе. 

 7      

12 

2
6

.0
4

.2
0
2

1
 РД1 

РД3 

РД4 

РД5 

 

Лекция 6. Металлообрабатывающее 

оборудование. Классификация и перспективы 

развития.Механизмы металлорежущих станков. 

2       

Практическое занятие 11. Станки токарной 

группы. 

2  ПР 1    

Лабораторная работа 7. Изучение конструкции 

механизма привода автооператора устройства 

АСИ. 

2  ЛР 1    

Выполнение мероприятий в рамках 

самостоятельной работы студента: изучение тем 

вынесенных на самостоятельное изучение. 

Обработка данных по лабораторной работе. 

 8      

13 

0
3

.0
5

.2
0
2

1
 

РД1 

РД3 

РД4 

РД5 

Практическое занятие 12. Станки сверлильно-

расточной группы. 

2  ПР 1    

Лабораторная работа 8. Изучение конструкции 

механизма привода автооператора устройства 

АСИ. (Продолжение) 

2  ЛР 1    

Контрольная работа 3   ТК2 13    

Выполнение мероприятий в рамках 

самостоятельной работы студента: изучение тем 

вынесенных на самостоятельное изучение. 

Обработка данных по лабораторной работе. 

 7      

14 

1
0

.

0
5

.

2
0

2
1
 РД1 

РД3 

Лекция 7. Приводы металлорежущих станков. 

Шпиндельные узлы. Станки токарной группы. 

2       
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Учебная деятельность  

Кол-во 

часов 

Оценочное  

мероприятие 

Кол-во 

баллов 

Информационное 

обеспечение 

Ауд. Сам. 

Учебная 

литерату

ра 

Интернет

-ресурсы 

Видео-

ресурс

ы 

РД4 

РД5 
Практическое занятие 13. Фрезерные станки. 2  ПР 1    

Лабораторная работа 9. Изучение устройства и 

конструкции механизма подъема стола и привода 

телескопического выдвижения верхней 

платформы транспортной тележки ОМ9973. 

2  ЛР 1    

Выполнение мероприятий в рамках 

самостоятельной работы студента: изучение тем 

вынесенных на самостоятельное изучение. 

Подготовка к контрольной работе. Обработка 

данных по лабораторной работе. 

 8      

15 

1
7

.0
5

.2
0
2

1
 

РД1 

РД3 

РД4 

РД5 

Практическая работа 14. Многооперационные 

станки. 

2  ПР 1    

Лабораторная работа 10. Изучение устройства и 

конструкции механизма подъема стола и привода 

телескопического выдвижения верхней 

платформы транспортной тележки ОМ9973. 

(Продолжение) 

2  ЛР 1    

Выполнение мероприятий в рамках 

самостоятельной работы студента: изучение тем 

вынесенных на самостоятельное изучение. 

Обработка данных по лабораторной работе. 

 7      

16 

2
4

.0
5

.2
0
2

1
 

РД1 

РД3 

РД4 

РД5 

Лекция 8. Станки фрезерной группы и 

шлифовальные станки. 

2       

Практическая работа 15. Многооперационные 

станки. (Продолжение) 

2  ПР 1    

Лабораторная работа 11. Изучение конструкции 

механизмов привода ходовых колес, 

подъемаплатформы и измерителя пути 

транспортного робота «Электроника НЦТМ-25» 

2  ЛР 1    

Контрольная работа 4   ТК2 13    

Выполнение мероприятий в рамках 

самостоятельной работы студента: изучение тем 

вынесенных на самостоятельное изучение. 

Обработка данных по лабораторной работе. 

 8      

17 

3
1

.0
5

.2
0
2

1
 

РД1 

РД3 

РД4 

РД5 

Практическая работа 16. Шлифовальные 

станки. 

2  ПР 1    

Лабораторная работа 12. Изучение конструкции 

механизмов привода ходовых колес, 

подъемаплатформы и измерителя пути 

транспортного робота «Электроника НЦТМ-25» 

(Продолжение) 

2  ЛР 1    

Выполнение мероприятий в рамках 

самостоятельной работы студента: изучение тем 

вынесенных на самостоятельное изучение. 

Подготовка к экзамену. Обработка данных по 

лабораторной работе. 

 7      

18 

0
7
.0

6
.2

0
2

1
 

 

Конференц-неделя2        

Мероприятия в рамках конференц-недели        

        

 40 60      

   Всего по контрольной точке (аттестации) 2 72 84  80    

   Экзамен 4  ПА1 11-20    
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Информационное обеспечение: 
№ (код) Основная учебная литература (ОСН) 

ОСН 1 Сибикин, М. Ю. Современное металлообрабатывающее оборудование: справочник : справочник / М. Ю. Сибикин. — Москва : 

Машиностроение, 2013. — 308 с. — ISBN 978-5-94275-712-0. — URL: https://e.lanbook.com/book/37007  - Режим доступа: из 

корпоративной сети ТПУ. 

ОСН 2 Металлорежущие станки: учебник: в 2 томах / В. В. Бушуев, А. В. Еремин, А. А. Какойло, В. М. Макаров. — Москва: 

Машиностроение, [б. г.]. — Том 2  — 2011. — 586 с. — ISBN 978-5-94275-595-9. — URL: https://e.lanbook.com/book/3317 - Режим 

доступа: из корпоративной сети ТПУ. 

ОСН 3 Режущий инструмент: учебник для вузов / Д. В. Кожевников [и др.]; под ред. С. В. Кирсанова. – 4-е изд., перераб. и доп. – Москва.: 
Машиностроение, 2014. – 520 с.: ил. 

ОСН4 Гуртяков А.М. Металлорежущие станки: учебное пособие / А.М. Гуртяков. – 3-е изд., перераб. и доп. – Томск, 2009. – 350 с. 
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