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1. Роль дисциплины «Конструирование и технология электронных и механотронных устройств специального назначения» в 

формировании компетенций выпускника: 
 

Элемент образо-

вательной про-

граммы (дисци-

плина, практика, 

ГИА) 

Се-

местр 

Код ком-

петенции 

 

Наименование компе-

тенции 

Составляющие результатов освоения (дескрипторы компетенций) 

Код  
Наименование  

 

Конструирование 

и технология 

электронных и 

механотронных 

устройств специ-

ального назначе-

ния  

3 

ОПК(У)-8 

Способностью прово-

дить маркетинговые 

исследования и подго-

тавливать бизнес-

планы выпуска и реа-

лизации перспектив-

ных и конкурентоспо-

собных изделий в об-

ласти машиностроения 

… 

ОПК(У)-

8.В1 

Владения опытом оценки свойств и перспективами применения 

создаваемых систем  

ОПК(У)-

8.У1 

Умения синтезировать принципиально новые схемы импульсного 

управления сварочными циклами и техническими средствами. 

ОПК(У)-

8.З1 

Знания современной   базы для построения импульсных систем 

управления процессами сварки. 

ОПК(У)-

12 

Способностью подго-

тавливать научно-

технические отчеты, 

обзоры, публикации 

по результатам выпол-

ненных исследований 

в области машино-

строения 

ОПК(У)-

12.В2 

Владения опытом применения датчиков контроля параметров ре-

жима сварки при импульсных алгоритмах управления. 

ОПК(У)-

12.У2 

Умения выбирать схемное решение датчика параметров режима в 

зависимости от особенностей процесса сварки. 

ОПК(У)-

12.З2 

Знания принципов построения датчиков для контроля импульс-

ных параметров режима различных процессов сварки. 



 

Элемент образо-

вательной про-

граммы (дисци-

плина, практика, 

ГИА) 

Се-

местр 

Код ком-

петенции 

 

Наименование компе-

тенции 

Составляющие результатов освоения (дескрипторы компетенций) 

Код  
Наименование  

 

ПК(У)-3 

Способностью выби-

рать аналитические и 

численные методы при 

разработке математи-

ческих моделей ма-

шин, приводов, обору-

дования, систем, тех-

нологических процес-

сов в машиностроении 

ПК(У)-

3.В2 

Владение опытом применения основ импульсного управления для 

технических систем типа сварочное оборудование 

ПК(У)-

3.У2 

Умение сформулировать задачу для выбора алгоритма импульс-

ного управления конкретным процессом сварки. 

ПК(У)-

3.З2 
Знания теоретических основ импульсного управления   

ПК(У)-

13.В3 

Умения разрабатывать новые более совершенные алгоритмы им-

пульсного управления параметрами режима сварки 

ПК(У)-

13.У3 

Знания специфики   различных процессов сварки, определяющих 

требования к алгоритмам импульсного управления. 

  



 

2. Показатели и методы оценивания 

Планируемые результаты обучения по дисциплине Код контролируемой 

компетенции (или ее 

части) 

Наименование раздела дисципли-

ны 

Методы оценивания  

(оценочные мероприятия) Код Наименование 

РД-1 

Знать основные характеристики механотронных 

модулей, влияющие на их работоспособность и 

надежность  

ОПК(У)-8 

ОПК(У)-12 

ПК(У)-3 

Конструирования механо-

тронных устройств специаль-

ного назначения  

Защита лабораторной работы 

РД-2 

Уметь сделать выбор элементов и модулей механо-

тронных устройств в зависимости от условий эксплу-

атации  

ОПК(У)-8 

ОПК(У)-12 

ПК(У)-3 

Конструирования механо-

тронных устройств специаль-

ного назначения 

Защита лабораторной работы 

РД -3 

Иметь навыки составления технологической доку-

ментации 
ОПК(У)-8 

ОПК(У)-12 

ПК(У)-3 

Проектирование технологи-

ческих процессов изготовле-

ния деталей механотронных 

устройств и их сборки 

Защита лабораторной работы 

 

Порядок организации оценивания результатов обучения в университете регламентируется отдельным локальным нормативным актом – «Си-

стема оценивания результатов обучения в Томском политехническом университете (Система оценивания)» (в действующей редакции). Ис-

пользуется балльно-рейтинговая система оценивания результатов обучения. Итоговая оценка (традиционная и литерная) по видам учебной 

деятельности (изучение дисциплин, УИРС, НИРС, курсовое проектирование, практики) определяется суммой баллов по результатам теку-

щего контроля и промежуточной аттестации (итоговая рейтинговая оценка -  максимум 100 баллов).   
 

Распределение основных и дополнительных баллов за оценочные мероприятия текущего контроля и промежуточной аттестации устанавли-

вается календарным рейтинг-планом дисциплины. 

 

Рекомендуемая шкала для отдельных оценочных мероприятий входного и текущего контроля 
% выполнения 

задания 

Соответствие традици-

онной оценке 
Определение оценки 

90%÷100% «Отлично» Отличное понимание предмета, всесторонние знания, отличные умения и владение опытом практической деятельности, необходи-

мые результаты обучения сформированы, их качество оценено количеством баллов, близким к максимальному 

70% - 89% «Хорошо» Достаточно полное понимание предмета, хорошие знания, умения и опыт практической деятельности, необходимые результаты обу-

чения сформированы, качество ни одного из них не оценено минимальным количеством баллов 

55% - 69% «Удовл.» Приемлемое понимание предмета, удовлетворительные знания, умения и опыт практической деятельности, необходимые результаты 

обучения сформированы, качество некоторых из них оценено минимальным количеством баллов 

0% - 54% «Неудовл.»  Результаты обучения не соответствуют минимально достаточным требованиям 

 

  



 

Шкала для оценочных мероприятий экзамена  
% выполнения 

заданий экзамена 

Экзамен, 

балл 

Соответствие тради-

ционной оценке 
Определение оценки 

90%÷100% 18 ÷ 20 «Отлично» Отличное понимание предмета, всесторонние знания, отличные умения и владение опытом практической деятельности, 

необходимые результаты обучения сформированы, их качество оценено количеством баллов, близким к максимальному 

70% - 89% 14 ÷ 17 «Хорошо» Достаточно полное понимание предмета, хорошие знания, умения и опыт практической деятельности, необходимые ре-

зультаты обучения сформированы, качество ни одного из них не оценено минимальным количеством баллов 

55% - 69% 11 ÷ 13 «Удовл.» Приемлемое понимание предмета, удовлетворительные знания, умения и опыт практической деятельности, необходимые 

результаты обучения сформированы, качество некоторых из них оценено минимальным количеством баллов 

0% - 54% 0 ÷ 10 «Неудовл.» Результаты обучения не соответствуют минимально достаточным требованиям 

 

3. Перечень типовых заданий  

  
 Оценочные мероприятия Примеры типовых контрольных заданий 

1.  Защита лабора-

торной работы 

1 Вопросы: 

1 Преобразователи движения 

2 Тормозные устройства и механизмы для выборки люфтов 

3 Электродвигатели мехатронных модулей 

4. Информационные устройства мехатронных модулей … 

2.  Экзамен Вопросы: 

1.Мехатронные модули. Преобразователи движения (реечные передачи, планетарные передачи, волновые зубчатые пе-

редачи, передача винт-гайка качения, передача винт-гайка скольжения, дифференциальная и интегральная передачи 

винт- гайка, передачи с гибкой связью). Направляющие (с трением скольжения, с трением качения)..  

2. Тормозные устройства и механизмы для выборки люфтов (механические тормозные устройства, электромагнитные 

тормозные устройства, механизмы для выборки люфтов). Электродвигатели мехатронных модулей. Силовые преобра-

зователи. Информационные устройства мехатронных систем (датчики положения, скорости) 

3. Технологическая документация, ее основные разновидности и назначение. Проектирование единичных и унифици-

рованных техпроцессов, их сущность и область применения. Гибкое автоматизированное производство. Сущность гиб-

кости производства и возможные пути ее реализации. Особенности проектирования техпроцессов сборки электронных 

устройств. Методы решения сборочных размерных цепей. 

4. Методические указания по процедуре оценивания 
 Оценочные мероприятия Процедура проведения оценочного мероприятия и необходимые методические указания 

1.   Защита лабораторной рабо-

ты 

Защита происходит в устной форме. 

Итоговые баллы за защиту пересчитываются в соответствии с рейтинг-планом дисциплины 

2.  Экзамен Экзамен происходит в устной форме. 
 


